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Einleitung

Diese Bedienungsanleitung enthalt Informationen zur Installation, Verwendung und taglichen Wartung
von Pumpen der Baureihe BA. Die Informationen in dieser Anleitung sind unbedingt zu beachten.
Lesen und verstehen Sie die Anleitung vollstandig, bevor Sie die Pumpe installieren und in Betrieb
nehmen.

Wenden Sie sich bei Fragen oder Unklarheiten an BBA Pumps.

BBA Pumps kann nicht fur Unfalle und/oder Schaden verantwortlich gemacht werden, die auf die
Nichtbeachtung der Anweisungen in dieser Anleitung zurlickzuflhren sind.

Bewahren Sie diese Anleitung bei der Pumpe auf. Eine zusatzliche Anleitung kann bei BBA Pumps
bestellt werden.

Diese Anleitung ist Bestandteil der Pumpe. Im Falle der Ubertragung an einen anderen Benutzer muss
diese Anleitung mit ibergeben werden.

Je nach verwendetem Antriebsmotor kann dieser Bedienungsanleitung die Anleitung zum
betreffenden Antriebsmotor beigelegt sein oder diese ist unter www.bbapumps.com> zu finden. Lesen
Sie die beigelegte Betriebsanleitung sorgfaltig durch, und beachten Sie die Anweisungen und
Sicherheitshinweise.

Ausfuhrung und Anwendung

Die Pumpen der Baureihe BA sind in verschiedenen Modellen und Ausfiihrungen erhaltlich. Die
Pumpe ist als einzelnes Bauteil oder als vollstandiges Aggregat erhaltlich. Das komplette
Pumpenaggregat kann von einem Elektromotor, Dieselmotor oder Hydromotor angetrieben werden.
Diese werden auf einen Grundrahmen, einen halboffenen Rahmen oder in ein schallgedammtes
Gehause eingebaut. Im Weiteren wird der Begriff Schallschutzkasten verwendet. Vor dem Bewegen
des Pumpenaggregats kann der Pumpenrahmen mit Radern und einer Anhangerkupplung
ausgerustet werden.

Hinweis
Die Pumpenbaureihe BA besteht aus einer groBen Zahl verschiedener Modelle und
Ausfiihrungen, daher ist es moglich, dass die Abbildungen in dieser Anleitung abweichen.




Begriffe

Betriebsleitung
Die Betriebsleitung desjenigen, der das Pumpenaggregat zu diesem Zeitpunkt benutzt.

LMRA

LMRA steht fur Last-Minute-Risikoanalyse. Dies ist eine kurze Beurteilung der Risiken der Arbeiten,
die durchgefuhrt werden sollen. Die Durchfiihrung einer LMRA vor Beginn der Arbeiten, erhoht Ihr
Sicherheitsbewusstsein in Bezug auf alle Gefahren und Risiken.

Pumpenaggregat
Pumpe mit Antrieb in allen verschiedenen Ausfihrungsformen. Mit Dieselmotor und Elektromotor
angetriebene Pumpe, Netzteil und Tauchpumpe.

Arbeitsbereich
Der Bereich, einschlie3lich des Platzes, der zum Aufstellen, Anschlie3en, Bedienen, Warten und
Reparieren, Entkoppeln und Entfernen des Pumpenaggregats, erforderlich ist.

Offentliche StraRe
Offentliche StralRen umfassen alle 6ffentlich zuganglichen Orte. Stralten und Grundstiicke, die von
jedermann zu allen denkbaren Zeiten genutzt werden kénnen.

NPSH (Net Positive Suction Head, Haltedruckhohe)
Dies ist ein Begriff, der sich auf die Zuflaufbedingungen einer Pumpe bezieht und in Metern
Wassersaule ausgedrickt wird. Wir unterscheiden zwischen:

— Verflgbare Haltedruckhéhe (Net Positive Suction Head Available, NPSHa) — dies ist der Druck,
der am Saugflansch der Pumpe zur Verfigung steht und vom System, in dem die Pumpe
installiert ist, bestimmt wird.

— Erforderliche Haltedruckhoéhe (Net Positive Suction Head Required, NPSHr) — dies ist der Druck,
der am Saugflansch der Pumpe erforderlich ist, um ohne Kavitation zu arbeiten, abzulesen an den
Pumpenkennlinien.

Bester Wirkungsgradpunkt

BEP steht fir Best Efficiency Point, bester Wirkungsgradpunkt. Dies ist der Punkt oder
Betriebsbereich in einer Pumpenkennlinie mit dem héchsten Pumpenertrag. Am BEP arbeitet die
Pumpe optimal mit minimalen inneren Turbulenzen und/oder Strémungsverlusten. Wahlen Sie den
Betriebspunkt der Pumpe mdglichst nah am BEP, um den Energieverbrauch und die Betriebskosten
niedrig zu halten.

Kavitation

Kavitation ist ein Phanomen, bei dem sich durch Unterdruck Dampfblasen in einer Flissigkeit bilden,
die anschlielend implodieren, wenn der Druck wieder zunimmt. Bei Pumpen verursacht Kavitation
nicht nur ein knisterndes Gerausch, sondern auch betrachtliche Schaden an der Pumpe.




Wasserschlag

Wasserschlag ist eine Druckwelle, die entsteht, wenn Flussigkeit durch eine Leitung stromt und eine
plétzliche Anderung der Flissigkeitsgeschwindigkeit auftritt. Es treten Druckveranderungen auf, die zu
Schaden an der Pumpe oder dem Leitungssystem fiihren kénnen.

Autostart

Autostart ist eine Niveauregulierung, bei der sich das Pumpenaggregat automatisch einschaltet,
sobald der Flussigkeitsstand ansteigt, und wieder ausschaltet, wenn der Flissigkeitsstand gesunken
ist. Je nach Anwendung wird die automatische Niveauregulierung durch Schwimmer oder einen
Drucksensor im Flissigkeitsstrom gesteuert.

Originalersatzteile

Originalersatzteile sind Teile, die von BBA Pumps (oder einen unserer ausgewahlten Lieferanten)
entwickelt, hergestellt und geliefert wurden. Originalersatzteile erfullen hdchste Qualitadtsnormen und
entsprechen genau den Teilen, die bei der Montage des Pumpenaggregats verwendet wurden.

IP-Schutzklasse
Die IP-Schutzklasse ist eine Kennzeichnung fir elektrische Bauteile, die den Schutzgrad des Gerats
oder Gehauses gegen Feuchtigkeit, Wasser und Staub angibt.

ATEX

Der Begriff ATEX umfasst alle Situationen, in denen das Risiko einer Gas- und Staubexplosion
besteht. Die Abklirzung stammt von den franzdsischen Begriffen Atmosphere Explosible aus den
europaischen Richtlinien zum Explosionsschutz. Die Arbeit mit explosiven Stoffen und Gasen ist mit
groflien Risiken verbunden.

HPU

HPU ist die Abkirzung fir Hydraulic Power Unit (Hydraulikaggregat). HPU ist ein Aggregat von BBA
Pumps zum Antrieb hydraulischer BA-Tauchpumpen und Teil einer vollstandigen Lieferung.

MSDS

MSDS ist die Abkurzung flr Material Safety Data Sheet (Sicherheitsdatenblatt). MSDS ist ein
Sicherheitsdatenblatt mit wichtigen Informationen zum sicheren Arbeiten mit einem gefahrlichen Stoff
oder einer gefahrliche Flissigkeit.

Motorstopp-Assistent (MSA)

Optional kann das Pumpenaggregat mit einem Motorstopp-Assistenten ausgestattet werden.
Nachfolgend wird dieser mit MSA abgekirzt. Hierbei handelt es sich um eine zusatzliche Not-Halt-
Vorrichtung, die eine Fernabschaltung des Pumpenaggregats lber ein zentrales System ermoglicht.
Lesen Sie zuvor in diesem Handbuch die Verfahren beziiglich der MSA und das Kapitel ,Ausschalten
und Wiedereinschalten®.
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1 Beschreibung, Funktion und Anwendung

1.1 Beschreibung

Die Pumpen der Baureihe BA sind durch einen grofden Schmutzdurchlass und ihre
Verschleillfestigkeit zum Férdern von sauberen als auch von teilweise verschmutzten Flussigkeiten
geeignet.

Die Pumpen sind mit verschiedenen Laufradtypen ausgestattet, die mit einer schnell austauschbaren
Verschleiflplatte oder einem Verschleildring kombiniert sind.

Um die Pumpe von innen zu reinigen, wurden grof3e Reinigungsdeckel angebracht.

Die Ausflhrung der Wellendichtung der Pumpe ist von der Anwendung abhangig. Die Wellendichtung
der Pumpe ist standardmafig élgekihilt.

Einzelheiten zu den Standard-Pumpenaggregaten finden Sie auf unserer Website, siehe
www.bbapumps.com.

Vergewissern Sie sich vor dem AnschlielRen des Pumpenaggregats, dass es fir die jeweilige Aufgabe
geeignet ist.

Hinweis
Es obliegt dem Bediener, die Eignung der in der Pumpe und den Armaturen vorhandenen
Werkstoffe fiir die zu fordernde Fliissigkeit zu kontrollieren.

1.2 Aufbau und Funktionsprinzip der Pumpe

Aufbau
Die Pumpe besteht aus den folgenden Hauptkomponenten:

1. Saugseite 7. Pumpengehause

2. Schwimmerbehalter 8. Antrieb Vakuumpumpe
3. Druckseite 9. Elektromotor

4. Reinigungsdeckel 10. Normblock

5. Vakuumpumpe 11. Ruckschlagventil

6. Antriebswelle




Funktionsprinzip des Vakuumsystems

Die trocken selbstansaugende Kreiselpumpe BA unterscheidet sich von normalsaugenden
Kreiselpumpen durch den Einsatz einer separaten Vakuumpumpe. Die Vakuumpumpe wird Uber einen
Riemen von der Antriebswelle angetrieben. In einigen Fallen wird die Vakuumpumpe durch einen
separaten elektrischen oder hydraulischen Antrieb angetrieben.

Die Vakuumpumpe saugt Uber einen Schwimmerkasten die Luft aus der Saugleitung und dem
Pumpengehause ab. Auf der Druckseite der Pumpe ist ein Rickschlagventil eingebaut, das dafir
sorgt, dass in der Saugleitung und im Pumpengehaduse ein Vakuum entsteht. Wenn ein ausreichender
Unterdruck aufgebaut ist, flllt sich das Pumpengehause mit Fllssigkeit, die dann von der Pumpe
gefordert wird.

WARNUNG
A Um Schaden an der Pumpe, Erhitzung der Pumpe und Funkenbildung zu vermeiden,
darf die Pumpe niemals langer als 5 Minuten ohne Fliissigkeit laufen.

Die Bezeichnung trocken selbstansaugende Kreiselpumpe weist darauf hin, dass das
Pumpengehause nicht geflillt werden muss, bevor die Pumpe in Betrieb genommen wird.

In der nachstehenden Zeichnung ist eine trocken selbstansaugenden Kreiselpumpe der Baureihe BA
als Schnittmodell dargestellt.




1.3 Aufbau und Funktionsprinzip der Tauchpumpe mit
hydraulischem Antrieb

Die technischen Daten der Tauchpumpe mit hydraulischem Antrieb entnehmen Sie den Datenblattern.

Die Oltanks und ihre Kuhlsysteme sind fur hohe Aullentemperaturen ausgelegt, um jederzeit einen
Betrieb bei optimaler Oltemperatur und entsprechender Viskositat zu erméglichen.

Die folgenden Hydraulikfunktionen werden elektronisch Uberwacht: Olstand/Temperatur und
Offilterverschmutzungsanzeige.

Treten Stérungen im System auf, werden spezifische Fehlercodes generiert und auf dem Bedienfeld
angezeigt, wie im Kapitel ,Fehlertabelle - Hydraulikaggregate der Baureihe BA mit Tauchpumpe*
beschrieben.

Das Hydraulikaggregat besteht aus den folgenden Hauptkomponenten:

Hydraulische Schnellkupplungen
LC-Bedienfeld

1. Dieselmotor

2. Hydraulische Axialkolbenpumpe
3. Hydraulischer Tank

4. Kihlaggregat

5. Filter

6.

7.

Die hydraulische Tauchpumpe besteht aus den folgenden Hauptkomponenten:

8. Hydraulische Schnellkupplungen
9. Hydraulischer Axialkolbenmotor
10. Antriebsgehause

11. Pumpengehause

12. Saugkorb

13. Druckanschluss

14. Hebebiigel




1.4 BestimmungsgemaRe Verwendung

Die Pumpe der Baureihe BA eignet sich zum Férdern von viskosen Flussigkeiten bis 50 mm?/s
(cSt). Wenden Sie sich bei einem héheren Wert an BBA Pumps.
Bei Pumpen der Baureihe BA hangt die maximal zuldssige Umgebungstemperatur von mehreren
Faktoren ab, wie z. B. der Antriebsart, dem Aufbau und dem gewahlten Betriebspunkt:
1. Schallgedampfte Pumpenaggregate mit einem luftgekihlten Dieselmotor maximal

35 °C (95 °F).
2. Schallgedampfte Pumpenaggregate mit flissigkeitsgekuhltem Dieselmotor maximal

48 °C (118 °F).

3. Elektrisch angetriebene Pumpenaggregate maximal 40 °C (104 °F).
Bei einer trockenen selbstansaugenden Pumpe mit einem Kunststoffschwimmelement im
Vakuumsystem betragt die maximale Temperatur der gepumpten Flissigkeit 45 °C (113 °F).
Einige BA-Modelle sind mit einem Edelstahlschwimmer ausgestattet, der die maximal zulassige
Flissigkeitstemperatur auf 70 °C (158 °F) erhoht.
Die BA-Glllepumpen eignen sich zum Pumpen von dinner Gille. Wenn die Gille zu dick ist, um
sie zu pumpen, mischen Sie sie mit Wasser. Vermeiden Sie das Aufschdumen und Ausgasen der
Gulle wahrend des Pumpvorgangs. Verwenden Sie bevorzugt eine Flllpumpe, um die BA-
Glllepumpe wahrend des Pumpvorgangs zu fillen.
Der maximale Zulaufdruck flr eine trocken selbstansaugende Pumpe betragt 2 mWS. Setzen Sie
ein Absperrventil in den Schlauch zwischen Schwimmerbehalter und Vakuumpumpe ein, um die
Zufuhr bei Zulaufdruck abzusperren.
Das Hydraulikaggregat ist fir den hydraulischen Antrieb von Tauchpumpen von BBA Pumps
konzipiert und gebaut. Jede andere oder dartiber hinausgehende Nutzung gilt als unzulassig und
ist ausdriicklich untersagt.

Weitere Informationen hierzu kénnen Sie dem technischen Datenblatt der Pumpe entnehmen. Dieses
finden Sie unter www.bbapumps.com.

Hinweis

Die Baureihe BA ist nicht fiir die Lebensmittelindustrie vorgesehen, kann jedoch auch dort
eingesetzt werden, wenn keine besonderen Anforderungen hinsichtlich Hygienenormen
vorliegen.

Vorab sind jedoch stets die verwendeten Werkstoffe der gewahlten Pumpenausfiihrung auf
ihre Eignung fiir die betreffenden Lebensmittel zu liberpriifen.




1.5 Nicht bestimmungsgemaRer Gebrauch

— Das Pumpenaggregat darf nicht zum Férdern von brennbaren bzw. explosionsgefahrlichen
Stoffen verwendet werden.

— Ein serienmafiges Pumpenaggregat darf nicht in feuer- oder explosionsgefahrdeten Umgebungen
aufgestellt werden.

— Ein serienmafiges Pumpenaggregat darf nicht in ATEX-Umgebungen aufgestellt werden.

— Verwenden Sie das Pumpenaggregat nur fir die im technischen Datenblatt des Pumpenaggregats
angegebenen Anwendungen.

—  Ohne schriftliche Genehmigung von BBA Pumps darf die Pumpe nicht fir andere Anwendungen
bzw. Arbeitsgebiete eingesetzt werden als diejenigen, fir die die Pumpe urspriinglich angegeben
und installiert wurde.

WARNUNG

A BBA Pumps haftet nicht fiir den unsachgeméaen Gebrauch und/oder Einsatz des
Pumpenaggregats oder fiir den Einsatz eines Antriebstyps, der nicht den 6rtlichen
Gesetzen und Vorschriften entspricht.

WARNUNG
A Die Verwendung eines defekten Pumpenaggregats ist gefahrlich und strengstens
untersagt.

1.6 Garantie

Die Garantiebestimmungen kénnen Sie dem BBA Garantieheft entnehmen. Dieses finden Sie unter
www.bbapumps.com.




2 Daten

2.1 Technische Datenblatter

Eine detaillierte Ubersicht iiber die technischen Daten, MalRe und Gewichte finden Sie im Datenblatt
des jeweiligen Pumpenaggregats unter www.bbapumps.com.

2.2 Erlauterung der Modellbezeichnung
Allgemeine Abkirzungen BBA Pumpen

Typ

BA Pumpen der Baureihe BA, trocken selbstansaugende Kreiselpumpe

BA-C Baureihe BA-C, trocken selbstansaugende Kreiselpumpe

BA... E.. BA-Pumpe mit halboffenem Zweischaufelrad, geeignet flir Schmutzwasser

BA... K(S)... BA-Pumpe mit geschlossenem Zweikanalrad, geeignet fir Abwasser

BA... H.. BA-Pumpe mit Hochdrucklaufrad, geeignet fir leicht verschmutztes
Wasser

BA... G... BA-Pumpe mit G-Laufrad, geeignet fir leicht verschmutztes
Oberflachenwasser

BA...SUB Pumpe Baureihe BA, hydraulisch angetriebene Tauchpumpe

BA-C... H.. BA-C-Pumpe mit Hochdrucklaufrad, geeignet fir leicht verschmutztes
Wasser

BA-C... S.. BA-C-Pumpe mit Laufrad mit Schneideinrichtung, geeignet flr
Schmutzwasser

BA...D.. D in Kombination mit der Zahl gibt den Durchmesser des Laufrads an

BA... D.. SM SM hinter D bedeutet Drosselplatte

Aufbau

..MC... Elektrisch betrieben

...NMC... Elektrischer Aufbau durch Steckwelle

...NMD... Hydraulischer Aufbau durch Keilwelle mit Halbomond

...BF... Balkenfundament

. TF.. Tankfundament (Tankframe)

...GL... Schallgedampft




Antrieb

...PE... Perkins

..HA... Hatz

..VO... Volvo Penta

...CA... Caterpillar

...JD... John Deere

...HPU... Hydraulisches Aggregat

2.3 Schallpegel —10 m

Da die Pumpe — mit oder ohne Antrieb — zumeist als Teil einer grélReren Anlage verwendet wird, ist
der endgultige Aufstellungsort bei Lieferung oftmals nicht bekannt. Die Schallemissionen hangen
somit auch von der Gerauschentwicklung der Gbrigen Anlagenkomponenten ab.

BBA Pumps flhrt stichprobenartige Schallmessungen an vollstandigen Anlagen durch. Die dabei
gemessenen Werte liegen im Schnitt unter 80 dB(A).

Bei den Messungen bleiben der Antrieb und das Leitungssystem unberlcksichtigt. Es wird jedoch von
einem kavitationsfreien Betrieb und einer vorschriftsmaRigen Aufstellung bzw. Installation der Pumpe
ausgegangen.

Korrekturwert dB(A) im Verhaéltnis zur Entfernung von der Schallquelle

Entfernung (metrisch) Entfernung (Britisch/US) Korrekturwert
Meter FuB dB(A)

1 3,3 8,0

5 16,5 23,0

10 33 29,0

15 49,5 31,5

20 66 35,0

LwA-Wert -/- Korrekturwert = dB(A)

Beispiel:

Gemessener LwA-Wert 76 dB(A)
Entfernung 10 m (33 ft)
Korrekturwert 29 dB(A)
Schallemissionen 47 dB(A)

Bei einer Schallemission ber 85 dB(A) ist Gehdrschutz zu tragen.

2.4 Angewandte Richtlinien und Normen

Die Pumpen der Baureihe BA sind mit einem CE-Zeichen versehen. Dies bedeutet, dass die Pumpen
den einschlagigen Europaischen Richtlinien bezlglich Sicherheit und Gesundheit entsprechen. Die
angewandten Normen sind in der EG-Konformitatserklarung aufgefiihrt.




3 Warn- und Sicherheitshinweise

3.1 Warn- und Sicherheitssymbole

Diese Anleitung enthalt Warn- und Sicherheitshinweise. Beachten Sie diese unbedingt. Sie dienen
Ihrer Sicherheit und Gesundheit und sollen Schaden an der Umwelt und dem Pumpenaggregat
verhindern.

GEFAHR

Mit dem Gefahrensymbol und der Bezeichnung VORSICHT wird auf wichtige
Informationen fiir die Sicherheit der Betroffenen hingewiesen.

Die Nichtbeachtung dieser Informationen kann zu (schweren) Verletzungen bis hin
zum Tod fiihren.

WARNUNG
A Mit dem Warnsymbol und der Bezeichnung ACHTUNG wird auf wichtige
Informationen fiir die Betroffenen und das Pumpenaggregat hingewiesen.

Die Nichtbeachtung dieser Informationen kann zu Verletzungen oder (schweren)
Schiaden am Pumpenaggregat fiihren.

3.2 Allgemeine Sicherheitshinweise

Das Pumpenaggregat entspricht der europaischen Maschinenrichtlinie. Lesen Sie das
Benutzerhandbuch vor dem Gebrauch durch und machen Sie sich damit vertraut. Beachten Sie alle
Sicherheitshinweise im Benutzerhandbuch;

Kontrollieren Sie vor der Verwendung des Pumpenaggregats alle Sicherheitsvorrichtungen.

Der Einsatz der Pumpe flr einen anderen als den angegebenen Verwendungszweck bzw. die
Aufstellung in einer anderen als beim Kauf festgelegten Umgebung ist streng untersagt und kann zu
Gefahrensituationen flihren. Dies gilt insbesondere fiir aggressive, giftige oder andere gefahrliche
Fllssigkeiten.

Das Pumpenaggregat darf ausschlief3lich von Personen installiert, bedient oder gewartet werden, die
hierfir geschult sind und die Gefahren bei der Arbeit damit kennen. Au3er dem Bedienungs- und
Wartungspersonal dirfen sich keine weiteren Personen im Arbeitsbereich der Pumpe aufhalten.

Ohne schriftliche Genehmigung seitens BBA Pumps ist es nicht gestattet, Anderungen am
Pumpenaggregat vorzunehmen. Eine Anderung der Pumpe ohne schriftliche Genehmigung von BBA
Pumps fuhrt zum Erléschen von Garantie- und Haftungsansprichen an BBA Pumps.

Bei einer Schallemission ber 85 dB(A) ist Gehdrschutz zu tragen.

Wenn das Pumpenaggregat einen Anhanger hat, kontrollieren Sie immer, ob dieser fur den Einsatz
auf offentlichen Stral’en oder nur fir den Einsatz im Gelande zugelassen ist. Kontrollieren Sie immer
die ortlichen Sicherheitsvorschriften fir Anhanger.

GEFAHR
Anderungen an Maschinenteilen oder am Bedienungsprogramm kénnen eine Gefahr
fiir den Bediener darstellen.




GEFAHR

Schalten Sie das Pumpenaggregat bei einer Storung unverziiglich aus und sichern
Sie es gegen Wiedereinschalten — auch durch Dritte. Melden Sie Stérungen an die
Geschaftsleitung lhrer Organisation und beheben Sie diese unverziiglich.

3.2.1 Zusatzliche Sicherheitshinweise flir Transport, Installation und Betrieb

Das Installations-, Betriebs- und Wartungspersonal muss sich an die értlich geltenden
Sicherheitsvorschriften halten. Die Geschéaftsleitung ist flr die sichere Ausfiihrung aller Arbeiten durch
qualifiziertes Personal verantwortlich.

Die folgenden Sicherheitshinweise missen immer, aber nicht ausschlie3lich, beachtet werden:

— Tragen Sie geschlossene Arbeitsschutzkleidung, z. B. einen feuerhemmenden Overall.

— Tragen Sie einen Gehdrschutz, Sicherheitsschuhe und eine Schutzbrille. Siehe auch die Kapitel
Uber Sicherheitsvorschriften.

— Tragen Sie Arbeitshandschuhe, wenn Sie Rohre/Schlduche anschlie3en und abkoppeln.

— Achten Sie auf hervorstehende Teile.

— Stellen Sie sich niemals auf die Pumpe, sondern benutzen Sie eine Leiter mit einer gultigen
Prifplakette.

Betreten des Motorraums

Wenn Sie sich auf dem Dach eines mobilen Pumpenaggregats aufhalten, wo im Falle eines Unfalls
oder Sturzes ein Verletzungsrisiko besteht, treffen Sie alle méglichen VorsichtsmaRnahmen wie etwa
Halteseile oder andere Absturzsicherungen. Wenn ein mobiles Pumpenaggregat in Betrieb ist, darf
das Gehause oder der Maschinenraum nicht betreten werden.

Transport

— Das Pumpenaggregat muss mit geeigneter Ausriistung und von geschultem Personal transportiert
werden. Das Tragen von Sicherheitsschuhen und Arbeitshandschuhen ist beim Transport
vorgeschrieben.

— Das Pumpenaggregat muss mit geeigneter Ausrustung, z. B. einem Kran und Gabelstapler, und
von geschultem Personal transportiert werden.

— Sowohl der einzusetzende Kran als auch der zu verwendende Gabelstapler miissen (ber eine
aktuelle Prifplakette verfligen.

— Die zu verwendenden Hebezeuge missen einer aktuellen Priifung und/oder Inspektion
unterzogen worden sein und missen jeweils einzeln fir die zu hebende Gesamtlast geeignet sein.




Der Kranfiihrer muss im Besitz eines aktuellen Zertifikats flr sicheres Arbeiten mit einem Kran
sein.

Der Fahrer des Gabelstaplers muss im Besitz eines aktuellen Sicherheitszertifikats fur
Gabelstapler sein.

Wahrend der Installation des Pumpenaggregats dirfen sich keine Personen im Arbeitsbereich des
Pumpenaggregats aufhalten.

Installieren

Verwenden Sie das Pumpenaggregat nur auf einem ebenen und festen Untergrund, der
mindestens das zweifache Gewicht des Pumpenaggregats tragen kann.

Bevor Sie die Pumpe in Betrieb nehmen, verlegen Sie ein Erdungskabel vom Gehause/Rahmen
der Pumpe und vom Motor durch einen Erdungsstift zur Erde. Siehe auch Kapitel ,Allgemeine
Anschlisse”.

Schirmen Sie freiliegende elektrische Kabel ab, bevor Sie die Pumpe in Betrieb nehmen.

Das Pumpenaggregat darf keinen Chemikalien, Vibrationen und anderen Bedingungen ausgesetzt
werden, die den Betrieb und die Sicherheit beeintrachtigen kénnten.

Das Pumpenaggregat darf nicht in explosiven oder entflammbaren Umgebungen eingesetzt
werden.

Die Turen der Pumpe missen frei zuganglich sein.

Sichern Sie die Tlren gegen Zuschlagen bei Betrieb, Wartung oder Reparatur.

WARNUNG
A AusschlieBllich zertifizierte Hebezeuge mit ausreichender Tragkraft verwenden und

stets senkrecht nach oben heben. Schriages Anheben kann zu Gefahrensituationen
fiihren.

Hebearbeiten diirfen nur von befugtem Personal ausgefiihrt werden.

Wegen der Vielzahl der verschiedenen Ausfiihrungen des Pumpenaggregats sind
die Anweisungen allgemein gehalten. Die entsprechenden Gewichte und
Abmessungen sind dem technischen Datenblatt des entsprechenden
Pumpenaggregats auf www.bbapumps.com zu entnehmen.

Bedienung

Schlief3en und verriegeln Sie die Tiren nach dem Starten der Pumpe.

Sperren Sie vor der Arbeit mit dem Pumpenaggregat den Arbeitsbereich des Pumpenaggregats
mit rot-weiflen Bandern, rot-weillen Ketten oder Zaunen mit dem Hinweistext ,Zugang verboten*
ab.

Der Arbeitsbereich um das Pumpenaggregat herum muss aufgeraumt sein und dem Benutzer
genugend Bewegungsfreiheit bieten, einschlieRlich Platz fiir die Durchfihrung von Wartungs- und
Reparaturarbeiten.

Sorgen Sie fir eine ausreichende Beleuchtung am Pumpenaggregat.

Die vorgeschriebene(n) Sicherheitseinrichtung(en) ordnungsgemaf anbringen.

GEFAHR
Die Nichtbeachtung der oben genannten Sicherheitshinweise kann zu (schweren)
Verletzungen oder moglicherweise zum Tod fiihren.




3.2.2 Not-Halt und/oder Hauptschalter fir Not-Halt

Alle Pumpenaggregate von BBA Pumps sind gemal den geltenden Gesetzen und Vorschriften mit
einem Hauptschalter und/oder einem Not-Halt-Schalter ausgestattet, mit dem die Anlage im Notfall
sofort und vollstandig abgeschaltet werden kann.
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WARNUNG

A Benutzen Sie den Not-Halt oder die plotzliche Abschaltung mit dem Hauptschalter
nur bei unmittelbarer Gefahr. Der Not-Halt sollte aktiviert werden, um reale oder
drohende Gefahrensituationen abzuwenden. So kann das Risiko gefahrlicher
Situationen minimiert werden.

Ein plétzliches Abschalten des Systems kann schwere Schaden verursachen.

BBA Pumps haftet in keiner Weise fiir Schaden, die durch die Benutzung des Not-Halt-Schalters oder
durch falsches Abschalten des Pumpenaggregats mit dem Hauptschalter entstehen.

WARNUNG

A Treffen Sie bei der Aufstellung und wahrend des Betriebs der Pumpenanlage die
erforderlichen Vorkehrungen, um eine unsachgemiRe Betatigung des Not-Halt- oder
Hauptschalters oder eine Bedienung durch Unbefugte zu verhindern.

WARNUNG
A Es diirfen sich keine Hindernisse vor dem Not-Halt befinden.




3.2.3 Deaktivieren des Not-Halts
Deaktivieren des Not-Halts an einem Pumpenaggregat mit Dieselmotorantrieb:

1. Nach Aktivierung des Not-Halts schaltet der Motor ab und die Pumpe halt an;

2. Hinweis: Der Not-Halt darf nicht direkt nach dem Aktivieren wieder deaktiviert (herausgezogen)
werden;

3. Stellen Sie dann zunachst den Drehknopf auf 0;

4. Stellen Sie dann fest, was der Grund flr die Betatigung des Not-Halts wair;

5. Ergreifen Sie dann MaRnahmen, um die unsichere Situation zu beseitigen und das
Pumpenaggregat wieder sicher zu machen;

6. Stellen Sie dann fest, ob das Pumpenaggregat und der Bereich um das Pumpenaggregat herum
wieder vollig sicher sind, um das Pumpenaggregat gefahrlos in Betrieb zu nehmen;

7. Danach kann der Not-Halt wieder herausgezogen werden;

8. Dann kann der Drehknopf auf 1 gestellt werden, sodass der Motor und die Pumpe des
Pumpenaggregats wieder anlaufen.

Deaktivierung des Not-Halts fiir ein Pumpenaggregat mit elektrischem Antrieb und mit
Frequenzumrichter:

1. Nach Aktivierung des Not-Halts leuchtet die rote Stérungslampe auf;
2. Hinweis: Der Not-Halt darf nicht direkt nach dem Aktivieren wieder deaktiviert (herausgezogen)
werden;

3. Stellen Sie dann zunachst den Drehknopf auf 0;

4. Stellen Sie dann fest, was der Grund fir die Betatigung des Not-Halts war;

5. Ergreifen Sie dann MaRnahmen, um die unsichere Situation zu beseitigen und das
Pumpenaggregat wieder sicher zu machen;

6. Stellen Sie dann fest, ob das Pumpenaggregat und der Bereich um das Pumpenaggregat herum
wieder vollig sicher sind, um das Pumpenaggregat gefahrlos in Betrieb zu nehmen;

7. Danach kann der Not-Halt wieder herausgezogen werden;

8. Driucken Sie dann die blaue Taste zum Zurlcksetzen;

9. Die rote Stérungslampe erlischt nun;

10. Dann kann der Drehknopf auf 1 gestellt werden, sodass der Motor und die Pumpe des

Pumpenaggregats wieder anlaufen.

Deaktivierung des Not-Halts bei einem Pumpenaggregat mit elektrischem Antrieb und mit
Stern-Dreieck- oder Softstarter:

1. Nach Betatigung des Not-Halts geht der Hauptschalter automatisch direkt in die Stellung AUS und
die rote Stérungslampe leuchtet auf;

2. Hinweis: Der Not-Halt darf nicht direkt nach dem Aktivieren wieder deaktiviert (herausgezogen)
werden;

3. Stellen Sie dann zunachst den Drehknopf auf 0;

4. Stellen Sie dann fest, was der Grund fir die Betatigung des Not-Halts war;

5. Ergreifen Sie dann MaRnahmen, um die unsichere Situation zu beseitigen und das
Pumpenaggregat wieder sicher zu machen;

6. Stellen Sie dann fest, ob das Pumpenaggregat und der Bereich um das Pumpenaggregat herum
wieder vollig sicher sind, um das Pumpenaggregat gefahrlos in Betrieb zu nehmen;

7. Danach kann der Not-Halt wieder herausgezogen werden;

8. Drehen Sie danach den Hauptschalter in die Position AUS;

9. Dricken Sie dann die blaue Taste zum Zurticksetzen;

10. Die rote Stérungslampe erlischt nun;

11. Drehen Sie dann den Hauptschalter in die Position EIN;




12. Dann kann der Drehknopf auf 1 gestellt werden, sodass der Motor und die Pumpe des
Pumpenaggregats wieder anlaufen.

GEFAHR

Wenn das Pumpenaggregat mit einer ferngesteuerten Not-Aus-Vorrichtung
(Motorstopp-Assistent) versehen ist, befolgen Sie alle Schritte und Verfahren, die in
diesem Handbuch beschrieben sind. Lesen Sie auch das Kapitel ,,Ausschalten und
Wiedereinschalten® und wenden Sie sich immer zuerst an die Unternehmensleitung.

3.2.4 Motorstopp-Assistent (MSA)

Wenn ein MSA eingesetzt werden kann, muss sich der Bediener des Pumpenaggregats vor Aufnahme
der Arbeiten am Pumpenaggregat beim Verantwortlichen der MSA-Zentralanlage melden.

Der Bediener muss dem Verantwortlichen der MSA-Zentralanlage folgende Angaben machen:

Name;

Handynummer;

Funktion;

Name des Unternehmens, fir das er arbeitet;

Welche Arbeiten er an dem Pumpenaggregat vornehmen will, mit Angabe der
voraussichtlichen Dauer der Arbeiten insgesamt.

Der Benutzer fragt dann nach der Telefonnummer, unter der der Verantwortliche der MSA-
Zentralanlage zu erreichen ist.

Wird der Not-Halt des Pumpenaggregats Uber ein zentrales System aus der Ferne aktiviert, sollte die
Person, die diesen Not-Halt aus der Ferne aktiviert, beachten, dass der Not-Halt des
Pumpenaggregats eine Zeitverzégerung aufweist. Dies sollte dann dem Verantwortlichen fir die
Aktivierung der MSA-Zentralanlage werden.

Wird der Not-Halt des Pumpenaggregats tber ein zentrales System aus der Ferne ausgeldst, ertont
sofort ein akustisches Signal, das am Pumpenaggregat angebracht ist und mehr als 100 dB(A)
betragt. Alle Personen, die sich in der Nahe des Pumpenaggregats aufhalten, sollten sich sofort in
Sicherheit bringen und sich aus dem Arbeitsbereich des Pumpenaggregats entfernen.

Deaktivierung des MSA:

1. Nach der Aktivierung des MSA schaltet sich das Pumpenaggregat aus;

2. Hinweis: Das MSA darf nicht sofort nach der Aktivierung wieder zu deaktiviert werden;

3. Wenden Sie sich direkt an den Verantwortlichen der MSA-Zentralanlage und fragen Sie, was der
Grund fir die zentrale Aktivierung des MSA war;

4. Wenn die Ursache mit dem Aggregat zu tun hatte, ergreifen Sie MaRnahmen, um die unsichere
Situation zu beseitigen und das Aggregat wieder sicher zu machen;

5. Stellen Sie dann fest, ob das Pumpenaggregat und der Bereich um das Pumpenaggregat herum
wieder vollig sicher sind, um das Pumpenaggregat sicher zu starten;

6. Wenden Sie sich an den Verantwortlichen der MSA-Zentralanlage und fragen Sie, ob das
Pumpenaggregat wieder gestartet werden kann.

7. Wenn dies nicht der Fall ist, informieren Sie den Verantwortlichen der MSA-Zentralanlage, damit
er sich beim Bediener meldet, sobald das Pumpenaggregat wieder in Betrieb genommen werden
kann;

8. Wenn ja, nehmen Sie die Schritte aus ,Vorbereitung und Arbeiten zur Inbetriebnahme des
Pumpenaggregats® vor.




3.3 Allgemeine Sicherheitshinweise Pumpe

Die Grenzwerte der Pumpenkennlinien dirfen nicht Gberschritten werden. Siehe technisches
Datenblatt der jeweiligen Pumpe unter www.bbapumps.com.

Kalte, heille sowie bewegte und drehende Teile der Pumpe mussen ordnungsgemal gesichert sein,
sodass keine unbeabsichtigte Beriihrung mdglich ist.

Es ist nicht gestattet, das Pumpenaggregat bei fehlenden oder beschadigten Sicherheitseinrichtungen
in Betrieb zu nehmen.

Es liegt in der Verantwortung der Betriebsleitung, dass samtliche am Pumpenaggregat arbeitenden
Personen Uber die zu férdernde FlUssigkeit unterrichtet sind. Im Fall einer Leckage mussen die zu
treffenden MalRnahmen bekannt sein.

Eventuell ausgetretene Fliissigkeit ist sachgerecht zu entsorgen. Ortliche Bestimmungen beachten.

Wenn FlUssigkeiten mit einer Temperatur Gber 45 °C (113 °F) geférdert werden, missen die heil3en
Oberflachen von Pumpe und Leitungen abgeschirmt werden. Schilder zur Warnung vor heif3en
Oberflachen anbringen.

Werden fllichtige bzw. gefahrliche Flissigkeiten gefordert, missen die mit diesen Stoffen
verbundenen Gefahren bei Arbeiten am Pumpenaggregat berticksichtigt werden. Persénliche
Schutzausristung tragen und fir ausreichende Beliiftung sorgen.

Betreiben Sie das Pumpenaggregat niemals mit einer geschlossenen Abflussleitung. Durch die
auftretende Hitzeentwicklung besteht Explosionsgefahr.

Achten Sie beim AnschlieRen der Kabel, Schnellkupplungen und Teile darauf, dass keine Finger oder
Hande dazwischen kommen.

3.4 Sicherheitshinweise fur Pumpenaggregate mit Dieselmotor

— Den Motor niemals in geschlossenen Raumen laufen lassen.

— Fur eine ordnungsgemale, gasdichte Ableitung der Verbrennungsgase sorgen.

— Ausreichende Belilftung gewahrleisten.

— Tanken Sie niemals bei laufendem Motor Kraftstoff und/oder Harnstoff (AdBlue ®) nach.

— Bei laufendem Motor Gehdrschutz tragen.

— Trennen Sie die Kraftstoff- oder Einspritzleitungen nicht bei laufendem Motor.

— Befolgen Sie die Anweisungen im separaten LC40/LC45-Handbuch fir das
Nachbehandlungssystem.

GEFAHR

Die Abgase enthalten Kohlenmonoxid. Kohlenmonoxid ist ein farbloses,
geruchloses und todliches Gas, dass beim Einatmen dem Koérper Sauerstoff
entzieht und zu Erstickung fiihrt. Eine schwere Kohlenmonoxidvergiftung kann
Gehirnschaden oder Tod verursachen.




GEFAHR

Bei der Regeneration von modernen Dieselmotoren steigt die Abgastemperatur
zusatzlich an. Beachten Sie daher unbedingt die Hinweise in der separaten
Betriebsanleitung LC40/LC45. Diese Betriebsanleitung kann unter
www.bbapumps.comheruntergeladen werden.

3.5 Sicherheitshinweise fur elektrisch angetriebene
Pumpenaggregate

Die Elektroanlage muss den national und oértlich geltenden Vorschriften und Richtlinien fir sicheres
Arbeiten mit Elektrizitat der jeweiligen Behdrden und des o6rtlichen Stromnetzbetreibers des Landes
entsprechen, in dem das Pumpenaggregat eingesetzt wird.

Die Elektroanlage, an die das Pumpenaggregat angeschlossen wird, muss mit einem
ordnungsgemallen Sicherheitsstromkreis und einer ordnungsgemafen Verkabelung ausgestattet sein.
Der Sicherheitsstromkreis und die Verkabelung missen den Vorschriften der értlichen Behérden und
den festgelegten Spezifikationen des Netzbetreibers entsprechen.

Bei Mangeln der elektrischen Anlage darf das Pumpenaggregat nicht eingeschaltet werden. Die
Grenzwerte des Elektromotors hinsichtlich der Isolationsklasse und der Schutzklasse durfen nicht
Uberschritten werden.

Bei einem nicht von BBA Pumps gelieferten Elektromotor sind die Einbauvorschriften des
Motorzulieferers zu beachten.

Bevor Sie einen Elektromotor an das Netz anschlief3en, informieren Sie sich Uber die Bestimmungen
des ortlichen Versorgungsunternehmens sowie der Norm EN 60204-1.

Die elektrische Anlage muss mit Sicherheitseinrichtungen ausgestattet sein, sodass der Benutzer
jederzeit gefahrlos mit der Anlage arbeiten kann.

Arbeiten an der Anlage sind ausschliel3lich dann gestattet, wenn diese vollstandig spannungsfrei ist.
Die Anlage muss gegen unbeabsichtigtes Einschalten gesichert sein.

GEFAHR

Elektrische Gerate, Anschlussklemmen und Teile von Regelsystemen kénnen auch
bei Stillstand noch Netzspannung fiihren. Die Beriihrung kann zum Tod, zu
schweren korperlichen Verletzungen oder unwiederbringlichem Sachschaden
fiihren.

WARNUNG

A Es liegt in der Verantwortung der Betriebsleitung, dafiir zu sorgen, dass die
SchutzmaBnahmen des Pumpenaggregats (z. B. das Absichern der aufgenommenen
Leistung) und die daraus resultierenden MaRnahmen (z. B. Anhalten der Pumpe)
ordnungsgemaR in den Sicherheitsstromkreis integriert werden.

Hinweis
Kontrollieren Sie vorher die Spannung und die Frequenz. Diese miissen mit den Angaben auf
dem Motortypenschild iibereinstimmen.




3.6 Sicherheitshinweise fur hydraulisch angetriebene
Pumpenaggregate

Das Hydraulikaggregat ist nach den neuesten technischen Anforderungen und den geltenden
Sicherheitsvorschriften gebaut. Es ist mit Sicherheitsvorrichtungen ausgestattet und wird internen
Sicherheitstests unterzogen.

Das Hydraulikaggregat darf nur in technisch einwandfreiem Zustand sowie bestimmungsgema,
sicherheits- und gefahrenbewusst unter Beachtung dieser Anleitung benutzt werden.

Beheben Sie unverziiglich alle Stérungen, die die Sicherheit beeintrachtigen kénnten.

Gefahren durch hohen Druck

Vorsichtsmalinahmen bei der Arbeit mit Geraten, die hohen Druck erzeugen kdnnen:

GEFAHR
Bitte beachten Sie, dass das Hydrauliksystem wahrend des Betriebs unter hohem
Druck steht. Beriicksichtigen Sie diese hohen Driicke auch bei Wartungsarbeiten.

GEFAHR
Auch nach dem Anhalten der Maschine kann sich in der Hydraulikanlage Druck
aufbauen.

GEFAHR
Achten Sie auf hohen Hydraulikdruck. In der Ndhe von Hydraulikleitungen und -
anschliissen besteht Leckage- und Verletzungsgefahr durch Hydraulikeinspritzung.

GEFAHR

Seien Sie vorsichtig beim Abdichten von Lecks, wenn das System noch unter Druck
steht. Ol, Wasser oder unter Druck stehende Luft konnen in die Haut eindringen und
Verletzungen oder Infektionen verursachen.

GEFAHR
Hydraulikél ist giftig. Tragen Sie immer eine Schutzbrille und Handschuhe.

GEFAHR
Arbeiten an der Hydraulikanlage diirfen nur von ausreichend geschultem
Fachpersonal durchgefiihrt werden.




GEFAHR
Defekte Druckleitungen und Anschliisse konnen zu schweren Verletzungen fiihren.

GEFAHR
Bei unsachgemaBer Installation besteht Verletzungsgefahr durch die Wucht
berstender Hydraulikschlduche und -leitungen.

GEFAHR
Unter Druck stehende Hydraulikschlauche kénnen sich ruckartig bewegen.

Sicherheitshinweise fur Wartung und Instandsetzung

Arbeiten am Pumpenaggregat sind nur erlaubt, wenn dieses aulRer Betrieb gesetzt wurde.
Der Arbeitsbereich um das Pumpenaggregat muss frei von Hindernissen sein, um sicher
arbeiten zu kdnnen.

Der Benutzer muss vor Beginn der Arbeiten eine LMRA durchfihren.

Befestigen Sie die aufklappbare Dachplatte wahrend der Arbeiten, damit sie nicht zugeweht
wird.

Beachten Sie bei der Aulierbetriebsetzung des Pumpenaggregats das in dieser
Bedienungsanleitung beschriebene Verfahren.

Sorgen Sie dafiir, dass das Pumpenaggregat vor Beginn der Arbeiten drucklos ist.

Beim Offnen der Pumpe alle Vorschriften fiir den Umgang mit der geférderten Fliissigkeit (z.
B. Schutzkleidung, Schutzbrille, Rauchverbot usw.) einhalten.

Siehe hierzu das Sicherheitsdatenblatt (MSDS, Material Safety Data Sheet) fiir die zu
fordernde Flussigkeit.

Wenn das Pumpenaggregat gefahrliche Flissigkeiten pumpt, muss es vorher gereinigt und
neutralisiert werden.

Sichern Sie den Antriebsmotor wahrend der gesamten Arbeitszeit gegen versehentliches und
unbefugtes Einschalten (z. B. Abschalten von Fernbedienungen oder externen
Stromversorgungen).

Wartungsarbeiten an der elektrischen Anlage dirfen nur nach dem Unterbrechen der
Spannungszufuhr und von geschultem und befugten Personal durchgefihrt werden.

Aus Grunden der Sicherheit ausschlieRlich vom Lieferanten gelieferte oder genehmigte
Ersatzteile verwenden.

Anderungen an der Maschine oder am Verwendungszweck sind nur in Absprache mit den
Lieferanten moglich. Die Zuverlassigkeit des Pumpenaggregats wird nur gewahrleistet, wenn
dieses fir die Anwendung und in der Weise verwendet wird, fir die es bei Lieferung bestimmt
ist.

Befestigen Sie nach der Arbeit alle Schutzabdeckungen um die rotierenden Teile mit den
Originalbefestigungselementen, bevor Sie die Pumpe in Betrieb nehmen. Siehe auch Kapitel
»Sicherheitshinweise Pumpen® und ,Sicherheitshinweise bei Wartung und Reparatur®.

Bevor Sie das Pumpenaggregat wieder in Betrieb nehmen, lesen Sie die Betriebsanleitung.
Die Dachplatten dirfen nur von geschultem und eingewiesenem Personal demontiert und
montiert werden. Das eingewiesene Personal muss eine Leiter mit einem Halteblgel
benutzen, die mit einer aktuellen Priifplakette versehen ist.




— Es ist dem Benutzer untersagt, in irgendeiner Situation auf das Gehause zu klettern oder sich
darauf zu stellen. Wenn der Benutzer zu Reparatur- und/oder Wartungszwecken von oben in
das Pumpenaggregat schauen mdchte, muss er eine Leiter mit einem Halteblgel verwenden,
der mit einer aktuellen Prifplakette versehen ist.

— Nurin das Pumpenlaufrad greifen (um Schmutz zu entfernen), wenn das Pumpenaggregat
vollstandig stillsteht, der Schlissel aus dem Ziindschloss gezogen und der Erdungsschalter
ausgeschaltet ist. Wenn das Pumpenaggregat keinen Erdungsschalter hat, muss der
Batteriepol (Minuspol) abgeklemmt werden.

— Bei Wartungs- und Kontrollarbeiten an grolRen Pumpen, bei denen der Mechaniker den
Maschinenraum betritt, sollte ein Schutzhelm getragen werden.

WARNUNG
A Achten Sie darauf, dass Tiiren und Dachteile nicht zuwehen oder zuklappen kénnen
und es nicht zu Einklemmungen kommen kann.

WARNUNG
A Achten Sie darauf, dass der Motor nicht gestartet werden kann, indem Sie die Tiiren
und das Dach von auBen schlieBen.




3.8 Sicherheit und Umgang mit Batterien

WARNUNG
A Sorgen Sie beim Einbau und Umgang mit den Batterien fiir Sicherheit, indem Sie

alle nachstehenden Sicherheitshinweise und Anweisungen befolgen.

GEFAHR

Einige Batterien enthalten Schwefelsdure und erzeugen explosive Gemische aus
Wasserstoff und Sauerstoff. Tragen Sie bei Arbeiten in der Nahe von Batterien
immer eine nach ANSI Z87.1 (USA) oder CE EN166 (Europa) zugelassene
Schutzbrille und einen Gesichtsschutz oder eine spritzwassergeschiitzte
Schutzbrille.

Tragen Sie immer einen geeigneten Augen-, Gesichts- und Handschutz.

Wenn ein Auge mit Elektrolyt in Berihrung gekommen ist, muss es sofort offen gehalten und
mindestens 15 Minuten lang mit sauberem, kaltem Wasser gespilt werden. Unverziglich einen
Arzt aufsuchen.

Wenn Elektrolyt verschluckt wurde, trinken Sie viel Wasser oder Milch. Versuchen Sie nicht,
Erbrechen herbeizufiihren. Unverziglich einen Arzt aufsuchen.

Neutralisieren Sie ausgelaufenen oder verschitteten Elektrolyt am Fahrzeug oder am Arbeitsplatz
mit Backpulver. Wenn der Elektrolyt neutralisiert ist, spulen Sie die verschmutzte Oberflache mit
Wasser ab.

GEFAHR

Batteriesdure oder Elektrolyt ist eine Losung von Schwefelsdure in Wasser und
kann Hautverbrennungen verursachen und Kleidung zerstoren. Seien Sie beim
Umgang mit Elektrolyt sehr vorsichtig und halten Sie immer eine neutralisierende
Lésung wie Soda oder Ammoniak mit Wasser bereit.

3.9 Aufstellen des Pumpensets auf offentlichen StraRen

Verwenden Sie Sicherheitsgitter um den Arbeitsbereich des Kombinationspumpenaggregats und
der Leitungen/Schlauche sowie zusatzlich rot/weilie Leitkegel.

Bringen Sie an jedem Sicherheitszaun rot/wei3e Warnschilder an.

Die Betriebsleitung ist daflr verantwortlich, dass die Leitungen/Schlauche, die von und zur Pumpe
Uber den Ful3- oder Radweg fuhren, fir alle FuRganger und Radfahrer passierbar sind. Wenn dies
nicht moéglich ist, missen an den Schutzgittern Schilder angebracht werden, die darauf hinweisen,
dass FuRRganger und Radfahrer die Fahrbahn benutzen missen.

Verwenden Sie gegebenenfalls schrage Schlauchbriicken aus Kunststoff/Gummi.

Sorgen Sie fur eine ausreichende Beleuchtung des Pumpenaggregats, damit es fir alle
Verkehrsteilnehmer sichtbar ist.




— Versehen Sie jeden Schutzzaun mit einer Beleuchtung (kein Blinklicht) und schalten Sie diese ein.

3.10 Schulungs- und Kenntnisstand des Personals

Die Betriebsleitung muss daflir sorgen, dass alle Wartungs-, Inspektions- und Montagearbeiten von
befugtem und qualifiziertem Personal ausgefiihrt werden, das Uber die erforderlichen Kenntnisse des
BBA-Pumpenaggregats verfiigt.

Die Verantwortlichkeiten des betreffenden Personals sowie deren Beaufsichtigung missen von der
Betriebsleitung genau festgelegt werden. Falls das Personal Giber unzureichende Kenntnisse verfiigt,
muss die Betriebsleitung flr geeignete Schulungen durch den Lieferanten oder den Hersteller des
Pumpenaggregats sorgen.

Die Betriebsleitung muss ebenfalls dafir sorgen, dass der Inhalt dieser Anleitung von allen
Mitarbeitern verstanden wird, die an diesem Pumpenaggregat Arbeiten verrichten.

3.11 Verantwortlichkeiten der Betriebsleitung

— Die Betriebsleitung ist daftir verantwortlich, dass Dritte den Betriebsbereich des Pumpenaggregats
nicht betreten oder sich dort aufhalten.

— Die Betriebsleitung ist daftir verantwortlich, dass alle anzuschlieRenden Schlauche, Leitungen und
Armaturen ordnungsgemaf befestigt und gesichert sind.

— Die Betriebsleitung ist sich der mdglichen Stolperfallen rund um die Pumpenanlage bewusst.

— Die Betriebsleitung muss im Besitz einer Genehmigung fur Arbeiten auf offentlichen StralRen oder
offentlichem Grund sein, sofern dies nach den 6rtlichen Rechtsvorschriften erforderlich ist.




3.12 Umwelt

Umweltverschmutzung ist eine ernsthafte Gefahr. Die nachstehenden Regeln sind zur Vermeidung
von Umweltverschmutzung zu beachten:

— Kontrollieren Sie das Pumpenaggregat und die daran angeschlossenen Rohrleitungen regelmaiig
auf Dichtheit.

— Bei Verwendung eines externen Kraftstofftanks sind sowohl die Anschlisse als auch die
Leitungsflhrung sorgfaltig zu kontrollieren. Fir die Leitungen und Anschlisse ausschlieRlich
dieselbestandige Werkstoffe verwenden. Falsche Materialien oder falsch angeschlossene
Leitungen kdnnen zu Undichtigkeiten fihren und Umweltschaden verursachen.

— Werfen Sie keine umweltschadlichen Stoffe in Oberflachenwasser, in die Kanalisation oder auf
den Boden. Dies ist illegal und strafbar.

— Umweltbelastende Stoffe, getrennt gesammelt, bei einer anerkannten Wiederverwertungs- oder
Entsorgungsstelle abgeben.

— Warten Sie das Pumpenaggregat gemaft den Anweisungen.

— Stellen Sie sicher, dass umweltschadliche Flissigkeiten (z. B. Harnstoff) nicht in die Umwelt
gelangen.




3.13 Warnaufkleber - Baureihe BA

Je nach Ausflihrung sind auf dem Pumpenaggregat Warnaufkleber angebracht. Diese Schilder
missen gut lesbar sein und ggf. erneuert werden.

Warnung vor heil3er Oberflache.

A

B Warnung vor Einzugsgefahr. Die Pumpe kann
automatisch anlaufen.

c ol

D Gefahrliche oder reizende Stoffe.

E Allgemeine Gefahr.

F Gefahrliche elektrische Spannung.

G Warnung vor magnetischem Feld.

H Gehdrschutz benutzen.

I Bedienungsanleitung.

J Am Ende der Lebensdauer umweltgerecht
entsorgen.

K Es ist verboten, die Hand durch die Saugseite
in die Pumpe zu stecken.




Pumpen Baureihe BA

EBMI A EBMI

WARNUNG

A Es ist verboten, die Hand durch die Saugseite in die Pumpe zu stecken. Dies gilt
nur, wenn es theoretisch moglich ist, dass die Pumpe lauft oder eingeschaltet
werden kann. Um Schmutzpartikel zu entfernen, treffen Sie alle
VorsichtsmaBnahmen wie in Kapitel 3 Sicherheit beschrieben.

Warn- und Sicherheitshinweise
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4  Anlieferung, Transport und Lagerung
4.1 Anlieferung

Das Pumpenaggregat nach der Anlieferung sorgfaltig auf eventuelle Schaden kontrollieren, die beim
Transport aufgetreten sein kénnen. Weiterhin Gberprtfen, ob die Sendung mit dem Lieferschein
Ubereinstimmt.

Falls die Sendung beschadigt oder unvollstandig ist, sofort den Spediteur benachrichtigen. Der
Spediteur muss dies sofort in den Frachtpapieren vermerken.

4.2 Transport

WARNUNG
Vor dem Umsetzen des Pumpenaggregats stets alle Anschliisse trennen. Vermeiden
Sie umweltschéadliche Leckagen.

WARNUNG
A AusschlieBllich zertifizierte Hebezeuge mit ausreichender Tragkraft verwenden und

stets senkrecht nach oben heben. Schriages Anheben kann zu Gefahrensituationen

fahren.

Hebearbeiten diirfen nur von befugtem Personal ausgefiihrt werden.

Wegen der Vielzahl der verschiedenen Ausfiihrungen des Pumpenaggregats sind

die Anweisungen allgemein gehalten. Die entsprechenden Gewichte und

Abmessungen sind dem technischen Datenblatt des entsprechenden

Pumpenaggregats auf www.bbapumps.com zu entnehmen.

Hinweis
Wenden Sie sich bei Fragen im Zweifelsfall an BBA Pumps.

Um zu verhindern, dass wahrend des Transports Fllssigkeiten austreten und Gefahrdungen
verursachen kénnen, ist beim Transport des Pumpenaggregats Folgendes zu berlicksichtigen:

— Die Pumpe von der Saug- und
Abflussleitung abkoppeln.

— Bei Verwendung eines externen
Kraftstofftanks missen die
Kraftstoffleitungen des externen Tanks
entkuppelt werden. Hierbei darf kein
Kraftstoff verschittet werden.

— Lassen Sie die Flissigkeit aus dem
Pumpenaggregat ab.

— Reinigen Sie das Pumpenaggregat.

— Die Auffangwanne unter dem Tank Uber die
Entleerungsstopfen ablassen, siehe
Abbildung. Hierbei darf kein Diesel oder Ol
in die Umwelt gelangen.




4.3 Hebeanleitung BA-Pumpenaggregat

A
A
A
A

GEFAHR
Nicht unter angehobene Lasten treten. Dies kann zu lebensgeféhrlichen Situationen
fiihren.

WARNUNG
Vor dem Umsetzen des Pumpenaggregats stets alle Anschliisse trennen. Vermeiden
Sie umweltschéadliche Leckagen.

WARNUNG
Das Anheben des Pumpenaggregats sollte so gerade wie moglich erfolgen, der
maximale Hebewinkel betragt 15°.

GEFAHR
Der maximale Hebewinkel bei Verwendung einer 4-Strang-Anschlagkette betragt 45°.
Verwenden Sie bei Bedarf einstellbare Ketten.

B = 45°




Pumpen Baureihe BA

Gehause und Rahmen mit einer zentralen Hebeose.
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Gehause mit mehreren Hebebsen.
Die Hebedsen an beiden Seiten so auswahlen, dass das Pumpenaggregat im Gleichgewicht hangt.
Der maximale Hebewinkel bei Verwendung einer 4-Strang-Anschlagkette betragt 45°.

Bei Gehausen des Typs EL24-60, GroRe eines Versandcontainers, sind fir Hebevorgange
Drehverschliisse zu verwenden.




EL-Gehéause.

An der Oberseite des Gehauses befinden sich vier Hebedsen, eine an der Innenseite jeder Ecke. Bei
Hebearbeiten ausschliellich diese Hebedsen verwenden.

GEFAHR

Die serienméRigen Hebevorrichtungen der BBA-Pumpenaggregate sind NICHT zum
Anheben von Anhédngern oder anderen besonders schweren Bauteilen (wie z. B.
einem Abrollrahmen oder Ponton) geeignet. Unter keinen Umstanden diirfen die
Pumpenaggregate bei einem hoheren Gesamtgewicht als in den technischen
Datenblittern angegeben mit der serienmaBigen Hebevorrichtung angehoben oder
umgesetzt werden. Dies kann zu lebensgefihrlichen Situationen fiihren.

WARNUNG
A Wenn das Pumpenaggregat auf einem sumpfigen oder schlammigen Untergrund
aufgestellt wird, kann es sich im Boden festsaugen.

Pumpenaggregat auf Rahmen

1. Hebedsen an den Eckpunkten des Rahmens anbringen.

2. Eine Traverse mit Hebebandern an den Hebedsen befestigen.

3. Heben Sie das Pumpenaggregat vorsichtig etwas vom Boden an. Kontrollieren Sie, ob das
Pumpenaggregat waagerecht hangt.




4.4 Hebeanweisungen BA mit freiem Wellenende und hydraulisch
angetriebene Pumpen

GEFAHR
Nicht unter angehobene Lasten treten. Dies kann zu lebensgefahrlichen Situationen
fiihren.

WARNUNG
A Vor dem Umsetzen des Pumpenaggregats stets alle Anschliisse trennen. Vermeiden
Sie umweltschadliche Leckagen.

WARNUNG
A Sowohl die Hebedse des Motors als auch die der Pumpe mit freiem Wellenende sind

zum Heben, nicht fiir den Transport bestimmt.

0

WARNUNG
A Das Heben sollte so gerade wie moglich erfolgen.




Einzelne Pumpe
1. Verwenden Sie die Hebedsen an der Oberseite oder an beiden Seiten der Pumpe.

2. Die Pumpe vorsichtig etwas vom Boden anheben. Kontrollieren Sie, ob die Pumpe waagerecht
hangt.

GEFAHR

A Die serienmiBigen Hebevorrichtungen der Antriebsmotoren und der BBA-Pumpen
mit freiem Wellenende, sind NICHT fiir das Heben kompletter Pumpenaggregate
und/oder zusiatzlich wiegende Komponenten ausgelegt.




4.5 Umsetzen des Pumpenaggregats mit einem Gabelstapler

Sofern vorhanden, kann das Pumpenaggregat Uber die Gabelstaplertaschen von einem Gabelstapler
umgesetzt werden. Zum Anheben des Pumpenaggregats mussen die Zinken des Gabelstaplers in die
Taschen geschoben werden.

WARNUNG
A Vor dem Umsetzen des Pumpenaggregats stets alle Anschliisse trennen. Vermeiden
Sie umweltschadliche Leckagen.

4.6 Umsetzen des Pumpenaggregats mit einem Trailer

Die meisten BBA-Pumpensatze kdénnen mit einem Trailer ausgestattet werden. Beachten Sie immer
die ortlich geltenden Vorschriften. Das ausfihrliche Benutzerhandbuch flir Anhanger finden Sie unter
www.bbapumps.com.

4.7 Bewegen des Pumpenaggregats mit einem Abrollrahmen

WARNUNG

A Der Fahrer und die Betriebsleitung sind dafiir verantwortlich, dass die
Lastwagenkombination mit Abrollrahmen den 6rtlich geltenden Vorschriften
entspricht, bevor sie auf 6ffentlichen StraBen eingesetzt wird.

Bevor Sie das Pumpenaggregat bewegen, missen Sie:

— die Sicherheit der Umgebung kontrollieren.

— sich vergewissern, dass alle Komponenten innerhalb der zuldssigen Malte am Abrollrahmen
montiert und/oder befestigt sind.

— kontrollieren, ob der Abrollrahmen fiir das Zugfahrzeug geeignet ist.

— sich vergewissern, dass der Boden an den Rollen eben ist, damit beim Anheben keine unnétigen
Krafte auf den Rahmen und das Pumpenaggregat einwirken, welche die Ausrichtung zwischen
Pumpe und Motor beeintrachtigen.

— sich vergewissern, dass der Abrollrahmen so platziert wird, dass der Boden auf seiner gesamten
Flache aufliegt.




Absetzen und aufnehmen

A

WARNUNG
Die folgenden Anweisungen sind kurz beschrieben. Der Fahrer und seine
Betriebsleitung sind fiir das korrekte Be- und Entladen von Systemen mit

Abrollrahmen von BBA Pumps verantwortlich.

Flhren Sie folgende Schritte aus:

Von oben nach unten absetzen.
Von unten nach oben aufnehmen.
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Absetzen 1:

Stellen Sie den Lkw vor die Stelle, an der das
Pumpenaggregat aufgestellt werden soll.
— Bereiten Sie den Lkw zum Entladen vor.

Aufnehmen 6:

— Bereiten Sie den Lkw zum Fahren vor.
— Das Aufnehmen ist abgeschlossen!

Absetzen 2:

— Schieben Sie den Haken bei angezogener (Hand-)Bremse
madglichst weit nach hinten.

Aufnehmen 5:

— Schieben Sie den Mast nach vorne.
— Vergewissern Sie sich, dass die Schlittensperre am
Fahrzeug eingeschaltet ist.

Absetzen 3:
— Klappen Sie den Haken nach hinten (falls vorhanden).
Aufnehmen 4:

— Klappen Sie den Haken nach vorne.

Absetzen 4:

— Fahren Sie den Hauptzylinder aus und betatigen Sie die
(Hand-)Bremse, wenn das Pumpenaggregat den Boden
beruhrt.

Aufnehmen 3:

— Ziehen Sie das Pumpenaggregat auf den Lkw.




Absetzen 5:

— Fahren Sie langsam vorwarts, wenn das Pumpenaggregat
vollstandig auf dem Boden steht.

Aufnehmen 2:

— Schieben Sie den Haken so weit wie moglich nach hinten.

— Klappen Sie den Haken nach hinten (falls vorhanden).

— Fahren Sie die Hauptzylinder aus und bringen Sie den
Haken auf die Hohe des Tragers.

— Fahren Sie langsam auf das Pumpenaggregat zu und
halten Sie an, wenn der Haken eingerastet ist.

Absetzen 6:

— Fahren Sie den Hauptzylinder ein.

— Klappen Sie den Haken nach vorne (falls vorhanden).

— Schieben Sie den Haken so weit wie moglich nach vorne.
— Machen Sie den Lkw fahrbereit.

— Das Absetzen ist abgeschlossen!

Aufnehmen 1:

— Stellen Sie den Lkw vor das Pumpenaggregat.
— Bereiten Sie den Lkw zum Beladen vor.

4.8 Bewegen des Pumpenaggregats mit einem Zugrahmen

Wenn Sie einen Pumpensatz mit Traktorrahmen transportieren, verbinden Sie den
Beleuchtungsstecker mit dem Traktor. Schalten Sie die Arbeitsscheinwerfer wahrend des Transports
immer aus, um andere Verkehrsteilnehmer nicht zu blenden.

Wenn die Traktorpumpe mit einem Rohrgestell versehen ist, miissen alle losen Teile, wie z. B. Rohre
oder Zubehor, vor dem Transport des Pumpensatzes gemaf den ortlichen Vorschriften gesichert
werden.

4.9 Konservierung und Lagerung

WARNUNG

A Manche BBA-Pumpenaggregate konnen zur Lagerung gestapelt werden. Es diirfen
nicht mehr als zwei Pumpenaggregate iibereinander gestellt werden. Ob die
jeweiligen Pumpenaggregate stapelbar sind, entnehmen Sie dem technischen
Datenblatt.

4.9.1 Konservierung

Bei der Auslieferung kbnnen Pumpen mit einer Konservierung versehen sein. Die Haltbarkeit davon
betragt hochstens 12 Monate.

Lagern Sie die Pumpe abgedeckt und an einem gut belifteten Ort. Vermeiden Sie Temperaturen
unter dem Gefrierpunkt und hohe Luftfeuchtigkeit.




49.2 Lagerung

Masseschalter ausschalten (eventuelle Telematik- oder Fernbedienungssysteme bleiben aktiv).
Vergewissern Sie sich, dass der Kraftstofftank mit FAME-freiem Kraftstoff gefullt ist (siehe
Originalbetriebsanleitung des Motorherstellers).

Wenn das Pumpenaggregat mit einem Harnstofftank (AdBlue ®) ausgestattet ist, sorgen Sie
daflr, dass dieser nicht Gber 80 % gefilllt ist, um Frostschaden zu vermeiden.

FUr die richtige Lagerung von Harnstoff (AdBlue®) und Kraftstoff wenden Sie sich bitte an lhren
Lieferanten, um zukiinftige Pumpen-/Motorschaden zu vermeiden.

Fllssigkeiten wie Kraftstoff und Harnstoff unterliegen der Alterung, daher sollten Sie immer das
Verfallsdatum kontrollieren.

Sorgen Sie dafiir, dass das Aggregat ausreichend beliftet ist.

Hinweise zur Lagerung des Antriebs finden Sie in der Originalbetriebsanleitung des
Motorherstellers.

Stellen Sie sicher, dass die Pumpe entleert ist.

4.9.3 Lagerung hochstens 12 Monate

Bei der Lagerung von elektrischen Pumpenaggregaten mit Softstarter oder Frequenzregler
besteht die Gefahr, dass Komponenten ,verkleben®. Deshalb mindestens einmal im Jahr das
Aggregat mit Strom versorgen, den Hauptschalter einschalten, damit die Anzeige aktiv wird (das
Pumpenaggregat muss nicht laufen).

Wenn ein dieselbetriebenes Pumpenaggregat langer als 6 Monate gelagert werden soll, nehmen
Sie die Batterie aus dem Pumpenaggregat und laden Sie sie regelmafig auf.

Hinweis
Drehen Sie die Antriebswelle wahrend der Lagerung vierteljahrlich um eine ganze Umdrehung,
um ein Verkleben der Wellendichtung zu verhindern.

4.9.4 Lagerung langer als 12 Monate

Bei einer Lagerung Uber 12 Monate hinaus ist wie folgt vorzugehen:

Auf alle unlackierten Bauteile und bewegten Teile eine Schicht Konservierungsmittel auftragen.
Dichten Sie die Pumpenflansche fllissigkeitsdicht ab.

Sofern vorhanden, die Splil-, Zirkulations- und Kiihlungsanschliisse verschliel3en.

Bei einer Lagerung von mehr als 24 Monaten: SchlieRen Sie zunachst elektrische
Pumpenaggregate mit Softstarter oder Frequenzregler an ein Umformgerat an. Mit diesem Gerat
wird das System langsam gestartet und Schaden werden verhindert (siehe Benutzerhandbuch
des Lieferanten).

Hinweis
Die Wahl des Konservierungsmittels ist von den Werkstoffen und der Anwendung abhéngig.
Wenden Sie sich bei Fragen zum richtigen Konservierungsmittel an BBA Pumps.

Die Pumpe mit Konservierungsmittel fillen.
Die Antriebswelle langsam von Hand eine Umdrehung drehen.
Den Druckflansch flissigkeitsdicht verschlief3en.




4.10 Kontrolle wahrend der Lagerung

1. Kontrollieren Sie (sofern zutreffend), ob nicht mehr als zwei Pumpenaggregate Gbereinander
gestapelt sind.
2. Alle 3 Monate den FlUssigkeitsstand des Konservierungsmittels kontrollieren. Gegebenenfalls
Konservierungsmittel nachflllen.
3. Die Antriebswelle langsam von Hand eine Umdrehung drehen.

4.11 Transport einer konservierten Pumpe

Die Pumpe vor dem Transport auf austretendes Konservierungsmittel Uberprtfen.

WARNUNG
A Austretendes Konservierungsmittel kann zu gefahrlich rutschigen Boden fiihren,
und das Konservierungsmittel kann in die Umwelt gelangen.

4.12 Entfernen des Konservierungsmittels
Lassen Sie das Konservierungsmittel vor der Inbetriebnahme ab.

Wenn das Konservierungsmittel schadlich fir die gepumpte Flissigkeit ist, muss die Pumpe griindlich
gereinigt werden.

— Das Konservierungsmittel ablassen. Die Flissigkeit auffangen. Siehe Abschnitt ,Entleeren der
Pumpe bei Gefriergefahr.

— Die Pumpe anschliefsend griindlich spulen. Die Flissigkeit auffangen.

— Bringen Sie den Reinigungsdeckel und die Ablassstopfen an.

— Das Konservierungsmittel und die Spuilflissigkeit sachgerecht entsorgen.

Hinweis
Bei erneuter Konservierung muss zuerst die alte Konservierung entfernt werden.




5 Pumpenaggregat installieren

WARNUNG

A Die Nichtbeachtung der Anweisungen zum Aufstellen und Installieren des
Pumpenaggregats kann eine Gefahr fiir den Bediener darstellen und/oder zu
schweren Schaden am Pumpenaggregat fiihren.

5.1 Aufstellen allgemein

Hinweis

BBA Pumps ist nicht fiir Unfélle und Schaden verantwortlich, die sich aus der Nichtbeachtung
der Anweisungen in dieser Anleitung ergeben. In diesem Fall erlischt dariiber hinaus jeder
Anspruch auf Garantie und Schadenersatz.

Hinweis
Das Pumpenaggregat darf nur von einer dazu befugten Person angeschlossen werden.

Hinweis

Wegen der Vielzahl der verschiedenen Ausfiihrungen des Pumpenaggregats sind die
Anweisungen allgemein gehalten. Die technischen Daten zum jeweiligen Pumpenaggregat sind
dem technischen Datenblatt zu enthnehmen.

Wenden Sie sich bei Fragen im Zweifelsfall an BBA Pumps.

— Stellen Sie das Pumpenaggregat auf einem ebenen Untergrund mit ausreichender Tragfahigkeit
auf.




— Sorgen Sie fur ausreichend Freiraum zur Bedienung und fir Wartungsarbeiten um das
Pumpenaggregat herum.

WARNUNG

A Sorgen Sie dafiir, dass alle Luftkanale des Pumpenaggregats nicht abgedeckt sind,
da die Pumpenaggregate die Luftkanidle zur Warmeableitung nutzen. Auch das
dieselbetriebene Pumpenaggregat nutzt die Luftkanale, um Luft anzusaugen und
Abgase abzuleiten.







Sorgen Sie beim Pumpen von heillen Flissigkeiten fir eine ausreichende Luftzirkulation, um eine
Uberhitzung von Lagern und Schmiermitteln zu vermeiden.

Sorgen Sie fur ausreichenden Freiraum fur die Zu- und Abfuhr der Warmluft. Hierzu ist ein
Mindestabstand von 2 m (6,6 ft) einzuhalten.

Far einen gut belUfteten Raum sorgen.

Verhindern Sie immer, dass aufgrund von Umgebungsfaktoren (z. B. an Bord eines Schiffes oder
unter einem Forderband) Wasser durch die Luftkanale in das Pumpenaggregat gelangt.

Hohe Umgebungstemperaturen und hohe Luftfeuchtigkeit vermeiden.

Staubige Umgebungen und Orte mit méglicher Korrosions- oder Erosionsgefahr vermeiden.

Die vorgeschriebene(n) Sicherheitseinrichtung(en) ordnungsgemaf anbringen.

Wenn ein Pumpenaggregat auf automatische Niveauregulierung eingestellt oder mit einer
Fernbedienung ausgestattet ist, muss die Betriebsleitung fir angemessene
SicherheitsmalRnahmen sorgen und angeben, dass das Pumpenaggregat unbeabsichtigt starten
kann.

Sie durfen keinen zusétzlichen Gegendruck auf die Auspuffanlage erzeugen, indem Sie diese
erweitern oder verengen. Besprechen Sie die Mdglichkeiten mit BBA Pumps.

Bitte beachten Sie die IP-Schutzart der elektrischen Komponenten. Bei Elektroantrieb dirfen die
Grenzwerte des Elektromotors hinsichtlich Isolationsklasse und Schutzklasse nicht Gberschritten
werden.

Wenn Sie an oder um das Pumpenaggregat herum schweilen, lesen Sie zuerst den Abschnitt
~Schweillen am Pumpenaggregat®.

Es ist nicht erlaubt, Bauteile am oder auf dem Pumpenaggregat zu montieren, die das elektrische
System des Pumpenaggregats beeintrachtigen kdnnten. Denken Sie zum Beispiel an eine
Antenne, die durch einen Blitzschlag beschadigt werden kann.

Diesel

Bei einem Dieselmotor sind die Abgase unbedingt ins Freie abzuleiten.
Fir die Installation eines dieselbetriebenen Pumpenaggregats siehe auch Kapitel
~Pumpenaggregat mit Dieselmotorantrieb®.

Elektrisch

Zum Aufstellen eines elektrisch angetriebenen Pumpenaggregats siehe auch Kapitel 8
~Pumpenaggregat mit elektrischem Antrieb®.

Elektrisch angetriebene Pumpenaggregate gemaR den ortlichen Bestimmungen anschlieRen. Die
Verkabelung muss den Anforderungen der technischen Daten entsprechen.

Achten Sie bei der Installation von elektrischen Pumpenaggregaten auf eine sichere und
verantwortungsvolle Verlegung der Kabel und vermeiden Sie unnétige Kabellangen.

Bei einem nicht von BBA Pumps gelieferten Elektromotor sind die Einbauvorschriften des
Motorzulieferers zu beachten.

Die Grenzwerte des Elektromotors hinsichtlich der Isolationsklasse und der Schutzklasse durfen
nicht Uberschritten werden.




5.2 Montage- und Betriebsanleitung fur Gullepumpen

— Mischen Sie die Gille vor dem Abpumpen immer in der Grube.

— Vermeiden Sie Schaum-, Luft- und Gasbildung beim Abpumpen von Gilille.

— Geben Sie der Gillle vor oder wahrend des Pumpvorgangs ausreichend Wasser zu.

— Die maximale Flussigkeitsgeschwindigkeit der Gille in der Saugleitung betragt 2,5 m/s.

— Befiillen Sie die Gullepumpe vorzugsweise mit einer Fullpumpe (Vordruck).

— Prufen Sie vorher die Pumpenkurven bei verschiedenen Drehzahlen, um den Betriebspunkt zu
bestimmen.

— Sorgen Sie wahrend des Pumpvorgangs immer flr einen ausreichenden Gegendruck auf der
Druckseite.

— Wenn die Glllepumpe mit einem eigenen Vakuumsystem ausgestattet ist, schlie3en Sie den
Schwimmerbehalter bei Vordruck (z. B. bei Verwendung einer Fullpumpe).

Luftblasen vermeiden Schaum- und Gasbildung verhindern

Ventil zum VerschlieRen des

Schwimmerbehalters Fir ausreichenden Gegendruck auf der Druckseite sorgen




5.3 Aufstellung in einem feuer- oder explosionsgefahrdeten Raum

Das serienmaflige Pumpenaggregat ist nicht zur Aufstellung in einem feuer- oder
explosionsgefahrdeten Raum geeignet. In einigen Fallen kann nach Absprache mit BBA Pumps und
bei Einhaltung entsprechend auferlegter Maihahmen eine schriftiche Genehmigung seitens BBA
Pumps eingerdumt werden, das Pumpenaggregat unter den beschriebenen Umstanden einzusetzen.

GEFAHR

Werden die Anweisungen zur Verwendung eines Pumpenaggregats in brand- und
explosionsgefahrdeten Raumen nicht eingehalten, kénnen auBerst gefahrliche
Situationen eintreten.

5.4 Pumpe ausrichten

Nachdem das Pumpenaggregat ordnungsgemal installiert wurde, muss die endgultige Ausrichtung
Uberprift und gegebenenfalls korrigiert werden. Dies gilt nicht fir Pumpenaggregate mit einem SAE-
Motorflanschanschluss.

Achten Sie darauf, dass die Schutzabdeckung nach dem Ausrichten immer ordnungsgemaf
angebracht ist.

Befestigen Sie das Pumpenaggregat z. B. mit Ankerbolzen. Nach der Fixierung muss die Ausrichtung
erneut kontrolliert werden.
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5.5 SchweiBarbeiten am Pumpenaggregat

Schweilarbeiten am Pumpenaggregat und/oder an Komponenten wie dem Pumpenanhanger oder
einem Stahlponton, auf dem das Pumpenaggregat installiert ist, kdnnen zu gréfReren Schaden
und/oder Folgeschaden fihren.

Wenden Sie sich an die Serviceabteilung von BBA Pumps, wenn Sie an oder um das
Pumpenaggregat herum schweif3en wollen, um sich zum weiteren Vorgehen beraten zu lassen.

Schaden und/oder Folgeschaden an der Pumpe, dem Motor oder den elektrischen Bauteilen, die
durch Schweildarbeiten in der Nahe oder am Pumpenaggregat verursacht werden, fallen nicht unter
die Standardwerksgarantie.




5.6 Allgemeine Anweisungen zu Leitungen

Die Leitungen missen den nachstehenden Vorgaben entsprechen:

Der Querschnitt und die Lange der Saug- und Abflussleitung wie auch der zusatzlichen Bauteile
ist so auszuwahlen, dass der Einlassdruck tUber dem zuldssigen Mindestwert liegt. Der
Betriebsdruck muss innerhalb des zulassigen Hochstwertes liegen.

Der Querschnitt der Leitungen muss mindestens den Anschlussmafien der Pumpe entsprechen.
Der Ubergang zwischen verschiedenen Leitungsquerschnitten ist nach Méglichkeit mit einem
Ubergangswinkel von etwa 8 Grad auszufiihren.

Die Leitung muss in einer Flucht mit dem Pumpenanschluss liegen.

Die Flansche von Leitungen und Pumpe missen spannungsfrei aneinander anzuschlie3en sein.
Im Fall von Vibrationen bzw. hei3en Flissigkeiten Ausdehnungsstiicke in den Leitungen
anbringen.

Die Leitungen unmittelbar vor dem Pumpenaggregat abstitzen. Das Pumpenaggregat darf nicht
mit dem Gewicht der Leitungen und Armaturen belastet werden.

Die Absperrarmaturen missen einen geraden offenen Durchgang haben, wie z. B. bei einem
Kugelhahn. Der Innendurchmesser der Absperrarmatur muss mit dem Leitungsquerschnitt
Ubereinstimmen.

Wenn die Gefahr besteht, dass bei stillstehender Pumpe zurlickstromende Flissigkeit die Pumpe
in entgegengesetzte Richtung in Bewegung setzt, muss dies durch Montage eines
Ruckschlagventils in der Leitung verhindert werden.

Messinstrumente im Leitungssystem anbringen, um den Betrieb zu kontrollieren.

Schlieflen Sie das Pumpenaggregat gegebenenfalls an ein geeignetes Sicherheitssystem an.
Dies sollte vom Konstrukteur der Anlage beurteilt werden.

HeilRe Leitungen isolieren oder abschirmen.

Beachten Sie die spezifischen Anweisungen fiir die Saug- und Abflussleitung.

Reinigen Sie alle flussigkeitsfiihrenden Teile griindlich, bevor Sie das Pumpenaggregat in Betrieb
nehmen.

Sorgen Sie dafiir, dass die Abflussleitung drucklos ist, bevor Sie sie abkuppeln.

Wenn eine Pumpe einen Druck von mehr als 2 mWS hat, wenden Sie sich an BBA Pumps.
Wenn der Widerstand in der Abflussleitung flir den Betriebsbereich des Pumpenaggregats nicht
ausreicht, setzen Sie mdglichst nah an der Pumpe ein Ventil in die Druckleitung ein. Dadurch wird
manuell ein héherer Gegendruck erzeugt und eine Beschadigung der Pumpe durch Kavitation
verhindert.

Bei Schnellkupplungen den O-Ring vorher auf Beschadigungen kontrollieren.

Bei Schnellverschlusskupplungen ab DN150 die O-Ringe mit Reifenfett oder Griiner Seife
schmieren.

Bei Flanschleitungen darauf achten, dass die Flansche und Kontaktflachen glatt und plan sind.
Dies ist erforderlich, um Lecks zu verhindern. Montieren Sie Flanschleitungen mit Dichtungen, die
Schraubenlécher (in derselben DN-GrofRe wie die Flansche) haben.

Bei Flanschverbindungen immer die richtige SchraubengréfRe verwenden und alle
Schraubenlécher nutzen.

Ziehen Sie die Schraubverbindungen immer tber Kreuz an und kontrollieren Sie anschlieRend
nochmals alle Schraubverbindungen, damit die Leitung luftdicht ist

Wenn die Temperatur unter dem Gefrierpunkt liegt, beheizen Sie die Leitungen und Armaturen
wahrend des Betriebs oder lassen Sie sie ab, wenn sie nicht benutzt werden.




WARNUNG

A Der Planer des Leitungssystems ist fiir das ordnungsgeméaRe Funktionieren der
Pumpenanlage (Pumpenaggregat + Leitungssystem) verantwortlich
Bei Nichtbeachtung der Anweisungen kann die Belastung des Pumpenaggregats
und/oder der Rohrleitungen zu gro werden, was zu schweren Schaden am
Pumpenaggregat und/oder den Rohrleitungen fiihren kann.
Eventuell austretende Fliissigkeit kann Gefahrdungen verursachen.

Leitungen stellen einen Widerstand dar. Dieser ist in der nachstehenden Tabelle aufgefuhrt.

Nomogramm zur Berechnung von Leitungswiderstanden; gultig fir FlUissigkeiten mit einer Viskositat
von 1cSt (z. B. Wasser).

Nomogramm

Die Werte an den Linien der Grafik geben den Leitungsquerschnitt in mm an.

A: Leitungswiderstand in Metern pro 100 m Leitung
B: Volumenstrom




Auch die eingesetzten Armaturen stellen einen Widerstand dar. In der nachstehenden Tabelle wird
der Widerstand der Armaturen in eine gerade Leitung umgerechnet (glattes Stahlrohr).

Zusatzliche Abstand:
Innerer Bdégen T-Stick Absperrarmaturen Rickschlag-
Leitungsquerschnitt ventil

90° 45° Schieber |Kugel
mm In(Zoll) [m |ft m |ft m |ft m ft m ft m ft
75 3,0 20 (64 |1,1 [3,7 |50 (16,2 (0,5 |1,7 |255 [83,7 |64 20,9
100 3,9 25 (82 |15 (49 |67 (22,0 [0,7 |2,3 |34,0 [111,5|8,5 27,9
125 4,9 3,1 [10,3|1,9 (6,2 |8,1 [26,7 |0,9 |2,8 |42,5 |139,4|10,6 (34,9
150 5,9 3,7 (12,112,3 (7,4 |10,0(32,8 |1,1 |3,6 |51,0 |167,3|12,7 (41,7
200 7,9 50 [16,4|3,0 (9,8 |13,5(44,3 |14 |46 |68,0 |223,1|17,0 |[55,8
250 9,8 6,2 (20,3|3,8 [12,3|16,5(54,1 |1,8 |57 |85,0 |278,9|21,0 (69,6
300 11,8 75 (24645 [14,8|20,0(65,6 |2,1 |6,9 |99,5 |326,4|255 (83,7
350 13,8 8,8 (28,7153 |[17,2|22,8|746 |24 |7,7 |119,0/390,4|29,8 (97,6
400 15,8 10,032,8 (6,0 19,7 (26,0853 |2,7 |8,8 |136,0|446,2|34,0 [111,5
500 19,7 12,5(41,0(7,5 24,6 (32,5(106,6(3,4 [11,0|170,0|5577 |42,5 |139,4
600 23,6 15,0 (49,2 (9,0 [29,5(39,0(128,0(4,0 [13,2|204,0|669,3|51,0 |167,3
700 27,6 17,5(57,4 (10,5 34,5 (45,5(149,3 (4,7 |15,4|238,0|780,8|59,5 |195,2
800 31,5 20,0165,6112,0139,4 (52,0 (170,6|5,4 |17,6 (272,0|892,4|68,0 |223,1
900 35,4 22,5173,8113,5|44,3 58,5(191,9|6,0 |19,8 |306,0|1001 [76,5 |251,0

Die Zahlen in der Tabelle sind Richtwerte.

5.7 Saugleitung

Die Saugleitung muss den nachstehenden Vorgaben entsprechen:

Stellen Sie das Pumpenaggregat moéglichst nah an den zu férdernden Flissigkeitsspiegel.
Sorgen Sie dafiir, dass der Einlass der Saugleitung die erforderliche Mindesttiefe hat.

Lassen Sie die Leitung zum Pumpenaggregat hin ansteigen, damit sich keine Lufttaschen bilden
kénnen.

Wenn die Pumpe Zulauf erhalt, muss die Leitung zur Pumpe hin fallend verlegt werden.
Demontieren Sie den Schwimmerbehalter oder setzen Sie Ventile zwischen Ansaugstutzen und
Schwimmerbehalter.

Wenn Sie mehrere (verschiedene) Pumpen an eine Saugleitung anschlieRen, wenden Sie sich
bitte immer an BBA Pumps, um eine individuelle Installationsberatung zu erhalten, damit die
Pumpe nicht beschadigt wird.




Moglichst wenige Bogen verwenden.

Der Radius der Bogen muss moglichst gro? gewahlt werden.

Das Leitungssystem muss vollstandig luftdicht sein.

Bei einer Querschnittsverjiingung ein exzentrisches Ubergangsstiick einsetzen, um
Luftansammlungen zu vermeiden.

Bei verschmutzten Flissigkeiten immer einen Saugkorb oder ein Schmutzfanggitter mit
ausreichendem Durchgang anbringen. Der Durchgang des Saugkorbs muss genauso grof3 oder
kleiner sein als der freie Durchgang der Pumpe.




Achten Sie immer darauf, dass die Saugleitung gut abgestutzt ist (wahrend des Pumpvorgangs
erhoht sich das Gesamtgewicht enorm, sodass sich die auf die Pumpe wirkenden Krafte andern

kdénnen).
Achten Sie darauf, dass der Flussigkeitseinlass unter allen Umstéanden ausreichend weit in die

Flussigkeit eingetaucht ist, sodass auch bei niedrigstem Flussigkeitsstand keine Luft angesaugt
wird.




— Achten Sie darauf, dass die Lange der Leitung zwischen einem Bogen und der Pumpe
mindestens das vierfache des Leitungsquerschnitts betragen muss. Ein Bogen verursacht einen

ungleichmafigen Zustrom zum Laufrad der Pumpe und kann die Saugbedingungen nachteilig
beeinflussen.

— Bei Verwendung eines T-Stlicks ist ein Einstromungs-Bogen zu verwenden.

— Bei hochviskosen Flussigkeiten durfen keine Fulventile verwendet werden. Das Ful3ventil
verursacht zusatzliche Leitungsverluste.

— In manchen Situationen kann die Flissigkeitstemperatur so hoch sein, dass die Pumpe einen
Vordruck in Bezug auf die NPSH-Kurve bendtigt.

WARNUNG

Wenn ein Vordruck gewiinscht ist, muss dies in jedem Fall zunéchst mit BBA
Pumps abgesprochen werden. Ohne schriftliche Zustimmung von BBA Pumps darf
kein hoherer Vordruck als 2 mWS verwendet werden.




Empfohlener Querschnitt der Saugleitung
Maximale Geschwindigkeit in Saugleitung = 4m/s

WARNUNG

Durch die Verwendung eines zu kleinen Leitungsdurchmessers, einer zu langen
Saugleitung und eines zu kleinen oder zu verstopften Saugkorbes kénnen die

Rohrleitungsverluste so stark ansteigen, dass der verfiigbare NPSH-Wert (NPSHa)
geringer ist als der erforderliche NPSH-Wert (NPSHr). Dadurch kommt es zu
Kavitation. Kavitation ist schéadlich fiir die Pumpe und beeintrachtigt die Funktion
des Pumpenaggregats.

md/h (L/sec) | 3" 4" 6" 8" 10" 12" 14" 16" 18" 20" 24" 28" 32" 36"

75 100 150 200 250 300 350 400 450 500 600 700 800 900
50,4 14 3,17 1,78 0,79 0,45 0,29 0,20 0,15 0,11 0,09 0,07 0,05 0,04 0,03 0,02
57,6 16 3,62 2,04 0,91 0,51 0,33 0,23 0,17 0,13 0,10 0,08 0,06 0,04 0,03 0,03
64,8 18 4,07 2,29 1,02 0,57 0,37 0,25 0,19 0,14 0,11 0,09 0,06 0,05 0,04 0,03
72 20 4,53 2,55 1,13 0,64 0,41 0,28 0,21 0,16 0,13 0,10 0,07 0,05 0,04 0,03
90 25 5,66 3,18 1,41 0,80 0,51 0,35 0,26 0,20 0,16 0,13 0,09 0,06 0,05 0,04
108 30 6,79 3,82 1,70 0,95 0,61 0,42 0,31 0,24 0,19 0,15 0,11 0,08 0,06 0,05
144 40 9,05 5,09 2,26 1,27 0,81 0,57 0,42 0,32 0,25 0,20 0,14 0,10 0,08 0,06
180 50 11,32 | 6,37 2,83 1,59 1,02 0,71 0,52 0,40 0,31 0,25 0,18 0,13 0,10 0,08
216 60 13,58 | 7,64 3,40 1,91 1,22 0,85 0,62 0,48 0,38 0,31 0,21 0,16 0,12 0,09
252 70 15,84 | 8,91 3,96 2,23 1,43 0,99 0,73 0,56 0,44 0,36 0,25 0,18 0,14 0,11
288 80 18,11 | 10,19 | 4,53 2,55 1,63 1,13 0,83 0,64 0,50 0,41 0,28 0,21 0,16 0,13
324 90 20,37 [11,46 |5,09 2,86 1,83 1,27 0,94 0,72 0,57 0,46 0,32 0,23 0,18 0,14
360 100 22,64 |[12,73 |5,66 3,18 2,04 1,41 1,04 0,80 0,63 0,51 0,35 0,26 0,20 0,16
403,2 | 112 2535 [14,26 |6,34 3,57 2,28 1,58 1,16 0,89 0,70 0,57 0,40 0,29 0,22 0,18
432 120 27,16 [1528 |6,79 3,82 2,44 1,70 1,25 0,95 0,75 0,61 0,42 0,31 0,24 0,19
504 140 31,69 (17,83 |7,.92 4,46 2,85 1,98 1,46 1,11 0,88 0,71 0,50 0,36 0,28 0,22
576 160 36,22 |20,37 |9,05 5,09 3,26 2,26 1,66 1,27 1,01 0,81 0,57 0,42 0,32 0,25
648 180 40,74 | 22,92 |10,19 |5,73 3,67 2,55 1,87 1,43 1,13 0,92 0,64 0,47 0,36 0,28
720 200 4527 | 2546 | 11,32 |6,37 4,07 2,83 2,08 1,59 1,26 1,02 0,71 0,52 0,40 0,31
792 220 49,80 |28,01 |1245 |7,00 4,48 3,11 2,29 1,75 1,38 1,12 0,78 0,57 0,44 0,35
864 240 54,32 |30,56 | 13,58 |7,64 4,89 3,40 2,49 1,91 1,51 1,22 0,85 0,62 0,48 0,38
936 260 58,85 |[33,10 | 14,71 |8,28 5,30 3,68 2,70 2,07 1,63 1,32 0,92 0,68 0,52 0,41
1008 | 280 63,38 |[3565 |1584 |8,91 5,70 3,96 2,91 2,23 1,76 1,43 0,99 0,73 0,56 0,44
1080 | 300 67,91 |[38,20 | 16,98 |9,55 6,11 4,24 3,12 2,39 1,89 1,53 1,06 0,78 0,60 0,47
1152 | 320 72,43 |40,74 | 1811 |10,19 |6,52 4,53 3,33 2,55 2,01 1,63 1,13 0,83 0,64 0,50




Pumpen Baureihe BA

1224 | 340
1296 | 360
1368 | 380
1440 | 400
1620 | 450
1800 | 500
1980 | 550
2160 | 600
2340 | 650
2520 | 700
2700 | 750
2880 | 800
3060 | 850
3240 | 900
3420 | 950
3600 | 1000
3960 | 1100
4320 | 1200
4680 | 1300
5040 | 1400
5400 | 1500
5760 | 1600
6120 | 1700
6480 | 1800
6840 | 1900
7200 | 2000

0,68 0,53
0,72 0,57
0,76 0,60
0,80 0,63
0,90 0,71
0,99 0,79
1,09 0,86
1,19 0,94
1,29 1,02
1,39 1,10
1,49 1,18
1,59 1,26
1,69 1,34
1,79 1,41
1,89 1,49
1,99 1,57
2,19 1,73
2,39 1,89
2,59 2,04
2,79 2,20
2,98 2,36
3,18 2,52
3,38 2,67
3,58 2,83
3,78 2,99
3,98 3,14

Pumpenaggregat installieren
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Verriegeln

Wenn die Gefahr besteht, dass Leitungen durch Vandalismus
getrennt werden, mussen die Leitungskupplungen verriegelt
werden. In den Hebeln befinden sich Lécher,

um die Verriegelungsstifte aufzunehmen.

Ist dies nicht der Fall, missen Bander um die Hebel gelegt
werden, damit sich diese nicht I6sen lassen.

5.8 Saugkorb

Bringen Sie beim Umgang mit verunreinigten Fllssigkeiten oder Flissigkeiten, die Feststoffe enthalten
kénnen, einen Saugkorb an der Ansaugéffnung an.

Bei der Wahl eines Saugkorbs die Perforationsgrofte beachten, um Leitungsverluste zu
beschranken. Der Nettodurchlass des Saugkorbs muss mindestens dreimal so grof3 sein wie der
Durchlass der Saugleitung.

Bei verschmutzten Fllssigkeiten immer einen Saugkorb mit ausreichendem Durchgang
anbringen.

Der Durchgang des Saugkorbs muss genauso grof3 oder kleiner sein als der freie Durchgang der
Pumpe.

Den Saugkorb so installieren, dass er gewartet und gereinigt werden kann.

Die angesaugte Flussigkeit muss die richtige Viskositat aufweisen und problemlos durch den
Saugkorb strémen kénnen.

Den Schmutzdurchlass entnehmen Sie den technischen Daten des Pumpenaggregats.

Achten Sie darauf, dass die Saugleitung keinen Sand oder Steine usw. vom Boden ansaugt.
Verwenden Sie in diesem Fall immer einen speziell entwickelten BBA Pumps Eimerkorb oder bei
grofRvolumigen Pumpen das mobile Sauggitter.




Pumpen Baureihe BA

Mobiles Sauggitter

Eimerkorb
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5.9 Druckleitung

Der Konstrukteur der Anlage ist fir die Anwendung der erforderlichen Sicherheitseinrichtungen
verantwortlich, wie z. B. Uberdrucksicherungen.

Zur Vermeidung von Leitungsverlusten sind mdglichst wenige Bdgen zu verwenden.

Bringen Sie bei einer langen Abflussleitung oder bei Vorhandensein eines Rickschlagventils in
der Abflussleitung unmittelbar nach der Pumpe eine Bypass-Leitung an, die mit einem
Absperrventil versehen ist. Die Bypass-Leitung an die Saugleitung oder den Ansaugpunkt
anschlief3en.

WARNUNG
A Ein unvermitteltes Absperren der Abflussleitung vermeiden, das DruckstoRe

hervorrufen kann.

Wenn Gefahr von Wasserschlag besteht, bringen Sie einen Bypass, Druckspeicher oder
Druckschalter in der Abflussleitung an. Siehe Beispiel unten.

Achten Sie darauf, dass das die Abflussleitung so kurz wie madglich ist.

Achten Sie darauf, dass die Abflussleitung den richtigen Durchmesser hat, damit es nicht zu
einem unnétigen Druckverlust kommit.

Verwenden Sie in der Abflussleitung moglichst wenig flache, aufrollbare Schlauche. Diese kénnen
leichter knicken und zu Druckaufbau fuhren. Auf der Baustelle kann der Schlauch bei Arbeiten
plattgedriickt werden.

Achten Sie bei der Aufstellung mehrerer (gleicher) Pumpen an einer Abflussleitung darauf, dass
Ruckschlagventile eingebaut werden, damit bei einem Ausfall der Pumpe das Wasser nicht durch
die Pumpe zurickflieien kann.

Achten Sie darauf, dass die Pumpe niemals gegen eine geschlossene Druckleitung driickt, da
dies gefahrliche Driicke in der Abflussleitung verursachen kann.

Vergewissern Sie sich vor dem Abklemmen einer Abflussleitung, dass der Druck abgelassen ist.
Achten Sie darauf, dass Sie die oOrtliche Gesetzgebung beziiglich des Ablassens der gepumpten
Flussigkeit kennen.

Kontrollieren Sie, ob die Leitungen/Schlauche und Armaturen fiir den maximalen Systemdruck
ausgelegt sind.




— Wenn Sie mehrere Pumpen (verschiedene Modelle) mit unterschiedlichen Pumpenkennlinien an
eine Abflussleitung anschlieRen, wenden Sie sich immer an BBA Pumps, um eine
malfigeschneiderte Installationsberatung zu erhalten, damit die Pumpe nicht beschadigt wird.

— Achten Sie darauf, dass die Abflussleitung gut abgestitzt ist, damit keine unnétigen Krafte auf das
Pumpenaggregat und/oder die Anschlussstlicke ausgelibt werden.

— Verlegen Sie die Abflussleitung so, dass ein Spielraum fir Ausdehnung/Zusammenziehen
aufgrund von Temperaturunterschieden vorhanden ist, um Schaden an der Pumpe oder der
Leitung zu vermeiden.

— Bei grofRvolumigen Pumpen muss die Abflussleitung nach dem Rickschlagventil mindestens
einen Meter aufwarts verlaufen, um einen ausreichenden Gegendruck auf das Ruckschlagventil
zu erzeugen, damit die Trockenselbstansaugung optimal funktioniert.

— Achten Sie darauf, dass die Abflussleitung immer mit einer Ablassmdglichkeit versehen ist.

— Verlauft das Rohrsystem nach der héchsten Ansaugstelle wieder abwarts, muss an der hdchsten
Stelle des Rohres immer ein Bellfter installiert werden, um Siphonbildung und Schaden an der
Abflussleitung zu vermeiden.




6 Pumpe allgemein

6.1 Vorbereitung und Arbeiten zur Inbetriebnahme des
Pumpenaggregats

Hinweis
Bei einer einzelnen Pumpe muss diese zuerst gemal den Anweisungen von BBA Pumps
zusammengebaut werden. Nehmen Sie hierzu Kontakt mit BBA Pumps auf.

1. Kontrollieren Sie den Olstand des Vakuumpumpenlagers, - |

der Pumpendichtung (1) und dem Hauptpumpenlager (2). /

2. Bei Bedarf muss die Pumpe ausreichend vorgewarmt sein
(Vorwarmung hangt von der zu férdernden Flussigkeit und
den Umgebungsbedingungen ab).

3. Kontrollieren Sie ggf. Sperrflussigkeit:

— das Vorhandensein von Sperrflissigkeit,
— den richtigen Druck und die richtige Zirkulation.
Siehe hierzu die technische Anleitung des API Plan 54.

4. Die Absperrarmatur der Saug- und Druckleitung vollstandig
6ffnen. ,

5. Im Falle einer Bypass-Leitung das Ventil der Bypass-Leitung 1
offnen. '

6. Falls vorhanden, kontrollieren Sie, ob das Rickschlagventil
geschlossen ist.

7. Die Drehrichtung der Pumpe kontrollieren.

g

6.2 Inbetriebnahme

WARNUNG
Pumpen diirfen niemals mit geschlossenem Druckventil betrieben werden. Eine
unzuldssige Erwdarmung der Fliissigkeit kann zu Schaden an der Pumpe fiihren.

WARNUNG
A Bei stillstehender Pumpe darf zuriickstromende Fliissigkeit keine entgegengesetzte
Drehrichtung der Pumpe verursachen. Dadurch kénnen u. a. die
drehrichtungsabhangigen mechanischen Wellendichtungen Schaden nehmen.
In den oben genannten Fillen ist ein Riickschlagventil oder ein Absperrventil
einzubauen.

WARNUNG
A Treten wiahrend des Starts Vibrationen auf, muss die Pumpe sofort angehalten und
die Ursache vor einem erneuten Start behoben werden.

Hinweis

Wenn Sie ein dieselbetriebenes Pumpenaggregat in Betrieb nehmen, starten Sie es im kalten
Zustand mit minimaler Drehzahl.

Wenn der Dieselmotor Betriebstemperatur erreicht hat, kann die Drehzahl auf die gewiinschte
Drehzahl erhoht werden. Auf diese Weise werden die Leitungen langsam gefiillt.




10.
11.

Kontrollieren Sie, ob die Pumpe vor dem Start stillsteht. Kontrollieren Sie, ob alle
Schutzeinrichtungen richtig angeschlossen sind.

Starten Sie den Antriebsmotor.

Im Falle einer Bypass-Leitung schlieRen Sie das Absperrventil der Bypass-Leitung, wenn die
Pumpe Druck aufbaut.

Wird das Pumpenaggregat z. B. zum Fdrdern von Bentonit verwendet, kontrollieren Sie, ob der
Ein- und Auslass der Spulanschlisse und der Sperrflissigkeit offen sind.

Kontrollieren Sie die Dichtungen regelmafig auf Undichtigkeiten.

Kontrollieren Sie regelmaRig die Sicherheitsvorrichtungen des Pumpenaggregats.
Vermeiden Sie das plétzliche SchlieRen von Absperrarmaturen, da es zu Wasserschlagen
kommen kann.

Das Ansaugen der Flissigkeit (Vakuum) Uberprifen.

Kontrollieren Sie, ob Uber den Schlauch, der an den Schwimmerbehalter angeschlossen ist,
keine FlUssigkeit zur Vakuumpumpe gelangt.

Kontrollieren Sie die Leitungen/Schlauche und die Wellendichtung auf Dichtheit.
Kontrollieren Sie die ordnungsgemalfe Funktion der Pumpe.

6.3 Kontrolle wahrend des Betriebs

1.

2.

13.

14.
15.

Achten Sie immer darauf, dass der Betriebspunkt bei jeder gewlinschten Drehzahl so nahe wie
moglich am BEP (Best Efficiency Point) in der Pumpenkennlinie liegt.

Insbesondere bei dieselbetriebenen Pumpen muss der Motor ausreichend belastet werden,
wobei eine Belastung von mindestens 60 % und vorzugsweise mehr empfohlen wird. Wenn dies
nicht moglich ist, sollten Sie immer ein kleineres Modell des Pumpenaggregats wahlen.
Kontrollieren Sie elektrisch angetriebene Pumpen auf ausreichende Kiihlung des Motors und des
Schaltkastens. Denken Sie zum Beispiel daran, dass der Betrieb auf einer niedrigen Frequenz zu
Kihlungsproblemen flihrt.

Kontrollieren Sie die Pumpe wahrend des Betriebs regelmafig auf einwandfreie Funktion,
ruhigen und vibrationsfreien Lauf, unnormale Gerausche und Undichtigkeiten.

Vermeiden Sie Situationen, in denen die Pumpe langer als 5 Minuten trocken lauft.

An mechanischen Wellendichtungen ist bei optimalen Bedingungen nur geringe oder kaum
sichtbare Leckage (Dampf) zu erkennen.

Kontrollieren Sie die Dichtungen regelmaflig auf Undichtigkeiten.

Einen passenden Wartungsplan ausarbeiten.

Kontrollieren Sie die Olstande.

Kontrollieren Sie die Maschine auf Ollecks.

Im Falle eines Lecks der Wellendichtung: die Pumpe abstellen.

Setzen Sie die Pumpe keinem hoéheren Druck aus als dem, fiir den sie gemaR der
Pumpenkennlinie ausgelegt ist.

Vermeiden Sie, dass die Pumpe Temperaturen unter dem Gefrierpunkt ausgesetzt wird, wenn sie
mit Flussigkeit gefullt ist.

Achten Sie darauf, dass die Flussigkeitszufuhr zur Pumpe ruhig und luftfrei ist.

Die Pumpe darf keinesfalls gegen eine geschlossene Absperrarmatur anférdern.

WARNUNG
A Bei einer Storung oder nicht ordnungsgemaBer Funktion die Pumpe sofort

ausschalten. Vor dem erneuten Start muss die Ursache gefunden und behoben
werden.




6.4 Ausschalten und Wiedereinschalten

Ausschalten

WARNUNG
A Samtliche abgelassene Fliissigkeit muss sachgerecht aufgefangen und geman den
ortlichen Bestimmungen entsorgt werden. Austretende umweltschéadliche
Flussigkeiten konnen schwere Umweltschdaden verursachen. Dies muss zu jeder

Zeit verhindert werden.

WARNUNG
A Bei Frostgefahr die Pumpe vollstéandig entleeren. Die Flissigkeit aus der
Auffangwanne ablassen, sofern vorhanden.

Hinweis
Wenn ein Riickschlagventil vorhanden ist und ein ausreichender Gegendruck in der
Abflussleitung herrscht, kann das Druckventil ge6ffnet bleiben.

Hinweis
Wird die Pumpe liber einen langeren Zeitraum auRer Betrieb genommen, muss sie vollstindig
entleert und konserviert werden, siehe Abschnitt ,,Entleeren der Pumpe bei Frostgefahr®.

1. Schalten Sie den Pumpenmotor aus. Achten Sie darauf, dass das Pumpenaggregat sanft zum
Stillstand kommt und kein Wasserschlag im Leitungssystem auftreten kann. Verringern Sie nach
Méglichkeit immer langsam die Geschwindigkeit des Motors.

2. Insbesondere fiir dieselbetriebene Pumpen gilt: Der Erdungsschalter darf erst nach zwei Minuten
ausgeschaltet werden (der Motor muss automatisch ein Programm durchlaufen und beenden).

3. Wenn verhindert werden soll, dass die Flissigkeit erstarrt oder aushartet, muss die Pumpe
entleert werden, solange die Flissigkeit noch fllssig ist, siehe Abschnitt ,Entleeren der Pumpe
bei Frostgefahr.

4. Absperrarmatur der Druckleitung schlief3en.

5. Absperrarmatur der Saugleitung schlieen.

WARNUNG
A Der Erdungsschalter darf erst nach 2 Minuten ausgeschaltet werden (der Motor
muss automatisch ein Programm durchlaufen und beenden).




Neu starten

WARNUNG
A Bei stillstehender Pumpe darf zuriickstromende Fliissigkeit keine entgegengesetzte
Drehrichtung der Pumpe verursachen. Dadurch kénnen u. a. die
drehrichtungsabhangigen mechanischen Wellendichtungen Schaden nehmen.
In den oben genannten Fillen ist ein Riickschlagventil oder ein Absperrventil
einzubauen.

Nur bei stillstehender Pumpenwelle neu starten. Befolgen Sie die Anweisungen zur Inbetriebnahme.

6.5 Pumpenaggregat ablassen (bei Frostgefahr)
Achten Sie darauf, dass die Pumpe bei Frostgefahr abgelassen wird.

WARNUNG
Im Fall von heiRen, fliichtigen, brennbaren und gefahrlichen Fliissigkeiten die
notwendigen VorsorgemaRnahmen treffen.

WARNUNG

Samtliche abgelassene Fliissigkeit muss sachgerecht aufgefangen und gemaR den
ortlichen Bestimmungen entsorgt werden.

Wasser darf aufgrund von entstehender Glatte nicht einfach abflieRen.

WARNUNG
Austretende umweltschadliche Fliissigkeiten konnen schwere Umweltschaden
verursachen. Dies muss zu jeder Zeit verhindert werden.

> B>

Ablassen
1. Die Pumpe ausschalten.

2. Vorkehrungen gegen unbeabsichtigtes Einschalten treffen.

3. Lassen Sie das Pumpenaggregat abkihlen, wenn die
gepumpte Flussigkeit dies zulasst.

4. SchlieRen Sie die Druck- und Saugleitungen so nah wie
moglich am Pumpenaggregat ab.

5. Einen geeigneten Auffangbehalter unter die
Entleerungsstopfen stellen.

6. Den Ablassstopfen entfernen (3). Bei einem alteren
Pumpenaggregat auch die anderen Ablassstopfen (1 und 2).




Ablassen von gerinnenden Fliissigkeiten

1. Die Inspektions- bzw. Reinigungsdeckel 6ffnen.

2. Die Rdume und Kammern im Pumpengehause sowie das
Zwischengehause, den Schwimmerkasten und das
Ruckschlagventil durchspllen.

Zum Spulen der Pumpe ist eine geeignete
Reinigungsflissigkeit zu verwenden, die den technischen
Eigenschaften der geférderten FlUssigkeit entspricht. Siehe
hierzu das Sicherheitsdatenblatt (MSDS, Material Safety
Data Sheet der Flussigkeit).

3. Die abgelassene FlUssigkeit entsprechend den oértlichen
Bestimmungen, den Unternehmensrichtlinien und dem
Sicherheitsdatenblatt der Flissigkeit sachgerecht entsorgen.

4. Die Pumpe kurz laufen lassen, um das ggf. vorhandene
Kondenswasser abzufuhren.

5. Den Reinigungsdeckel mit einer neuen Dichtung wieder
einsetzen.

6. Die Entleerungsstopfen mit neuen Dichtringen wieder
einsetzen.

7. Die eventuell vorhandene Auffangwanne des
Pumpenaggregats uber die Entleerungsstopfen ablassen.

8. Die Entleerungsstopfen der Auffangwanne wieder anbringen.
Verwenden Sie hierzu immer die richtigen Elastomere
(Originalteile von BBA Pumps).

,
o

Hinweis

Bei Fliissigkeiten, die bei Temperaturen unter der Betriebstemperatur erstarren, sind die Saug-
und Abflussleitung unmittelbar nach dem Stilllegen des Pumpenaggregats abzudichten und
das Pumpenaggregat zu entleeren.

6.6 Kardanwelle

Hinweis

Wenn das Pumpenaggregat in einem Leitungssystem installiert wird, bei dem die Méglichkeit
besteht, dass die Pumpe lauft, wahrend der Motor stillsteht, muss die Kardanwelle
ausgekuppelt werden, um Schaden am Getriebe zu vermeiden.




6.7 Pumpe mit freiem Wellenende

Bei der Lieferung einer Pumpe mit freiem Wellenende wird die Pumpe ohne Antrieb, Rahmen,
Gehause und Bedienelement geliefert. Die Pumpe mit freiem Wellenende muss fest, sicher und in
gutem technischen Zustand am Rahmen/Gehduse mit dem entsprechenden Antrieb montiert sein.
Fragen Sie den Hersteller nach Installationsanweisungen.

WARNUNG

A Der Hersteller der Pumpe mit freiem Wellenende haftet nicht fiir mégliche
Verletzungen des Bedieners und Dritter sowie fir mégliche Schéaden jeglicher Art an
der Pumpe infolge einer falschen und/oder unsachgemafen Installation der Pumpe.

6.8 Optionale Artikel

WARNUNG

A Ohne schriftliche Genehmigung seitens BBA Pumps ist es nicht gestattet,
Anderungen am Pumpenaggregat vorzunehmen. Wie im BBA-Pumps-Garantieheft
beschrieben, erlischt die Garantie, sobald ein Pumpenset verdndert oder modifiziert
wird. Alle Garantiebedingungen entnehmen Sie bitte dem BBA-Pumps-Garantiehetft.
Dieses finden Sie unter www.bbapumps.com.

Funkenfanger
Fir dieselgetriebene Pumpen ist optional ein Funkenfanger lieferbar. Der Funkenschutz muss bei
jeder Wartung gereinigt werden. Der Funkenfanger kann wie folgt gereinigt werden:

1. Den Dieselmotor abstellen und den Auspuff abklhlen lassen.
2. Den Stopfen vom RuBpartikelfilter abschrauben.
3. Den Dieselmotor starten.

WARNUNG
A RuBpartikel miissen gemaR den geltenden Vorschriften aufgefangen werden.
RuBpartikel sind gesundheitsschadlich.

Cold-Climate-Paket

Fir Pumpen, die in Gebieten mit niedrigen Umgebungstemperaturen bis zu -30 °C (-22 °F) eingesetzt
werden, ist optional ein Cold-Climate-Paket erhaltlich. In vielen Fallen verwendet BBA Pumps einen
Kuhlwassererhitzer von Webasto. Dieses Heizgerat hat einen eigenen Verbrennungsmotor. Achten
Sie darauf, dass Sie den richtigen Kraftstoff verwenden.

Bei ungewohnlichen Gerauschen oder Rauchentwicklung nehmen Sie den Kihlwassererhitzer sofort
auller Betrieb, indem Sie den Webasto mit dem Schalter ausschalten. Kontrollieren Sie den
Kuhlwassererhitzer jeden Monat auf Schaden an den Brennstoff- und Flissigkeitsleitungen. Der
Kuhlwassererhitzer muss einmal im Jahr fir mindestens 10 Minuten in Betrieb genommen und alle
zwei Jahre von einem Fachmann Uberprft werden.

Wenn das Pumpenaggregat mit einem Cold-Climate-Paket von BBA Pumps ausgestattet ist, wird die
Kapazitat des Motorkuhlsystems erhdht. Denken Sie daran, wenn Sie die Kuhlflissigkeit austauschen
oder wechseln.




Funkenfanger

Automatische Uberdrehzahlabschaltung

Fir dieselbetriebene Pumpen, die gegen ,Uberdrehen” geschiitzt werden miissen, ist optional ein
Uberdrehzahlabschaltventil erhaltlich. Dies kann verhindern, dass der Dieselmotor unkontrolliert
Kraftstoff erhalt oder mit seinem eigenen Motordl [auft. Wenn das Pumpenaggregat damit ausgestattet
ist, ist es wichtig, bei jeder Wartung zu kontrollieren, ob der Luftfilter ordnungsgemaf angebracht ist
und ob die Schlduche zu 100 % dicht sind. Kontrollieren Sie das technische Datenblatt in Bezug auf
abweichende Garantiebedingungen.

Abrollrahmen

Fur mobile Pumpen ist optional ein Haken- oder ein Seilabrollrahmen erhaltlich. Da weltweit viele
verschiedene Systeme verwendet werden, wird der Benutzer des Pumpenaggregats bei der
Bestellung die Einzelheiten genau besprochen haben. Wichtige Punkte wie Sicherheit und
Verriegelungen beim Be- und Entladen sowie beim Transport sind dem Benutzer bekannt. BBA
Pumps haftet nicht fir Unfalle, die durch fehlerhaften Gebrauch verursacht werden.

Wenden Sie sich an BBA Pumps, um Informationen (ber die Male der verschiedenen Abrollrahmen
zu erhalten.




Batterieladegerat

Ein Batterieladegerat ist optional erhaltlich. Ein Batterieladegerat ist in das Pumpenaggregat
eingebaut und stéandig an die Batterie angeschlossen.

Neben der Tatsache, dass die Batterie(n) Uber die Lichtmaschine des Dieselmotors geladen
werden, kann es vorkommen, dass ein Batterieladegerat bendtigt wird, das an das Stromnetz
angeschlossen werden kann.

Da AGM-Batterien eine hdhere Ladespannung bendtigen, gibt es zwei Arten von
Batterieladegeraten zum Laden dieser Batterien.

WARNUNG
A Das Batterieladegerat muss bei Wartungsarbeiten oder bei SchweiBarbeiten am

Pumpenaggregat von der Batterie abgeklemmt werden.

Drucksensor

Ein Drucksensor (Transducer) ist optional erhaltlich. Mit einem Drucksensor kann ein elektronisch
gesteuerter Dieselmotor oder eine Pumpe mit Frequenzumrichter die Drehzahl stufenlos regeln
und automatisch starten und stoppen, wenn der Fliissigkeitsstand hoch oder niedrig ist.

Der Drucksensor wird von BBA Pumps im Werk auf den richtigen Wert eingestellt, um den Betrieb
und die Kommunikation zu optimieren.

Der Drucksensor ist flr den Einsatz in Wasser ausgelegt. Wenden Sie sich bei einem Einsatz in
anderen Flussigkeiten an BBA Pumps.

WARNUNG
A Bei Verwendung eines Drucksensors (Transducer) ist es wichtig, dass sich das

Pumpenaggregat hochstens viermal pro Stunde einschaltet.

WARNUNG
A Durch die Verwendung eines Drucksensors (Transducer) ist es moglich, dass das

Pumpenaggregat automatisch startet. Schalten Sie daher bei Arbeiten am Aggregat
immer den Strom ab.

Drucksensor




Adapter Autostart

— Fir die Pumpen in Nordamerika besteht die Méglichkeit, mit einer abweichenden automatischen
Niveauregelung Uber einen Adapter zu arbeiten (siehe Zeichnung).

— Beim Trennen der Schwimmer missen die serienmafigen gelben Stecker (2) montiert bleiben.
Achten Sie darauf, dass die Stecker richtig angebracht sind.

WARNUNG
A Bei Verwendung der Schwimmer ist es wichtig, dass das Pumpenaggregat nicht
ofter als viermal pro Stunde eingeschaltet wird.

WARNUNG

A Bei Verwendung einer Fernbedienung ist es moéglich, dass das Pumpenaggregat
automatisch startet. Schalten Sie daher bei Arbeiten am Aggregat immer den Strom
ab.
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Beleuchtung
— Wenn das Pumpenaggregat Uber Innen- und/oder AuRenbeleuchtung verfligt, ist das
Armaturenbrett mit einem Bedienungsschalter versehen, siehe Betriebsanleitung LC40/LC45.




Signalsaule

— Eine Signalsaule (rot/gelb/grin) ist optional erhaltlich. Die Signalleuchte ist in einer Schutzhiille
montiert. Wahrend des Betriebs leuchtet die griine Leuchte, bei einer Stérung oder
Stérungsmeldung leuchtet die gelbe Leuchte und wenn sich das Aggregat aufgrund eines
Fehlers/Sicherheitsproblems abschaltet, leuchtet die rote Leuchte.

Telematik
— Wenn das Pumpenaggregat mit einem Telematiksystem (linQ) ausgestattet ist, kdnnen Sie Uber
die Schnittstelle automatisch auf die Online-Bedienungsanleitung zugreifen.

Anhanger

— Esist méglich, das Pumpenaggregats werkseitig auf einen Anhanger zu montieren. Es gibt viele
verschiedene Anhangervarianten, z. B. 80- oder 100-km/h-Versionen mit fester oder verstellbarer
Deichsel, 16-km/h-Anhanger fiur den Einsatz hinter einem landwirtschaftlichen Fahrzeug. Oder
Planenanhanger in die ein Pumpenaggregat eingebaut ist.

— Fir Anhanger ist ein separates Handbuch erhaltlich. Dieses kann unter
www.bbapumps.comheruntergeladen werden.

WARNUNG
A Der Bediener ist selbst dafiir verantwortlich, dass der Anhanger den oértlich
geltenden Vorschriften entspricht.

Zusatzliches Batteriepaket
— Fir eine héhere Kapazitat ist optional ein externer Batteriepaket erhaltlich.

WARNUNG

Wenn der Bediener selbst ein zusitzliches Batteriepaket in das Pumpenaggregat
einbaut, erlischt die Garantie der elektrischen Anlage und es entstehen
Folgeschaden, wenn durch das zusiatzliche Batteriepaket Stérungen auftreten.

Solarmodule
— Wenn das Pumpenaggregat mit einem oder mehreren von BBA Pumps montierten Solarmodulen
ausgestattet ist, beachten Sie bitte die folgenden Punkte:

o Installieren Sie das Pumpenset so, dass die Sonnenkollektoren nach Suden ausgerichtet sind;
Reinigen Sie die Solarmodule regelmafig mit Leitungswasser und einer weichen Blrste;
Spruhen Sie niemals mit einem Hochdruckspriihgerat auf oder in der Nahe von Solarmodulen;
Solarmodule sollten nicht mit anderen (harten) Gegenstanden in Berihrung kommen;

Prifen Sie regelmaRig die Batteriepole und die Verkabelung

WARNUNG

A Installieren Sie Solarmodule oder andere elektrische Bauteile nur mit der
schriftlichen Einwilligung von BBA Pumps. Sorgen Sie fiir einen professionellen
Anschluss und eine professionelle Verkabelung. Dies dient dazu, Stérungen im
elektrischen System des Pumpenaggregats zu vermeiden.




7 Pumpenaggregat mit Dieselmotorantrieb

7.1 Allgemeiner Anschluss (Dieselmotor) - Baureihe BA

Bei Verwendung eines Pumpenaggregats mit einem Verbrennungsmotor missen die
Betriebsanleitung des Motorlieferanten vorhanden sein, siehe auch www.bbapumps.com. Wenden Sie
sich unverziglich an BBA Pumps, wenn diese Anleitung nicht vorhanden ist.

Zusatzlich zu dieser Betriebsanleitung missen bei allen Verbrennungsmotoren die nachstehenden
Hinweise beachtet werden:

— Die vor Ort geltenden Sicherheitsbestimmungen sind einzuhalten.

— Wenn ein Pumpenaggregat auf automatische Niveauregulierung eingestellt oder mit einer
Fernbedienung ausgestattet ist, muss der Benutzer fir angemessene Sicherheitsmalinahmen
sorgen und angeben, dass das Pumpenaggregat automatisch starten kann.

— Dem Pumpenaggregat liegt eine gesonderte Bedienungsanleitung flr die Fernsteuerung bei.

— Das Abgasrohr des Motors ist gegen Beriihrung abzuschirmen.

— Die Starter muss nach dem Anlassen des Motors automatisch getrennt werden.

— Die von BBA Pumps eingestellte maximale und minimale Drehzahl des Motors darf nicht gedndert
werden.

— Vor dem Starten ist Folgendes zu kontrollieren:

o Kuhlflussigkeitsstand des Motors, falls zutreffend

Kahlflissigkeitslecks, falls zutreffend

Olstand von Motor, Pumpe, Vakuumpumpe und Getriebe (falls vorhanden)

AdBlue®-Fillstand (falls vorhanden)

AdBlue®-Leitungen auf Dichtheit (falls vorhanden)

Fillstand des Kraftstofftanks

Kraftstoffleitungen auf Dichtheit

Externer Kraftstofftank (falls vorhanden)

Ob der Erdungsschalter eingeschaltet ist (falls vorhanden)

Kontrollieren Sie, ob der/die Schwimmer/Drucksensor(en) der automatischen

Niveauregulierung richtig eingestellt sind

— Entliften Sie das Kraftstoffsystem nach dem Befiillen eines leeren Tanks und nach dem
Austausch von Kraftstofffiltern.

WARNUNG

A Es diirfen nur die von den Motorenherstellern vorgegebenen Kraftstoffe verwendet
werden. Uberpriifen Sie dies immer in der Original-Bedienungsanleitung des
Antriebsmotors (sie kann von www.bbapumps.comheruntergeladen werden). Die
Verwendung von Kraftstoff, welcher nicht den angegebenen Spezifikationen
entspricht, kann zu schweren Schaden fiihren.




7.2 Hatz-Bedienfeld

Wenn das Pumpenaggregat mit einem serienmafigen Hatz-Bedienfeld ist.

Betriebsstundenzahler
Kontaktschalter
Oldruckanzeige
Ladekontrolle

Popnp=

Der Kontaktschalter besitzt 3 Stellungen:

— Stellung (1): Startschlissel einstecken.
Das Pumpenaggregat ist ausgeschaltet.

— Stellung (2): Drehen Sie den Kontaktschalter tber die
Stellung (2) hinaus, um das Pumpenaggregat zu starten.
Wahrend des Betriebs steht der Kontaktschalter in Stellung
(2).

— Stellung (3): Kontaktschalter auf Stellung (3) drehen, um das
Pumpenaggregat auszuschalten.

Zuruck in Stellung (1) kann der Startschllssel wieder vom
Schalter abgezogen werden.




7.3 LC20-Bedienfeld

Wenn das Pumpenaggregat mit einem LC20-Bedienfeld ausgestattet ist.

CoNOGOR~WN=

LED Auto-Standby (griin)
LED Vorglihen (gelb)
LED Oldruck (rot)

LED Temperatur (gelb)
Kontaktschalter
Betriebsstundenzahler
Drehzahlmesser
Schwimmer niedrig
Schwimmer hoch

Wenn die Auto-Standby-LED (griin) leuchtet, befindet sich der Kontaktschalter in der ,,Auto“-
Startposition und das System kann gestartet werden.

Wenn die Vorglih-LED (gelb) leuchtet, wird das System vorgewarmt. Wenn die LED erlischt, kann
der Motor gestartet werden.

Der Betriebsstundenzahler gibt an, wie lange die Pumpe in Betrieb gewesen ist. Diese Stunden
sind unter anderem fir die rechtzeitige Wartung des Pumpenaggregats wichtig.

Fir den Anschluss des Schwimmers siehe Abschnitt ,Verwendung von Schwimmern®,




7.4 LC35-Bedienfeld

Wenn das Pumpenaggregat mit einem LC35-Bedienfeld ausgestattet ist.

Display

Kontaktschalter

Summer

Schwimmer niedrig
Schwimmer hoch

Anschluss des Niveausensors
Anschluss ECU-Kabel

Noobkwh=

Hinweis
Die ausfiihrliche Bedienungsanleitung fiir das LC35-Bedienfeld kann unter www.bbapumps.com
heruntergeladen werden.




7.5 LC40-Bedienfeld

Wenn das Pumpenaggregat mit einem LC40-Bedienfeld ausgestattet ist.

1. Display

2. Summer

3. Schwimmer niedrig

4. Schwimmer hoch

5. Externer Anschluss

6. Anschluss ECU-Kabel

7. Kontaktschalter

8. Anschluss des Niveausensors
9. USB-Stecker

10. Modbus-Anschluss

— — === 6
7 __l
=
%3 = ?0
_ E\, = 12
1 —— =3 aE dye ) e d
TS S
3 | N E 15
4 —_— — —‘_16
Gl  —————— 7
1. Meni-Taste 1 10. SCHILDKROTE: Drehzahl
2. Menu-Taste 2 verringern
3. Meni-Taste 3 11. Stdrung (rot)
4. Menu-Taste 4 12. DEF (Ad-blue) Fiillstand niedrig
5. Meni-Taste 5 (blau)
6. Display 13. Pumpe im Autostart-Modus (griin)
7. Tastenkurzel Autostart-Schalter 14. RUN: Start
8. HASE: Drehzahl erhéhen 15. AUTO: Autostart-Modus
9. Tastenkirzel Liniendiagramm 16. OFF: Stopp
17. Schnellzugriffsmeni
Hinweis

Die ausfiihrliche Bedienungsanleitung fiir das LC40-Bedienfeld kann unter www.bbapumps.com
heruntergeladen werden.




7.6 LCA45-Bedienfeld

Wenn das Pumpenaggregat mit einem LC45-Bedienfeld ausgestattet ist.

1. Display
2. Summer
3. Schwimmer niedrig
4, Schwimmer hoch
5. Sensor 2
6. Sensor 3
7. Kontaktschalter
8. Anschluss des Niveausensors
9. USB-Stecker
10. Sensor 4
11. Sensor 5
12. Modbus-Anschluss
13. Anschluss ECU-Kabel
14. Externer Anschluss 1
15. Externer Anschluss 2
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1. Display 7. Taste Innenbeleuchtung 13. Def (Ad-blue) Fllstand
2. Menu-Taste 1 8. HASE: Drehzahl erhéhen niedrig (blau)
3. Meni-Taste 2 9. Taste AulRenbeleuchtung 14. AUTO: Autostart-Modus
4. Meni-Taste 3 10. SCHILDKROTE: Drehzahl 15. RUN: Start
5. Meni-Taste 4 verringern 16. Schnellzugriffsmeni
6. Meni-Taste 5 11. Pumpe im Autostart-Modus  17. OFF: Stopp
(gran)
12. Stdrung (rot)
Hinweis

Die ausfiihrliche Bedienungsanleitung fiir das LC45-Bedienfeld kann unter www.bbapumps.com

heruntergeladen werden.




7.7 LC50-Bedienfeld

Wenn das Pumpenaggregat mit einem LC50-Bedienfeld ausgestattet ist.

Display
Innenbeleuchtung
Aulenbeleuchtung
Summer
Kontaktschalter
Anschluss des Niveausensors
Schwimmer niedrig
Schwimmer hoch

. Sensor

10. Externer Anschluss
11. Externer Anschluss
12. Anschluss ECU-Kabel

CoNOGOR~WN=

Hinweis
Die ausfiihrliche Bedienungsanleitung fiir das LC50-Bedienfeld kann unter www.bbapumps.com
heruntergeladen werden.




7.8 Verwendung von Schwimmern

— Die verwendeten Schwimmer sind identisch
und fir die Standard-BBA-Pumpen-
Bedienfelder geeignet. Der rechte
Anschluss schaltet das Pumpenaggregat
ein, wenn der maximale Fullstand erreicht
ist (2). Der linke Anschluss schaltet das
Pumpenaggregat aus, wenn der minimale
Flllstand erreicht ist (1).

— Die Schwimmer sind flr die Verwendung in
Wasser vorgesehen.

Wenden Sie sich bei einem Einsatz in
anderen Flussigkeiten an BBA Pumps.

Hinweis
Bei Verwendung von Schwimmern darf das Pumpenaggregat hochstens 4-mal pro Stunde
anlaufen. Dies muss beim Anbringen der Schwimmer beriicksichtigt werden.

WARNUNG

A Durch die Verwendung von Schwimmern ist es moéglich, dass das Pumpenaggregat
automatisch startet. Schalten Sie daher bei Arbeiten am Aggregat immer den Strom
ab.

7.9 Anschluss einer zusatzlichen Kraftstoffversorgung

Zusitzlicher Kraftstofftank (optional)

WARNUNG
A Bei Verwendung eines externen Kraftstofftanks ist der Bediener dafiir
verantwortlich, dass die ortlich geltenden Vorschriften eingehalten werden.

WARNUNG
A Stellen Sie den externen Tank niemals in der Nahe der Luftein- und Luftauslassseite
des Pumpenaggregats auf.




WARNUNG

A Installieren Sie das Pumpenaggregat so, dass die Zuganglichkeit zum Befiillen von
Kraftstoff- und Harnstofftanks (AdBlue ®) optimal ist, um Umweltverschmutzung
durch ,,Lecks‘ beim Befiillen zu vermeiden.

WARNUNG

A Achten Sie darauf, dass der externe Kraftstofftank so nah wie méglich am
Pumpenaggregat steht (maximal 10 Meter). Siehe auch Kapitel ,,Anschluss der
zusatzlichen Kraftstoffversorgung®.

— Ziehen Sie den Zindschllssel ab.

— Schalten Sie den Erdungsschalter aus.

— Drlcken Sie den Not-Halt-Schalter.

— Zulauf- und Ricklaufschlauch Uber eine der
Durchflihrungen (1) in das Gehause des Pumpenaggregats
legen.

— Verlegen Sie beide Schlauche zu den Anschlussstellen im
Gehause und schlie3en Sie die Schlauche an.

— Kontrollieren Sie nach dem Anschliel3en, ob Kraftstoff
austritt.

WARNUNG

Das AnschlieBen des externen Kraftstofftanks muss durch den Bediener selbst
vorgenommen werden. Die Kontrolle auf Dichtheit liegt in der Verantwortung des
Benutzers.

WARNUNG
Achten Sie darauf, dass im Falle eines Lecks kein Kraftstoff nach innen oder auBen
des Pumpenaggregats gelangen kann.

WARNUNG
Austretende umweltschédliche Fliissigkeiten konnen schwere Umweltschaden
verursachen. Dies muss zu jeder Zeit verhindert werden.

e

Hinweis
Befestigen Sie die Schlauche nach dem AnschlieBen im Gehduse. Es muss verhindert werden,
dass diese an scharfen Teilen scheuern.




Auswahlhebel (optional)

— SchlieRen Sie den
Kraftstoffzufuhrschlauch an den \ B & .,
Anschlusspunkt unter ,IN“ an. “\

—  SchlieRen Sie den 210 I
Kraftstoffriicklaufschlauch an L o
den Anschlusspunkt unter ,OUT" =GN l; )
an. K N = —

— Stellen Sie den Hebel auf q48 4 ]
,EXTERN®, um den Kraftstoff = 72 Wy
aus dem externen Kraftstofftank 2 N
zu verwenden. =

— Stellen Sie den Hebel auf
LJINTERN® um den Kraftstoff aus - P
dem eingebauten Kraftstofftank Ban T 2
zu verwenden. =

Hinweis
Wenn die Kraftstoffschlauche des externen Tanks nicht angeschlossen sind, setzen Sie dann
immer die Originaldichtstopfen ein, um Lecks zu vermeiden.

Verwenden Sie Kraftstoffschlauche mit dem richtigen Durchmesser vom externen Tank bis zum
Anschlusspunkt im Pumpenaggregat.

Vermeiden Sie unnétigen Widerstand im Vor- und Ricklaufschlauch.

Marke Typ 10 Meter externer Schlauch
zum Tank

Hatz Serie 1D 1/2"-Ausfiihrung

Hatz Serie H50 1/2"-Ausfiihrung

Perkins Serie 404 1/2"-Ausfiihrung

Perkins Serie 854 3/4"-Ausfuhrung

Perkins Serie 904 3/4"-Ausfihrung

Volvo Penta 5 bis 13 Liter 3/4"-Ausfihrung

Volvo Penta 16 Liter 1"-Ausfiihrung

Tabelle der AnschlussmafRe von Kraftstoffschlauchen




Entliiftung des Kraftstoffsystems von elektronisch gesteuerten Dieselmotoren

1.

2.
3.
4

Kraftstoffhebel (2) in die gewunschte Stellung drehen (INTERN oder EXTERN).

Kontrollieren, ob der ausgewahlte Tank gentigend Kraftstoff enthalt.

Die Kraftstoffleitungen einer Sichtprifung auf Leitungsfiihrung und Leckage unterziehen.

Drehen Sie den Kontaktschalter in die Stellung Kontakt, haufig startet die elektrische Hebepumpe
dann. (Einige elektronische Dieselmotoren sind noch mit einer Handpumpe ausgestattet und
missen mit einer Handpumpe angesaugt werden).

Es ist mdglich, dass sich die elektrische Hebepumpe nach einer unbestimmten Zeit ausschaltet.
Drehen Sie dann den Kontaktschalter auf 0 und schalten Sie ihn wieder ein, dann schaltet sich die
Kraftstoffférderpumpe wieder ein.

Es besteht die Moglichkeit, dass der Fehlercode SPN94 auf dem Bildschirm angezeigt wird. In
diesem Fall, fahren Sie mit dem Entliften der Leitungen fort. Wenn der Kraftstoff angesaugt ist,
stellen Sie den Kontaktschalter auf O und dann wieder auf 1, der Code verschwindet dann.




7.10 Inbetriebnahme (Diesel) — Baureihe BA

Allgemeines

1. Kontrollieren Sie den Pumpentyp (Typenschild)
und die Eigenschaften des Pumpenaggregats, wie
z. B.: Drehzahl, Betriebsdruck,
Leistungsaufnahme, Betriebstemperatur,
Laufrichtung, NPSH usw.

2. Kontrollieren Sie, ob das Pumpenaggregat geman
den Anweisungen aufgestellt wurde. Achten Sie
hierbei besonders auf den Raum um das
Pumpenaggregat. Sorgen Sie dafir, dass das
Pumpenaggregat ausreichend Frischluft
ansaugen kann.

3. Anbringung der vorgeschriebenen
Sicherheitsvorrichtungen kontrollieren.

4. SchlieRen Sie die Leitungen an, siehe Kapitel
~,Pumpenaggregat installieren®.

5. Pumpe flllen und entliften, siehe Kapitel ,Pumpe
allgemein®,

6. Tagliche Wartung durchfiihren.

7. Falls vorhanden, stellen Sie den
Kraftstoffwahlhebel in die gewlinschte Position.

8. Kontrollieren, ob der ausgewahlte Kraftstofftank
genlgend Kraftstoff enthalt.

9. Kraftstoffanlage entliften, falls erforderlich.

10. Fihren Sie die allgemeinen MaRnahmen zur
Inbetriebnahme des Pumpenaggregats durch,
siehe Kapitel ,Pumpe allgemein®.

11. Schalten Sie den Erdungsschalter ein, falls
vorhanden. Er befindet sich in der Nahe des
Bedienfelds:

Stecken Sie den Erdungsschalterschliissel in den
Erdungsschalter.

Drehen Sie den Erdungsschalterschliissel eine
Vierteldrehung im Uhrzeigersinn.

12. Wahlen Sie die gewtlinschte Betriebsart mit dem
Kontaktschalter auf dem Bedienfeld.




LC20-Bedienfeld
— Der Kontaktschalter besitzt 3 Stellungen:

e Stellung (1): Den Ziundschlissel einstecken.
Das Pumpenaggregat ist ausgeschaltet.

e Stellung (2): Drehen Sie den Kontaktschalter Uber die
Stellung (2) hinaus, um das Pumpenaggregat zu starten.
Wahrend des Betriebs steht der Kontaktschalter in
Stellung (2).

e Position (3): Autostart.

Hierbei l1auft das Pumpenaggregat zu einem bestimmten
Zeitpunkt selbsttatig an. Diese Einschaltzeiten kénnen
vom Benutzer Uber 2 Schwimmer eingestellt werden.
Wenn die Pumpe auf ,Auto-Start” eingestellt ist, missen
die Schwimmer am Bedienfeld angeschlossen sein.

Als Sonderausstattung ist auch eine schnurlose
Fernbedienung lieferbar. Bei Lieferung einer drahtlosen
Fernbedienung wird die Stellung (3) fir die drahtlose
Fernbedienung verwendet. Die Anleitung fur die
Fernbedienung wird separat mitgeliefert.

Wichtig!

Wenn sich der Motor nach dem Starten sofort wieder abstellt oder sich wahrend des Betriebs
selbsttatig abstellt, ist das ein Zeichen daflr, dass ein Uberwachungselement der Abschaltautomatik
angesprochen hat. Dies ist am Leuchten der Kontrollleuchte am Bedienfeld zu erkennen.

Nach dem Abstellen des Motors leuchtet diese Kontrollleuchte noch ca. 12 Sekunden lang.
Danach schaltet sich die elektrische Anlage automatisch ab.

Durch Zurtickdrehen des Kontaktschalters auf Stellung (1) und anschlieRendes Drehen auf
Stellung (2) leuchtet die betreffende Kontrollleuchte erneut auf.

Bevor Sie weitere Startversuche unternehmen, untersuchen Sie zunachst die Ursache des Problems.
Anzeigeleuchte erlischt dann beim nachsten Start.

Hinweis
Durch eine Einschaltverzogerung kann es einige Zeit dauern, bis der Motor startet.

WARNUNG

A Das Bedienfeld ist mit einer Startautomatik ausgestattet, die dafiir sorgt, dass der
Motor jederzeit gestartet oder abgestellt werden kann. Der Motor kann ohne
Vorwarnung starten. Es liegt in der Verantwortung des Benutzers, durch Aufkleber,
sichtbare und horbare Warnhinweise darauf hinzuweisen, dass das
Pumpenaggregat startet. Wenden Sie immer ein sicheres Verfahren
(Lockout/Tagout) an, bevor Wartungsarbeiten durchgefiihrt werden. Konfigurieren
Sie keine programmierbaren Funktionen, wenn sich der Kontaktschalter in der
Stellung ,,Ein“ befindet.

Fir Erklarungen zur Inbetriebnahme aller anderen Bedienfelder und Funktionsbeschreibungen laden
Sie bitte die ausflhrliche Betriebsanleitung von der Website www.bbapumps.com herunter.




Hinweis

Insbesondere bei dieselbetriecbenen Pumpen muss der Motor ausreichend belastet werden. Es
werden mindestens 60 % und vorzugsweise mehr empfohlen. Wenn dies nicht moglich ist,
sollten Sie immer ein kleineres Modell des Pumpenaggregats wahlen.

Hinweis
Bei Motoren mit Partikelfilter und/oder SCR-Dampfer muss regelmafig kontrolliert werden, ob
der Motor richtig belastet ist und keine aktiven Motorstérungen vorliegen.

Hinweis
Wichtig ist auch, dass der Harnstofftank (AdBlue ®) rechtzeitig befiillt wird.

Hinweis
Wenn eine aktive Stérung am Motor vorliegt und/oder der Harnstoff-(AdBlue®)-Tank nicht den
richtigen Fillstand hat, wird der Dieselmotor nicht richtig regenerieren.

Hinweis

Wenn der Motor nicht ordnungsgemaR regeneriert, verstopft der Partikelfilter oder der DOC mit
RuB, sodass der Motor schlieRlich nicht mehr manuell regenerieren kann. In diesem Fall muss
ein Fachmann zum Pumpenaggregat kommen, um den Motor zu regenerieren. Ein Verstopfen
des Partikelfilters muss jederzeit verhindert werden.

Hinweis

Wenn das Aggregat mit einem Partikelfilter und/oder SCR-System ausgestattet ist, empfehlen
wir den Einsatz eines Telematiksystems (linQ). So kénnen Sie sich jederzeit und iiberall liber
den Status eventueller Storungsmeldungen des Pumpenaggregats informieren.

7.11 Ausschalten (Diesel) - Baureihe BA

LC20-Bedienfeld
1. Bringen Sie den Motor nach Méglichkeit auf
Leerlaufdrehzahl.

2. Stellen Sie den Kontaktschalter in Stellung (1). Beim Hatz-
Bedienfeld muss der Kontaktschalter in Stellung (3) gestellt
werden.

3. Achten Sie darauf, dass die Anlage ruhig zum Stillstand
kommt.

4. Allgemeines Verfahren zum Ausschalten der Pumpe
ausfuhren, siehe Kapitel ,Pumpe allgemein®.

Fir Erklarungen zur Inbetriebnahme aller anderen Bedienfelder und Funktionsbeschreibungen laden
Sie bitte die ausflihrliche Betriebsanleitung von der Website www.bbapumps.com herunter.




WARNUNG
A Der Erdungsschalter darf erst nach 2 Minuten ausgeschaltet werden (der Motor
muss automatisch ein Programm durchlaufen und beenden).

Hinweis
Der Kontaktschalter ist kein Start- oder Stoppschalter und dient nur dazu, ein unerwartetes
Einschalten zu verhindern.

Hinweis
Wenn der Kontaktschalter in die Stellung ,,Aus‘ gestellt wird, schaltet sich das
Pumpenaggregat sofort ab.




8 Pumpenaggregat mit elektrischem Antrieb

8.1 Allgemeiner Anschluss - Baureihe BA

— Es sind geeignete Mallhahmen zu treffen, um daftr zu sorgen, dass die elektrischen Anschlisse
und Leitungen nicht beschadigt werden kénnen.

— Spannung und Frequenz mussen vorab Uberprift werden und mit den technischen Daten des
Motors Ubereinstimmen. Diese Daten sind auf dem Typenschild angegeben.

— Esist nicht gestattet, den Motor ohne Uberlastungsschutzschalter zu betreiben.

— Bei frequenzgeregelten Motoren ist auf ein ausreichendes Anlaufmoment und bei niedrigen
Drehzahlen auf eine ausreichende Kihlung des Motors zu achten. Gegebenenfalls einen
selbstandig arbeitenden Lifter montieren.

— Der Bediener muss fiir eine ordnungsgemaRe Erdung (A) in Ubereinstimmung mit den vor Ort
geltenden Richtlinien, Vorschriften, Normen und Gesetzen sorgen.

—  Uberpriifen, ob der Motoranschluss mit der Netzspannung tibereinstimmt. Siehe hierzu das
Typenschild des Elektromotors.
— Die Drehrichtung der Pumpe kontrollieren.




8.2 Elektrische Anschliisse

Motoren bis 3 kW (4 PS)

Auf dem Typenschild sind 230 V/400 V angegeben.

Das bedeutet, dass die Spulenspannung des Motors hdchstens 230 V betragen darf. Die 400 V
beziehen sich auf die Spannung zwischen den Phasen. 3x400 V ist Kraftstrom. Das bedeutet, dass
der Motor in STERNFORM angeschlossen sein muss.

Motoren ab 3 kW (4 PS)

Auf dem Typenschild sind 400 V/690 V angegeben.

Das bedeutet, dass die Spulenspannung des Motors hdchstens 400 V betragen darf. Da die maximale
Spannung 400 V betragt, muss dieser Motor im DREIECK angeschlossen werden.

Sternschaltung Dreieckschaltung

8.3 Sicherheitseinrichtungen

Versehen Sie das Pumpenaggregat mit den vorgeschriebenen und gewtlinschten
Sicherheitsvorkehrungen.

Schutzvorrichtungen werden unter anderem verwendet hinsichtlich:

—  Temperatur
—  Uberdruck

— Unterdruck
— Drehrichtung
—  Olstand

—  Uberlast

—  uUsSw.

Es ist nicht gestattet, einen Motor ohne Schutzschalter zu betreiben.

Um den Motor gegen Uberlast zu schiitzen muss ein thermischer Motorschutz oder ein thermisch-
magnetischer Motorschutz angebracht werden.

Die Sicherheitseinrichtung ist gemaf der vom Motor aufgenommenen Nennstromstéarke einzustellen.




8.4 Elektromotoren

Es ist mdglich, das Pumpenaggregat nach Genehmigung durch BBA Pumps auch in einer Umgebung
mit erhéhter Gefahrdung einzusetzen.
Eine erhéhte Gefahrdung entsteht beispielsweise durch:

— Das Fordern leicht entflammbarer Flissigkeiten,
— eine staubige Umgebung,
— eine Umgebung mit explosiven Gasen in der Nahe.

Die Gefahrenkategorie wird gemaf der ATEX-Richtlinie angegeben. Die Wahl des richtigen
Pumpenaggregats ist hierbei sehr wichtig.

Es sind geeignete Mallnahmen zu treffen, um daflr zu sorgen, dass die elektrischen Anschlisse und
Leitungen nicht beschadigt werden kdnnen.

Die Spannung und Frequenz mussen vorab abgestimmt werden und mit den ausflihrungsspezifischen
Angaben fir die Motorwicklung Ubereinstimmen. Diese Daten sind auf dem Typenschild angegeben.

Bei explosionsgeschitzten Motoren missen die Daten auf dem Typenschild des Motors mit der
Temperaturklasse der brennbaren bzw. explosiven Gase oder Flussigkeiten Gbereinstimmen.

Betriebsschalter
Zur sicheren Durchflihrung von Arbeiten am Pumpenaggregat ist der Trennschalter so nahe wie
mdglich am Pumpenaggregat sowie direkt im Sichtbereich des Monteurs anzubringen.

Es wird empfohlen, auch einen Fehlerstromschutzschalter zu montieren. Die Anlage muss gegen
unbeabsichtigtes Einschalten gesichert sein. Der Schaltapparat muss den vor Ort geltenden
Bestimmungen entsprechen.

8.5 Uberpriifen der Drehrichtung

WARNUNG
A Dieser Test darf nur von entsprechend geschultem und befugtem Personal
durchgefiihrt werden.

Uberpriifen, ob die Drehrichtung des Motors mit der Drehrichtung der Pumpe Ubereinstimmt. Die
meisten Pumpenaggregate mit einem umfassenden Bedienfeld sind standardmafig mit einer
Drehrichtungswarnleuchte oder einer Stérungsanzeige ausgestattet.

Zur Uberpriifung der Drehrichtung muss der Motor kurz eingeschaltet werden. Der Motor darf hierbei
nicht die Betriebsdrehzahl erreichen.




Bei einer falschen Drehrichtung missen die Anschliisse am Klemmbrett verandert werden. Ist ein
Phasenwendestecker vorhanden, missen die Pole im Stecker umgedreht werden.

8.6 Inbetriebnahme

Gehen Sie bei der Inbetriebnahme eines Pumpenaggregats mit Elektroantrieb folgendermalfen vor:

Kontrollieren Sie den Pumpentyp (siehe Typenschild) und die Eigenschaften des
Pumpenaggregats, wie z. B.: Drehzahl, Betriebsdruck, Leistungsaufnahme, Betriebstemperatur,
Drehrichtung, NPSH, ATEX-Kennzeichnung usw.

Kontrollieren Sie, ob die Elektroinstallation nach den 6rtlich geltenden Vorschriften ausgefihrt
wurde. Kontrollieren Sie auch, ob die erforderlichen Vorkehrungen getroffen wurden, um eine
Gefahrdung des Benutzers absolut auszuschlieen.

Uberpriifen, ob der Motoranschluss mit der Netzspannung (bereinstimmt.

Die Einstellung des Motorschutzes kontrollieren.

Schlief3en Sie die Saug- und Abflussleitungen an.

Die Pumpe flllen und entliften (gilt nur, wenn kein Vakuumsystem vorhanden ist).




8.7 Pumpenaggregat ohne Bedienfeld (DOL)

Bei einer DOL (Direct Online)-Lieferung wird das elektrische BBA-Pumpenaggregat ohne
abschlie3bares Fach oder Bedienfeld geliefert. FUr einen korrekten Anschluss sind
Installationsanweisungen erhaltlich, wenden Sie sich dazu an BBA Pumps. Um Schaden an der
Pumpe zu vermeiden, muss der Benutzer fir eine ordnungsgemafe und sichere Methode zum
Starten des Motors und des Not-Halt-Anschlusses sorgen.

WARNUNG

A Der Hersteller der Pumpe ist nicht verantwortlich fiir mégliche Verletzungen des
Bedieners und Dritter. Ebenso wie fiir mégliche Schaden, in welcher Form auch
immer, an der Pumpe infolge eines fehlerhaften und/oder unsachgemafen
Anschlusses des Bedienfelds und des Not-Halt-Schalters an der Pumpe.

8.8 Bedienfeld Softstarter — Baureihe BA

Das Pumpenaggregat verfiigt Uber eine Bedienfeld mit einem Softstarter. Die Ausfihrung dieses Felds
ist fur jedes Pumpenaggregat unterschiedlich.

Das Bedienfeld kann daher von der Abbildung abweichen.

Hauptschalter

Bedienschalter
Niveausensorschalter
Stérungsleuchte (rot)

Display

Betriebsstundenzahler
Schwimmer hoher Stand (rechts)
Schwimmer niedriger Stand (links)
. Anschluss des Niveausensors
10. Gummiknopf

11. WCD-Netzteil (bis zu 63 A-5P)
12. Reset-Taste
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8.9 Bedienfeld Frequenzregler — Baureihe BA

Das Pumpenaggregat verfugt Uber ein Bedienfeld mit einem Frequenzregler. Die Ausfuhrung dieses
Felds ist flr jedes Pumpenaggregat unterschiedlich.

Das Bedienfeld kann daher von der Abbildung abweichen.

Hauptschalter
Bedienschalter
Niveausensorschalter
Stérungsleuchte (rot)
Display
Betriebsstundenzahler
Schwimmer hoher Stand
(rechts)

Schwimmer niedriger Stand
(links)

Anschluss des
Niveausensors

10. Potentiometer

11. Reset-Taste

12. Gummiknopf
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WARNUNG

Warten Sie nach dem AnschlieBen der Stromversorgung und dem Einschalten des
Hauptschalters 10 Sekunden, bevor Sie das Pumpenaggregat starten. Das System
muss zundichst ein Startverfahren durchlaufen.




8.10 Bedienfeld Stern-Dreieck — Baureihe BA

Das Pumpenaggregat verflgt Uber ein Bedienfeld mit einem Stern-Dreieck-Schalter. Die Ausfiihrung
dieses Felds ist fur jedes Pumpenaggregat unterschiedlich. Das Bedienfeld kann daher von der
Abbildung abweichen.

1. WCD-Netzteil (bis zu 63 A-5P)
2. Hauptschalter

3. Bedienschalter

4. Laufrichtungswarnleuchte

5. Stérungsleuchte (rot)

6. Betriebsstundenzahler

7. Reset-Taste

8. Schwimmer hoher Stand (optional)

9. Schwimmer niedriger Stand (optional)
10. Verbindung




8.11 Verwendung von Schwimmern

— Die verwendeten Schwimmer sind identisch
und fir die Standard-BBA-Pumpen-
Bedienfelder geeignet. Der rechte
Anschluss schaltet das Pumpenaggregat
ein, wenn der maximale Fllstand erreicht
ist (2). Der linke Anschluss schaltet das
Pumpenaggregat aus, wenn der minimale
Flllstand erreicht ist (1).

— Die Schwimmer sind fir die Verwendung in
Wasser vorgesehen.

Wenden Sie sich bei einem Einsatz in
anderen Flussigkeiten an BBA Pumps.

Hinweis
Bei Verwendung von Schwimmern darf das Pumpenaggregat hochstens 4-mal pro Stunde
anlaufen. Dies muss beim Anbringen der Schwimmer beriicksichtigt werden.

WARNUNG

A Durch die Verwendung von Schwimmern ist es moglich, dass das Pumpenaggregat
automatisch startet. Schalten Sie daher bei Arbeiten am Aggregat immer den Strom
ab.




Traktorbetriebene Pumpe

© ©

1 Funktionsbeschreibung

Vakuumpumpe
Zapfwelle
Sicherheitszeichen
Arbeitslampen
Schwimmerbehalter
Sicherheitszeichen
Handventil

Noohrwh =

Traktorpumpen sind optional mit einem Zubehdrgestell (3) und einem Rohrgestell (8) erhaltlich. In der
Zeichnung ist das Rohrgestell mit HDPE-Rohren (5) gefillt.
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Traktorbetriebene Pumpen gibt es in verschiedenen GroflRen und Ausfihrungen. Optional kann eine
Traktorpumpe auch auf einen Anhanger montiert werden.

Der Antrieb der Kreiselpumpe erfolgt Uber eine Zapfwelle an der Zapfwelle (PTO) des Traktors. Der
Rahmen unter der Kreiselpumpe ist mit einer Hebevorrichtung versehen, damit der Traktor die mobile
Pumpe leicht anhdngen kann.

Die GroRe und Schraubenstarke des Gestanges sind nach DIN ISO genormt. Uberpriifen Sie immer,
dass die Kategorie des Traktors der Hebevorrichtung der Pumpe entspricht. Die Kategorien sind von 0
bis 4 eingeteilt.

Der Geschwindigkeitsbereich, die verfiigbare Leistung und das maximal zulassige Gewicht sind bei
Traktoren manchmal begrenzt. Prifen Sie die technischen Daten der Pumpe und des Traktors in
jedem Fall.

Hinweis
Der Traktor und die Pumpe sollten beim Wenden oder Pumpen immer mit dem Hubwerk und
der Dreipunktaufhdangung (Rahmen der Traktorpumpe) zusammengekoppelt werden.

9.2 Sicherheit
SicherheitsmafRnahmen bei Betrieb mit Zapfwelle (PTO)

1. Lesen Sie vor dem Starten des Traktors die Anweisungen fir die Zapfwelle (PTO), den Traktor
und die Pumpe sorgfaltig durch.

2. Das Tragen eines Gehorschutzes ist vorgeschrieben, wenn sich der Bediener in der Nahe des
Traktors und der Pumpe aufhalt.

3.  Vor dem Anfahren der Traktorpumpe ist der Arbeitsbereich 2 m von der Zapfwelle (PTO) entfernt
auf beiden Langsseiten mit Sicherheitsklinken abzusperren.

4. Nahern Sie sich nicht dem Bewegungsbereich der Zapfwelle (PTO). Tragen Sie keine
(Arbeits-)Kleidung mit Teilen, die an der Achse hangen bleiben kénnten. Eine Berlihrung kann zu
sehr schweren Unfallen flhren.

5. Die Annaherung an die rotierende Zapfwelle (PTO) ist verboten. Bevor Sie den Arbeitsbereich der
Zapfwelle (PTO) betreten, stellen Sie sicher, dass der Motor des Traktors abgestellt ist und der
Schlissel aus dem Ziindschloss des Traktors abgezogen wurde und sich im Besitz des Fahrers
befindet.




10.
11.
12.
13.

14.

15.

16.
17.

Stellen Sie vor der Durchfiihrung von Wartungs- und Reparaturarbeiten sicher, dass der Motor
des Traktors abgestellt ist, der Schlissel am Bedienfeld des Traktors abgezogen ist und sich im
Besitz des Fahrers befindet, und dass alle sich drehenden Teile zum Stillstand gekommen sind.
Trennen Sie dann die Zapfwelle (PTO) sowohl von der Pumpe als auch vom Traktor.

Die (Achs-)Kappen an den Enden der Zapfwelle (PTO) und die Kunststoffschutzabdeckung um
die Zapfwelle (PTO) durfen niemals entfernt werden.

Arbeiten Sie nie ohne Schutz Uber der Zapfwelle (PTO) oder Teilen davon mit der Zapfwelle
(PTO). Uberpriifen Sie auch das Vorhandensein und die Funktion der Schutzvorrichtungen an
Traktor und Pumpe. Bevor die Zapfwelle (PTO) in Betrieb genommen wird, missen beschadigte
oder fehlende Teile der Zapfwelle (PTO) sofort gegen Originalersatzteile ausgetauscht werden
Die Schutzeinrichtungen des Traktors und der Arbeitspumpe missen eine Einheit mit dem
Schutz der Zapfwelle (PTO) bilden. Alle drehenden Teile sollten abgeschirmt sein.

Nur vom Hersteller gelieferte Zubehdr-/Teile durfen verwendet werden.

Prifen Sie vor dem Anbringen des Zapfwellenantriebs, ob der Zapfwellenantrieb mit den fiir die
Arbeitspumpe eventuell erforderlichen Sicherheitsvorrichtungen ausgestattet ist. Falls vorhanden,
sollten Sicherheitseinrichtungen nur auf der Pumpenseite installiert werden.

Prifen Sie, ob die Abschirmung der Zapfwelle (PTO) korrekt mit dem Traktor und der
Abschirmung der Pumpe verbunden ist.

Beim Betrieb von Pumpe + Zapfwelle (PTO) darf die maximale Drehzahl nicht Gberschritten
werden. Die serienmafige Zapfwelle (PTO) ist fir Drehzahlen bis zu 1000 U/min ausgelegt.
Stellen Sie sicher, dass der Arbeitsbereich der Zapfwelle (PTO) wahrend der Installation und des
Betriebs immer ausreichend beleuchtet ist. Dies kann z. B. Uber die Beleuchtung des Traktors
geschehen.

Es ist verboten, die Zapfwelle (PTO) ohne Umlenkketten zu benutzen oder ohne sie korrekt an
die Zapfwelle (PTO), den Traktor und die Pumpe angeschlossen zu haben.

Die Zapfwelle (PTO) darf nicht als Stitze oder Trittbrett verwendet werden.

Die Umlenkkette darf nicht zum Halten oder Bewegen der Zapfwelle (PTO) verwendet werden,
wenn sie vom Traktor und/oder der Pumpe abgekoppelt ist.

Bei einigen Traktoren kann die Zapfwelle mit Hilfe von Bedientasten am hinteren Kotfligel
ausgeschaltet werden.




9.3 Inbetriebnahme

— Montage des Leitungssystems siehe Abschnitt Uber Leitungssysteme.

— Prufen Sie, ob die Lange der Zapfwelle (PTO) allen von der Pumpe geforderten
Arbeitsbedingungen entspricht und ob die Mindestliberdeckung der Teleskoprohre im Betrieb
mindestens 50 % der Wellenlange betragt.

— Die Hohe der Hebevorrichtung darf niemals verstellt werden, wahrend die Zapfwelle (PTO) an das
Pumpenaggregat angeschlossen ist.

Traktor-Zapfwellenhdhe
Hmin = 800 mm

Hmax = 1000 mm

a = Hmin

b = Hmax




— Montieren Sie die Traktorpumpe, die Zapfwelle und den Traktor in einer geraden Linie wie in der
Zeichnung dargestellt.

— Fahren Sie beim Ein- und Ausschalten immer langsam hoch und runter. Uberschreiten Sie
niemals die Hochstgeschwindigkeit, prifen Sie immer die Angaben auf dem Datenblatt.

Wenn die Traktorpumpe mit einer Arbeitsbeleuchtung ausgestattet ist, schlief’en Sie den

Beleuchtungsstecker an den Traktor an. Schalten Sie die Arbeitsleuchte mit dem Schalter auf der
Ruckseite ein und aus.

WARNUNG
A Der Fahrer und seine Betriebsleitung sind dafiir verantwortlich, dass das

Zugfahrzeug mit Traktorpumpe den ortlich geltenden Vorschriften fiir das Befahren
offentlicher Straen entspricht.




10 Tauchpumpe mit hydraulischem Antrieb

10.1 Funktionsbeschreibung

Hydraulischer Teil




Oltank

Ablasshahn

Schauglas

Kombinierter Einfiilldeckel/Bellftungsfilter
Kombinierter Olstands-/Temperatur-Sicherheitsschalter
Rucklaufolfilter mit elektronischer Verschmutzungsanzeige
Leckolfilter mit elektronischer Verschmutzungsanzeige
Olkihler

Olkiihler-Temperaturschalter

10. Hydraulikpumpe

11. WM-Steuerung fur die Pumpenansteuerung

12. Manometer Betriebsdruck

13. Schnellkupplung Leckélanschluss

14. Schnellkupplung Ruicklaufanschluss

15. Schnellkupplung Druckanschluss

16. Leckdlschlauch

17. Ricklaufschlauch

18. Druckschlauch

19. Hydraulischer Motor

20. Tauchpumpe

21. Stromverteilerkasten

22. Begrenzungsventil fur maximalen Betriebsdruck

23. Hauptsicherheitsventil

24. Nachsaugventil

25. Staubabdeckungen

26. Sicherungen F1 & F2

CoON>ORWN =

Um eine optimale Funktion des Hydrauliksystems zu gewahrleisten, ist das System mit verschiedenen
Sicherheitsvorrichtungen ausgestattet, die im Folgenden naher erlautert werden:

Sekundares Sicherheitsventil

— Wird der maximale Betriebsdruck Uberschritten, stellt das sekundare Sicherheitsventil die
Hubplatte der verstellbaren Hydraulikpumpe auf ein kleineres Hubvolumen ein, bis der maximale
Betriebsdruck erreicht ist.

Hauptsicherheitsventil

— Das Hauptsicherheitsventil ist ca. 10 bar héher eingestellt als das sekundare Sicherheitsventil und
wird ausgeldst, wenn ein hoher Spitzendruck im System auftritt oder wenn das sekundare
Sicherheitsventil versagt.

Nachsaugventil

— Der Hydraulikmotor ist mit einem Nachsaugventil ausgeristet, das nach dem Abschalten des
Hydraulikmotors Ol nachsaugen kann, um einen direkten Stillstand nach dem Abschalten zu
vermeiden.

Hydraulikriicklaufoltemperatur
—  Erreicht das Rucklaufél eine Temperatur von 50 °C/122 °F (+-5 °C/41 °F), wird der Kuhlventilator
des Olkuhlers eingeschaltet.

Kombinierter Ol-, Fiillstands- und Temperaturschalter

— Diese Sicherheitsvorrichtung dient zur Uberwachung des Fiillstands und der Temperatur des
Hydraulikdls. Sinkt der Fillstand unter das Schauglas oder Ubersteigt die Temperatur
80 °C/176 °F, wird sie aktiviert. Auf dem Display des LC-Controllers wird der Fehlercode SPN
2602 FMI14 angezeigt. Bei Auftreten dieses Fehlercodes wird der Dieselmotor abgeschaltet.




Olfilter mit elektronischen Verschmutzungsanzeigen

— Wenn die Hydraulikoffilter stark verschmutzt sind, wird dieser Schutz aktiviert.
Auf dem LC-Controller-Display wird der Fehlercode SPN 702 FMI14 angezeigt. Der Dieselmotor
wird bei Auftreten dieses Fehlercodes nicht abgeschaltet, sondern es wird eine Meldung
angezeigt.

Staubschutzkappe

— Um das Eindringen von Schmutz in das System zu verhindern, missen die mitgelieferte
Staubschutzkappe und der Staubstopfen unmittelbar nach dem Ldsen der Schnellkupplungen
verwendet werden.

Sicherungen

— Um die elektrische Anlage zu schitzen, befinden sich zwei Sicherungen im Anschlusskasten (21).
F1 schitzt den Kihlventilator, F2 den PWM-Regler, der die Hydraulikpumpe einschaltet. Fur einen
detaillierten Schaltplan wenden Sie sich bitte an lhren Ansprechpartner bei BBA Pumps.

Offenes System
Das Hydrauliksystem funktioniert nach dem ,Open-System-Prinzip“.

Der Dieselmotor treibt die verstellbare Hydraulikpumpe an, die das Ol aus dem Oltank ansaugt.
Dadurch wird der Druck erhéht, der dann tber Schlduche und Schnellkupplungen mit dem
Hydraulikmotor verbunden wird. Dieser sorgt fur den Antrieb der Tauchpumpe.

Das vom Hydraulikmotor zuriickflieBende Ol wird zunéchst durch den Olkiihler abgekiihlt, bevor es
durch den Rucklauffilter in den Tank flief3t.

Kiihlung und Schmierung

Die Gehause der Hydraulikpumpe und des Hydraulikmotors wird wahrend des Betriebs automatisch
gespiilt, um die Kiihlung und Schmierung der beweglichen Teile zu gewahrleisten. Das Ol dafiir
kommt aus der Abflussleitung und wird ins Gehause geleitet. AnschlieRend wird das Ol (iber den
,'Leckolanschluss* abgeleitet. Dieses Ol lauft zunachst durch den Filter und dann in den Tank.

WARNUNG

A Wenn sich Druck aufbaut, kann dies zu schweren Schaden an der Hydraulikpumpe
und am Motor fiihren. Dadurch kann die Wellendichtung beschidigt werden und Ol
in die Umwelt gelangen. Daher ist ein vollstandiger Anschluss der Leckoélleitung
erforderlich.
Um Schaden an der Tauchpumpe, Erhitzung der Tauchpumpe und Funkenbildung
zu vermeiden, darf die Tauchpumpe niemals langer als maximal 5 Minuten ohne
Flussigkeit laufen.




10.2 Anforderungen an das Hydraulikol

Verwenden Sie Hydraulikdl, dessen Eignung fur Hochdruckhydrauliksysteme vom Hersteller bestatigt
wurde.

Vorgeschriebenes Ol: HLP Mineralél nach DIN-51524-2,
Fur die Verwendung anderer Olsorten wenden Sie sich an BBA Pumps.

Um die richtige Viskositat des Hydraulikdls auszuwahlen, sind Informationen tber die
Betriebstemperatur des Systems im Normalbetrieb erforderlich. Der optimale Viskositatsbereich
wahrend des Betriebs liegt bei 15 bis 30 mm2/s (cst). Eine Viskositat unter 10 mm2/s (cst) verkirzt die
Lebensdauer der Pumpe erheblich und die Pumpe kann stark beschadigt werden.

Hinweis

Die Temperatur des Riicklauféls ist stark vom Pumpendruck und der Pumpendrehzahl
abhingig. Die Einheit schaltet ab, wenn das Ol im Hydrauliktank eine Temperatur von 80 °C/176
°F uUberschreitet.

Informieren Sie in diesem Fall den Ollieferanten oder BBA Pumps.

WARNUNG
A Hydraulikéle mit unterschiedlichem Viskositatsindex sowie mineralische und
biologisch abbaubare Ole diirfen nicht gemischt werden.

10.3 Leitungen, Baugruppen und Anschlisse

Die fur den Anschluss des Hydraulikaggregats an das Hydrauliksystem erforderlichen
Schlauchbaugruppen und Leitungen bestimmen weitgehend die Sicherheit des Hydrauliksystems.
Diese Teile werden von BBA Pumps geliefert, miissen aber eine Reihe von Sicherheitsanforderungen
erfillen, wenn sie ausgetauscht oder abgeklemmt werden.

Schlauchbaugruppen und/oder Leitungen mussen folgende Anforderungen erfillen:

— Hydraulikleitungen missen aus nahtlosen Prazisionsstahlrohren gemaf ISO 10763, Empfohlene
Vorgehensweise flr hydraulische Rohrbaugruppen, bestehen.

— Die Schlauchbaugruppen mussen flr den angegebenen Betriebsdruck gemal ISO / TR 17165-2
geeignet sein.

— Alle Grate missen aus den Hydraulikleitungen entfernt werden, die Leitungen missen gemaf ISO
28521 gespllt werden: 2009, IDT und getrocknet.

— Okxidierte und rostige Rohre missen angesauert und dann neutralisiert werden, bevor sie gespuilt
und getrocknet werden.

Wenn die oben genannten Anforderungen nicht erfillt sind, kann BBA Pumps nicht fir Schaden an

der Hydraulikanlage oder fir Verletzungen von Bedienern, Mechanikern und/oder Umstehenden

haftbar gemacht werden.

WARNUNG
A Gefahr durch Hydraulikeinspritzung! Wenn man einer unter Druck stehenden
Flussigkeit ausgesetzt ist, kann die Fliissigkeit in den Blutkreislauf gelangen.

Die Standardlange der Hydraulikschlauche zwischen der Tauchpumpe und dem Hydraulikantrieb
betragt 15 Meter. Priifen Sie immer das Datenblatt des Pumpenaggregats auf die maximal zulassige
Schlauchlange, wenn Sie Verlangerungen verwenden wollen. Dies vermeidet Schaden durch die
Einschrankung des maximalen Drucks im Hydrauliksystem.




10.4 Hydraulische Schlauche und Leitungen

Verwenden Sie immer zertifizierte Schlduche zwischen dem Aggregat und der Tauchpumpe (Druck-,
Rucklauf- und Leckschlauch). Kontrollieren Sie vor der Verwendung das Prifdatum davon. Die oben
genannten Punkte gelten auch fir die drei Schlduche an der Tauchpumpe sowie den Hauptschlauch
von der Hydraulikpumpe zur Kupplung im Gehause.

Vertauschen Sie niemals die Anschlisse.

Die neuen Hydraulikschlduche und -leitungen missen die gleiche Lange und Qualitat haben wie die
serienmalig gelieferten Schlauche.

GEFAHR
Wenn Hydraulikschldauche und -leitungen unsachgemaR eingebaut werden, kénnen
sie platzen. Die dabei entstehende Kraft birgt ein Verletzungsrisiko.

WARNUNG
A Unter Druck stehende Hydraulikschlauche kénnen sich ruckartig bewegen.

Wenn Hydraulikschlauche beschadigt sind, spritzt die Hydraulikflissigkeit unter hohem Druck und
hohen Temperaturen direkt heraus.

Hydraulikschlauche, die sich in einem Abstand von weniger als 1 Meter zu den Bedienfeldern und
Bedienelementen des Hydraulikaggregats oder des Arbeitsbereichs befinden, miissen vom
Eigentimer abgedeckt werden.

Alle Hydraulikleitungen, Schlauche und Verschraubungen missen regelmafig auf Dichtheit und
optisch erkennbare Schaden uberpriift werden. Reparieren Sie eventuelle Schaden unverziglich.
Austretende Hydraulikflissigkeit kann zu Verletzungen und Verbrennungen fiihren. Im Rahmen der
Sicherheitspriifung der Maschine sind regelmafige Kontrollen vorgeschrieben. Geplatzte Schlauche
und Leitungen stellen eine Gefahr fiir die Umwelt und fir Menschen dar.

Hinweis
BBA Pumps haftet nicht fiir Schiaden, die durch die Verwendung von verschlissenen oder
defekten Teilen verursacht werden.

WARNUNG
A Beschadigte Hydraulikschlauche diirfen nicht repariert werden; sie miissen ersetzt
werden. Ersetzen Sie beschadigte oder durchtriankte Hydraulikschlauche

unverziiglich!

Hinweis

Auch wenn keine auleren Schaden erkennbar sind, miissen Hydraulikschldauche alle sechs
Jahre erneuert werden (einschlieBlich einer Lagerzeit von maximal zwei Jahren). Der
Zeitrahmen ist ab dem auf der Schlauchleitung aufgedruckten Herstellungsdatum zu
berechnen. Auch Schlauche und Leitungen, die ordnungsgemaR gelagert und den zuldssigen
Belastungen ausgesetzt waren, unterliegen einer natiirlichen Alterung. Das bedeutet, dass ihre
Haltbarkeit und Betriebslebensdauer begrenzt sind.




10.5 Vor der Inbetriebnahme

Die Inbetriebnahme umfasst alle Arbeiten, die vor dem Einschalten des Hydraulikaggregats und der
Tauchpumpe durchgefiihrt werden muissen. Die Inbetriebnahme ist in Phasen unterteilt:

1. Kontrolle der Ole und Kiihimittel

2. Kontrolle der Anlage

3. Einfullen des Hydraulikdls

4. Kaltstart — Funktionsprifung der Maschine

Befolgen Sie die Anweisungen flr die erste Inbetriebnahme oder fiir die Inbetriebnahme nach
l&ngeren Unterbrechungen.

GEFAHR
Nehmen Sie die Maschine erst dann in Betrieb, wenn alle Sicherheitsvorrichtungen
installiert und funktionsfahig sind.

Einfillen des Hydraulikols

Das Hydraulikaggregat wird standardmafig ohne Hydraulikdl geliefert. Es muss vor der ersten
Benutzung nach folgendem Verfahren befillt werden. Die Nichtbeachtung dieses Verfahrens kann zu
schweren Schaden fiihren, die von BBA Pumps nicht erstattet werden.

Wenn der Hydraulikolstand stark gesunken ist, muss zunachst die Ursache flr den Olverlust
untersucht werden. Beheben Sie die Ursache fur den Olverlust.

Hinweis

Verwenden Sie nur Hydraulikol mit den richtigen Spezifikationen, siehe ,,Anforderungen
Hydraulikol“.

WARNUNG

A Fiillen Sie den Hydraulikfliissigkeitstank niemals bis zum Rand. Um einen
storungsfreien Betrieb zu gewihrleisten und die Ausdehnung des Ols zu
erméglichen, muss etwas Platz im Tank bleiben. Achten Sie den Olstand in der
Flllstandsanzeige; diese sollte zu 3/4 gefiillt sein.

Kontrollieren Sie das technische Datenblatt bezliglich des Inhalts des Hydrauliktanks. (Der HPU HA-
60 hat ein Fassungsvermoégen von 225 Litern).

Oleinfiillverfahren:

Offnen Sie die Dachluke, worunter der Tank installiert ist.

Befillen Sie das Hydrauliksystem tber die Einfill6ffnung (4).

Hydraulikfliissigkeit mit gefiltertem Ol von < 10 um auffillen.

Kontrollieren Sie wahrend des Beflillens den Fillstand auf der Anzeige.

SchlieRen Sie die Einfllléffnung (4) des Hydraulikflissigkeitstanks.

Kontrollieren Sie, ob die Hydraulikpumpe und der Hydraulikmotor mit Ol gefiillt sind.
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Hinweis
Vor dem Gebrauch des Hydraulikaggregats und der Tauchpumpe miissen der Zusammenbau
und die Funktion der Komponenten kontrolliert werden.




WARNUNG

A Das Hydraulikaggregat und die Tauchpumpe diirfen nur in einwandfreiem Zustand
verwendet werden. Es ist verboten, das Hydraulikaggregat und die Tauchpumpe zu
verwenden, wenn sie Mangel aufweisen, die die Betriebssicherheit gefahrden.
Kontrollieren Sie vor jedem Gebrauch die Betriebssicherheit anhand folgender
Liste:
* Sichtpriifung.
* Nachdem alle Kontrollen durchgefiihrt und keine Méngel festgestellt wurden,
konnen das Hydraulikaggregat und die Tauchpumpe in Betrieb genommen werden.
* Im Falle einer Stérung informieren Sie die Betriebsleitung.
* Wiederholen Sie diese Kontrollen nach jeder Reparatur.

Sichtkontrolle
Flhren Sie folgende Kontrollen durch:

— Kontrollieren Sie das Hydraulikaggregat und die Tauchpumpe auf sichtbare Schaden.

— Kontrollieren Sie, ob das Hydraulikaggregat und die Tauchpumpe korrekt installiert und
ausreichend befestigt sind.

— Kontrollieren Sie, ob alle Verpackungs- und Befestigungsmaterialien sowie Werkzeuge aus dem
Hydraulikaggregat und der Tauchpumpe entfernt wurden.

Kontrolle der Hydraulikanlage

GEFAHR

Arbeiten an der Hydraulikanlage, Teilen und Leitungen diirfen nur von autorisiertem
und qualifiziertem Personal durchgefiihrt werden, das liber die erforderlichen
Kenntnisse der jeweiligen Anlage verfiigt.

WARNUNG

A Einstellbare Gerate diirfen ausschlieBlich vom Kundendienst von BBA Pumps
eingerichtet werden. Die im Datenblatt angegebenen Werte (z. B. hydraulische
Driicke usw.) sind maximal zuldassige Werte.

Fihren Sie folgende Kontrollen durch:

— Kontrollieren Sie, ob alle hydraulischen Anschlisse richtig angeschlossen sind.
— Kontrollieren Sie, ob an den hydraulischen Steuerungsventilen Undichtigkeiten vorhanden sind.
— Kontrollieren Sie, ob die Hydraulikleitungen korrekt, fest und vollstandig angeschlossen sind.

Hinweis!

Der Kontakt mit Hydraulikfliissigkeit kann zu Verletzungen und Verbrennungen fiihren.
Beschadigte Hydraulikschlauche oder -leitungen diirfen nicht repariert werden, sondern
miissen immer durch Originalteile ersetzt werden.




Hydraulikoélstand kontrollieren

Achten Sie auf die Flllstandsanzeige des Hydraulikdls, die sich an der Seite des Hydraulikdltanks
befindet.

Der Hydraulikdlstand muss in der Anzeige zu 3/4 sichtbar sein. Wenn nicht gentigend Hydraulikdl in
der Anzeige zu sehen ist, flllen Sie Ol nach. Verwenden Sie nur die angegebene Art von Hydraulikdl,
siehe Abschnitt ,Anforderungen Hydraulikol“.

AnschlieBen von Schldauchen

WARNUNG

A Gehen Sie beim AnschlieBen und Abklemmen der Hydraulikschldauche vorsichtig
vor. Treten Stérungen in der Hydraulikanlage durch eindringenden Schmutz oder
unzureichend angeschlossene Schnellkupplungen auf, kdnnen diesbeziiglich keine
Haftungs- oder Gewdhrleistungsanspriiche geltend gemacht werden.

1. Entfernen Sie die Staubschutzkappen von den
Anschlissen.

2. Kontrollieren Sie den Zustand der Anschlisse.

Die Sauberkeit der Anschlisse ist eine Voraussetzung fir
den sicheren Betrieb der Anlage.

3. SchlieRen Sie die Schlauche an die markierten
Anschlisse an und achten Sie dabei auf eine vollstandige
Kupplung. Bei ordnungsgemafem Anschluss ist der Text
»connected® lesbar.

4. Schrauben Sie sofort die Schutzkappen von den
Schnellkupplungen und der Hydraulikschlauche
aneinander.

Hinweis

Wenn Schnellkupplungen nicht vollstandig verkniipft sind, konnen gefahrliche Situationen
entstehen.

Achten Sie darauf, dass die Schnellkupplungen immer volistandig angekuppelt sind, um
schwere Schéaden an der Hydraulikanlage zu vermeiden.

Hinweis
Bei der Demontage miissen auch die hydraulischen Anschliisse und Schlauche mit den
entsprechenden Staubschutzkappen versehen werden.
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WARNUNG

Beim Verlegen der Hydraulikschlauche zwischen dem Hydraulikaggregat und der
Pumpe ist darauf zu achten, dass die Schlauche nicht geknickt oder eingeklemmt
werden oder die Hydraulikschlauche durch Verdrehen oder Quetschen beschadigt
werden kdnnen. Sorgen Sie dafiir, dass die Schlauche nicht mit scharfen
Gegenstinden in Beriihrung kommen.

WARNUNG

Schiitzen Sie die Hydraulikschlauche vor duBBeren thermischen, mechanischen und
chemischen Beschadigungen. Verwenden Sie in Verkehrsbereichen immer
Schlauchschutzrampen.

WARNUNG
Verlegen Sie Hydraulikleitungen so genau wie méglich, damit keine Stolpergefahr
besteht.

WARNUNG

Verletzungsgefahr durch Hydraulikschlauche. Beim Verlegen von
Hydraulikschlauchen ist zu beachten, dass die ruckartige Bewegung von
Hydraulikschlauchen fiir Personen und Gegenstande gefahrlich sein kann.

WARNUNG
Hydraulikol ist giftig. Auslaufende Hydraulikfliissigkeit muss aufgefangen und/oder
mit einem Bindemittel aufgenommen werden.

Befiillen und Entliftung von Schlauchen

Die Hydraulikschlauche zwischen dem Aggregat und der Tauchpumpe sind ab Werk nicht mit
Hydraulikdl gefillt. Es ist wichtig, dass dies vor der ersten Inbetriebnahme geschieht.

Verfahren zum Beflillen der Schlauche:

1.
2.

3.

7.
8.
9

an.

Sorgen Sie dafir, dass der Dieselmotor ausgeschaltet und gegen Wiedereinschalten gesichert ist.
SchlieRen Sie die Schnellkupplung des Druckschlauchs an die Schnellkupplung des Aggregats

SchlielRen Sie die andere Schnellkupplung des Druckschlauchs an die Schnellkupplung des

Rucklaufschlauchs an.

SchlieRen Sie den anderen Anschluss des Ricklaufschlauchs an die Ricklaufschnellkupplung am

Aggregat an.

Starten Sie den Dieselmotor, siehe ,Inbetriebnahme® im Kapitel ,Pumpenaggregat mit

Dieselmotorantrieb”.

Der Motor lauft jetzt mit 1000 U/m und die Hydraulikpumpe lauft mit einem Stand-by-Druck von

etwa 15 bar.

Lassen Sie den Dieselmotor zwei Minuten lang laufen und schalten Sie ihn dann aus.
Die Druck- und Rucklaufschlauche sind nun gefiillt und entliiftet und kénnen abgeklemmt werden.
Schlief3en Sie die Schlauche an die Tauchpumpe an.

Der Leckolschlauch muss nicht entliiftet und geflllt werden.




10.6 Inbetriebnahme der Hydraulikanlage

1. Sorgen Sie daflr, dass alle erforderlichen Kontrollen/Arbeiten wie oben beschrieben durchgefuhrt
wurden.

2. Stellen Sie die Tauchpumpe sicher in einen Brunnen oder Keller und achten Sie darauf, dass sie
mindestens % unter Wasser steht.

3. Starten Sie den Dieselmotor, siehe ,Inbetriebnahme® im Kapitel ,Pumpenaggregat mit
Dieselmotorantrieb®.

4. Der Motor lauft jetzt mit 1000 U/m und die Hydraulikpumpe lauft mit einem Stand-by-Druck von
etwa 15 bar.

5. Erhohen Sie die Drehzahl des Aggregats langsam auf 1100 U/min. Ab 1100 U/min wird die
Hydraulikpumpe eingeschaltet und der Hydraulikdruck aufgebaut.

6. Innerhalb von 30 Sekunden erreicht das Aggregat seine maximale Hydraulikleistung fiir die
aktuelle Geschwindigkeit.

7. Kontrollieren Sie, ob die Tauchpumpe Flissigkeit pumpt.

8. Erhdhen Sie die Drehzahl des Aggregats, bis die gewlinschte Drehzahl der Tauchpumpe erreicht
ist.

Arbeiten im automatischen Modus

Es ist mdglich, das Hydraulikaggregat mit einer automatischen Niveauregelung zu betreiben. Siehe
Kapitel ,Pumpenaggregat mit Dieselmotorantrieb®.

Uberwachung wihrend des Betriebs

Fihren Sie die folgenden Kontrollen an der Hydraulikanlage bei laufender Maschine durch:

— Kontrollieren Sie den Betriebsdruck. Die Werte fiir den Betriebsdruck entnehmen Sie dem
technischen Datenblatt.

— Kontrollieren Sie die Anlage Temperaturunterschiede und Undichtigkeiten.

— Kontrollieren Sie die Anlage auf ungewoéhnliche Gerausche oder Vibrationen.

— Kontrollieren Sie, ob die Start-, Betriebs- und Stoppbedingungen erflillt sind.

Hinweis

Neben dem Dieselmotor werden auch die Funktionen des Hydraulikteils mit Sensoren
tiberwacht. Bei einer Stérung ertént ein akustischer Alarm und ein Fehlercode wird auf der
Anzeige des Bedienfelds angezeigt.

Die kombinierten Fullstands- und Temperaturwachter berwachen den Fllstand und die Temperatur
des Hydraulikdls im Tank. Wenn der Olstand zu niedrig ist oder eine Temperatur von Uber
80 °C/176 °F erreicht wird, schaltet das Pumpenaggregat sofort ab.

An den Hydraulikfiltern sind Verschmutzungsanzeigen angebracht, die bei zu starker Verschmutzung
(steigender Rucklaufdruck) einen Fehlercode erzeugen. Der Dieselmotor schaltet sich nicht aus.

Hinweis

Wird der Fehlercode zu lange ignoriert, kann es zu einem zu hohen Riicklaufdruck sowohl im
Hauptriicklaufsystem als auch beim Leckél kommen. Wenn dieses Signal zu lange ignoriert
wird, kann dies zu schweren Schaden am Hydrauliksystem fiihren.

Hinweis

Kaltes Hydraulikol verursacht einen hoheren Riicklaufdruck. Daher ist dieses Signal in der
ersten Stunde nach jeder Inbetriebnahme inaktiv. Es ist daher moglich, dass erst in der ersten
Stunde nach dem Start eine Fehlermeldung erscheint.




11  Wartung

11.1 Allgemeines

Unzureichende, falsche bzw. nicht regelmafig durchgefiihrte Wartung kann zu Funktionsstérungen
des Pumpenaggregats, Gefahren fur den Bediener, hohen Instandsetzungskosten und langen
Ausfallen flhren.

BBA Pumps ist nicht fir Schaden und Unfalle verantwortlich, die sich aus der Nichtbeachtung der
Anweisungen ergeben.

Es durfen ausschlie3lich die in dieser Anleitung beschriebenen Arbeiten ausgefuhrt werden.

Andere Arbeiten dirfen nur von Mitarbeitern von BBA Pumps oder von autorisiertem Servicepersonal
durchgeflihrt werden, das mit den Betriebs- und Wartungsanweisungen des Pumpenaggregats
vertraut ist.

Zur Gewahrleistung der Betriebssicherheit sind alle installierten Reservepumpen einmal wdchentlich
durch kurzes Ein- und Ausschalten in Betrieb zu nehmen. Bei Defekten muss der Hersteller gewarnt
bzw. benachrichtigt werden.

Ersatzteile

Die Verwendung von Betriebsflissigkeiten, Ersatzteilen, Zubehdr und Sonderausstattungen, die nicht
von BBA Pumps geprift und zugelassen sind, ist verboten. Solche Teile kénnen sich auf die
Sicherheit des Pumpenaggregats auswirken und zu Gefahren fiir das Bedienpersonal und zu
Schaden am Pumpenaggregat fuhren.

Fir Ersatzteile siehe www.bbapumps.com oder kontaktieren Sie die Ersatzteilabteilung von BBA
Pumps.

Betriebsanleitung Antriebsmotor

Je nach verwendetem Antriebsmotor liegt dieser Bedienungsanleitung das Handbuch flir den
jeweiligen Antriebsmotor bei, das auch unter www.bbapumps.com heruntergeladen werden kann. In
der Betriebsanleitung sind die auszufiihrenden Arbeiten mit den zu beachtenden Sicherheitshinweisen
im Detail beschrieben. Lesen Sie die beigelegte Betriebsanleitung sorgfaltig durch, und beachten Sie
die Anweisungen und Sicherheitshinweise.

11.2 Sicherheitshinweise fur Wartungs-, Instandsetzungs- und
Inspektionsarbeiten

— Verwenden Sie, wo erforderlich, personliche Schutzausristung.

— Sichern Sie vor dem Starten, Abstellen, Uberpriifen, Reparieren und/oder Warten der Pumpe
immer die Tlren und ggf. die Dachplatten gegen Zufallen.

— Arbeiten an der Pumpe sind nur gestattet, wenn diese zuvor aulRer Betrieb gesetzt wurde. Fuir die
AuRerbetriebsetzung das vorgeschriebene Verfahren einhalten.

— Den Antriebsmotor wahrend der gesamten Arbeitszeit gegen unbeabsichtigtes und unbefugtes
Einschalten sichern.

— Beim Offnen der Pumpe alle Vorschriften fir den Umgang mit dem Férdermedium (zum Beispiel
Schutzkleidung, Rauchverbot usw.) einhalten. Siehe hierzu das Sicherheitsdatenblatt (MSDS,
Material Safety Data Sheet) fur die zu férdernde Flussigkeit.

— Die Schutzplatten ausschlieBlich bei stillstehender Pumpe abnehmen.

— Wartungsarbeiten an der elektrischen Anlage dirfen nur nach dem Unterbrechen der
Spannungszufuhr von geschultem und befugten Personal durchgefiihrt werden.




— Zum Abschluss der Arbeiten sind alle Sicherheitsbauteile anzubringen und die Sicherheitsanlage
einzuschalten.

— Bei Reparaturen ausschlief3lich Original-Ersatzteile oder vom Lieferanten der Pumpe gelieferte
oder genehmigte Ersatzteile verwenden.

— Wartungs- und/oder Reparaturarbeiten dirfen erst durchgefiihrt werden, nachdem die
Flissigkeiten und hei3en Teile des Pumpenaggregats auf eine Temperatur zwischen 5 °C und
30 °C (41 °F und 86 °F) abgekdhlt sind.

— Dammmatten Uber heiRen Bauteilen erst entfernen, wenn das Pumpenaggregat vollstédndig
abgekahlt ist.

— Einen ggf. montierten RuBpartikelfilter erst entfernen, wenn der Auspuff vollstandig abgekuhlt ist.

— Versuchen Sie nicht, Kraftstoff- oder Disenleitungen vom Kraftstoffsystem bei laufendem
Dieselmotor zu trennen. Moderne Dieselmotoren arbeiten mit extrem hohem Druck im
Kraftstoffsystem.

— Das Aggregat muss vollstandig ausgeschaltet, stillgesetzt und gegen Wiedereinschalten gesichert
werden, bevor die Saugleitung von der Saugseite des Pumpenaggregats abgetrennt wird.

Montage und Demontage Traverse

Ziehen Sie bei der Montage der Hebedse die Schrauben mit einem Drehmoment von 50 Nm an.

11.3 Dieselbetriebenes Pumpenaggregat gegen unbeabsichtigtes
Einschalten sichern

— Den Motor abstellen und ggf. vorhandenen Schlissel vom Schloss abziehen. Den Schlissel
mitnehmen.

— Den Masseschalter des Motors ausschalten, falls vorhanden. Den Schlissel vom Masseschalter
abziehen und mitnehmen.

— Sind die vorangegangenen Maflinahmen nicht méglich, die entsprechende Masseklemme der
Batterien trennen.

— Am Kontaktschalter oder der geldsten Batterieklemme ein Schild mit der Aufschrift:
,Nicht einschalten — Wartungsarbeiten® anbringen.




11.4 Elektrisch angetriebenes Pumpenaggregat gegen

unbeabsichtigtes Einschalten sichern

Schalten Sie den Betriebsschalter am Pumpenaggregat aus.

Schalten Sie den Hauptschalter des Pumpenaggregats aus.

Den Hauptschalter gegen unbeabsichtigtes Einschalten verriegeln, mdglichst mit einem
Vorhéngeschloss.

Den Schlissel vom Schloss abziehen und mithehmen.

Sind die vorangegangenen Malinahmen nicht moéglich, entfernen Sie die entsprechende
Sicherung fur die Pumpe.

Sind die vorangegangenen Malinahmen nicht mdglich, trennen Sie das Stromversorgungskabel
der Pumpe.

Am Hauptschalter oder an der Sicherung der Pumpe ein Schild mit der Aufschrift:

»Nicht einschalten — Wartungsarbeiten® anbringen.

11.5 Wartungsanweisungen

Reinigen Sie das Pumpenaggregat vor Beginn der Arbeiten. Auf eine saubere Arbeitsumgebung
achten.

Passendes und technisch einwandfreies Werkzeug verwenden. Das Werkzeug ordnungsgeman
handhaben.

Beschadigte Schrauben und Muttern oder Bauteile mit einem beschadigten Gewinde missen
schnellstméglich durch Befestigungsmaterialien derselben Festigkeitsklasse ersetzt werden.
Gebrauchte Dichtungen und Klebebandschichten ersetzen. Flache und geflillte Dichtungen unter
den Stopfen ausschlief3lich durch Original-Dichtungen von BBA Pumps ersetzen.

11.6 Tagliche Wartung Pumpenaggregat

Die Pumpe und Leitungen auf Leckage kontrollieren.

Die Wellendichtung auf Leckage kontrollieren.

Den Druck und die Temperatur der Sperr- bzw. Spllflissigkeit Gberprufen.

Kontrollieren Sie den Olstand:

e des Lagers der Vakuumpumpe.

e des Lagers der Pumpe.

e der Wellendichtung.

o des Getriebes (falls vorhanden).

Kontrollieren Sie die Funktion des Riickschlagventils des Vakuumsystems.

Kontrollieren Sie die Funktion des Schwimmers des Vakuumsystems.

Falls vorhanden, kontrollieren Sie die Verschmutzung des Ansaugkorbs und/oder des Filters.
Wenn das Pumpenaggregat mit einem Dachelement mit Regenrinne ausgestattet ist, kontrollieren
Sie, ob die Ablaufschlauche der Regenrinnen an beiden Seiten frei von Verschmutzung sind.
Diese Schlauche befinden sich in den Mittelsdulen des Pumpenaggregats.

Bei Verschmutzung missen die Schlauche gereinigt werden.

Hinweis
Kontrollieren Sie den Olstand des Dieselmotors trotz der automatischen Abschaltvorrichtung
alle 8 bis 15 Betriebsstunden.




11.7 Sonstige Wartung Pumpenaggregat — Baureihe BA

Alle 6 Monate oder 500 Betriebsstunden
Kontrollieren Sie die Spannung des Antriebsriemens der
Vakuumpumpe (£ 7 mm oder 0,26 Zoll).

— Die Bauteile der elektrischen Anlage auf sichtbare
Beschadigung kontrollieren.

— Bei dieselbetriebenen Pumpenaggregaten kontrollieren Sie
die Batterie auf Flissigkeitsstand und Korrosion an den
Polen.

— Das Ol des Vakuumpumpenlagers wechseln**.

— Das Ol des Pumpenlagers wechseln**.

— Das Ol der mechanischen Wellendichtung wechseln.

— Die Scharniere des Pumpenaggregats, sofern vorhanden,
mittels einer Fettspritze abschmieren.

**Erster Wechsel nach 250 Betriebsstunden.
—  Schmieren Sie den NMD-Lagertrager mit 25 cm? Fett pro
Schmiernippel, Typ Shell Alvania EP2.

Alle 12 Monate oder 1000 Betriebsstunden

— Ol der Wellendichtung wechseln.

— Kontrollieren Sie den Zustand des Durchflihrungsgummis des Schwimmerbehalters und
kontrollieren Sie den Kegel.

Priufen Sie, ob das Pumpenaggregat mit einem Getriebe ausgestattet ist.

Prifen Sie, ob das Pumpenaggregat mit einer Gelenkwelle ausgestattet ist.




Falls am Pumpenaggregat vorhanden:

Sensor des Vakuumsystems von grof3volumigen Pumpen auf Korrosion Uberprifen.
Flexible Kupplung zwischen (Vakuum-)Pumpe und Motor kontrollieren (falls vorhanden).

Kardanwelle mit Fett DIN 51825-KP2 K-20 schmieren, bis das Fett aus den Dichtungen austritt.

Schmieren Sie den Lagertrager BA-C mit 33 cm? (2,01 in®) Schmierfett pro Schmiernippel, Typ

Shell Alvania EP2.
Prifen Sie die Stopfbuchse des groRvolumigen BBA-Rickschlagventils auf Dichtheit.

Getriebedl wechseln (erster Wechsel nach 100 Stunden).

—  Getriebedlkuhler reinigen.
Getriebedlfilter wechseln. o




11.8 Sonstige Wartungsarbeiten oder alle 1500 Stunden

Allgemeines
— Kontrollieren Sie den Schalldampfer am Deckel der Vakuumpumpe auf Verschmutzung.

— Bei dieselbetriebenen Pumpenaggregaten die Ladespannung der Lichtmaschine kontrollieren.

— Ersetzen Sie alle zwei Jahre die Stopfbuchsenpackung des BBA-GrofRvolumenrickschlagventils.

— Wechseln Sie das Motordl und das Lagertragerdl der Pumpe und der Vakuumpumpe der DriveOn-
Pumpenaggregate alle 1500 Stunden.

Olstand der Wellendichtung kontrollieren

— Den Olstand bei stillstehender Pumpe kontrollieren.

— Der Flullstand muss bei 3/4 des Schauglases (2) liegen.

— Die Farbe des Ols kann von transparent bis grau reichen.
Hinweis

Bei einer geringfiigigen Leckage der Dichtung kann der
Olstand ansteigen. Dies stellt erst dann ein Problem dar,
wenn Ol aus der Entliiftung austritt. In diesem Fall muss die
Wellendichtung von einem hierzu befugten Monteur ersetzt
werden.

WARNUNG
A Olaustritt kann zu schweren Umweltschiden fiihren. Vermeiden Sie unbedingt
Olaustritt.




Olstand der Lager der Vakuumpumpe und der Pumpe kontrollieren
—  Kontrollieren Sie den Olstand an einer stillstehenden Pumpe.

— Der Fullstand muss 3/4 der Schauglaser (1 und 3) betragen.

— Das Ol darf nicht verfarbt sein.

Hinweis

Eine grau/weiRe Verfiarbung des Ols deutet auf eine
Undichtigkeit hin. Die Pumpe muss sofort ausgeschaltet
werden, um Lagerschaden zu vermeiden. In diesem Fall
miissen die Teile von einem autorisierten Techniker
ausgetauscht werden.

Funktion des Schwimmers kontrollieren
Kontrollieren Sie, ob Kondenswasser aus dem Dampfer der Vakuumpumpe austritt.

Im Falle von Kondenswasserbildung muss ein qualifizierter Techniker die Abdichtung/Einstellung des
Schwimmers Uberprifen.




11.9 Tabelle Olwechsel BA-Pumpen

Baureihe BA
I_Z_)riveOn-
. Olwannen
Olkammer ) Intervall Intervall
Pumpentyp Wellendichtung | Lagertrager | NMC-Olkammer | (Stunden) |(Stunden)
fur elektrische oder alle 12 | oder alle 12
Pumpen Monate Monate
{\/":ki%mpumpe - 0,6110W40 |0,6110W40  |500 1500
{\/A:kL?J?npumpe ; 0,9110W40 |0,9110W40  |500 ;
BA55 1,211S0O-VG 32 |0,5110W40 - 500 -
BA75 1,211SO-VG 32 |0,5110W40 - 500 -
BA8OH 2,511S0O-VG 32 |1,2110W40 2110W40 500 -
BABOH NMD (1,2 11SO-VG 32 | Fettgeschmiert | - 500 -
BA100K 2,511S0-VG 32 |1,2110W40 2110W40 500 1500
BA100E 2,511SO-VG 32 [1,2110W40 2110W40 500 1500
BV110 2,511SO-VG 32 [1,2110W40 2110W40 500 1500
BA110H 2,511S0O-VG 32 [1,2110W40 2110W40 500 -
BA150E KS 2,511SO-VG 32 [1,2110W40 2110W40 500 1500
EI’I?/FDS cl)JEn/tIZrS 2,511SO-VG 32 | Fettgeschmiert | - 500 -
BV150 2,511S0O-VG 32 |1,2110W40 2110W40 500 1500
BA160H 2,511S0O-VG 32 |1,2110W40 2110W40 500 -
BA180E KS 2,511S0O-VG 32 |1,2110W40 2110W40 500 1500
BA200E KS 2,511S0O-VG 32 |1,2110W40 2110W40 500 -
BA210H 2,511S0O-VG 32 |1,2110W40 - 500 -
BA220E 4,211SO-VG 32 |3,7110W40 - 500 -
BA220H 4,211SO-VG 32 |3,7110W40 - 500 -
BA300E 4,211SO-VG 32 |3,7110W40 - 500 -
BA350E/K 4,211SO-VG 32 |3,7110W40 - 500 -
BA400G 4,511SO-VG 32 |3,7110W40 - 500 -
BA500G 7 11SO-VG 32 7 110W40 - 500 -
BABOOG 7 11SO-VG 32 7 110W40 - 500 -
BA700G 7 11SO-VG 32 7 110W40 - 500 -

* der Schmiernippel ist nicht ab Werk montiert.




Hinweis
Wenn auf Ihrem Lagertrager 15W40 eingraviert ist, konnen Sie auch 15W40 verwenden. Das
Mischen von Olen mit unterschiedlichen Eigenschaften/Spezifikationen wird nicht empfohlen.

Baureihe BA-C

Trockenlauf- Intervall

Pumpentyp Reservoir Lagertrager | NMC-Olkammer | (Stunden)
gefullt bis zum | fettgeschmiert | fur elektrische oder alle 12
oberen Rand Pumpen Monate
des

Schauglases

33 cm3

oSS lisovG 32 Schale . 1900 Stund
Alvania EP2
50 cm3

o eoon i isove 32 Schale i 1950 Stund | _
Alvania EP2

Hinweis

Die Oliibersichten gelten bei Temperaturen zwischen -10 °C (14 °F) und +50 °C (122 °F).

WARNUNG

A Verwenden Sie die gleiche Olsorte, mit der das Lager urspriinglich geliefert wurde.
Verschiedene Olsorten kénnen nicht miteinander gemischt werden und kdnnen bei
Vermischung schwere Schaden am Lager und an der Pumpe verursachen.

Hinweis
Fragen Sie lhren Schmierstofflieferanten nach einem Produkt, das den entsprechenden
Anforderungen entspricht, sowie nach der Mischbarkeit der Schmierstoffe.

Olwechsel BA-Pumpen

1. Entfernen Sie die Einfiillstopfen (A).

2. Einen geeigneten Auffangbehalter unter den Ablassstopfen
oder -hahn (B) stellen.

3. Den Stopfen entfernen oder Hahn 6ffnen.

4. Samtliches Ol heraustropfen lassen.

5. Den Ablassstopfen mit einem neuen Dichtring wieder
einsetzen oder Hahn schlielen.

6. Fullen Sie die Kammer mit dem vorgeschriebenen Ol, bis der
Fillstand 3/4 des Schauglases erreicht.

7. Den Einfullstopfen mit einem neuen Dichtring wieder
einsetzen.

8. Das abgelassene Ol sachgerecht entsorgen.

WARNUNG

A Der maximale Olstand muss immer im Schauglas sichtbar sein. Ein zu hoher
Olstand kann zu Schiden an der Pumpe fiihren. StandardmiRig maximal 3/4 (75 %)
des Schauglases.




11.10 Wartungsarbeiten am BA-Hydraulikaggregat mit
Tauchpumpe

11.10.1 Vorbeugende Wartung

Die regelmafRige Wartung ist Spezialarbeit. In vielen Fallen ist eine spezielle Ausristung erforderlich,
um die richtigen Einstellungen zu gewahrleisten. Lassen Sie diese Wartung vorzugsweise von BBA
Pumps durchfiihren. Es wird zwischen taglicher und vorbeugender Wartung unterschieden. Die
tagliche Wartung muss vor Arbeitsbeginn durchgefiihrt werden. Die vorbeugende Wartung muss nach
einer bestimmten Anzahl von Betriebsstunden durchgefuhrt werden.

Sicherheit bei der Wartung

Bevor Sie Wartungsarbeiten durchflhren, missen Sie sich mit allen Sicherheitsempfehlungen,
Vorrichtungen und Verfahren vertraut machen, die im Kapitel ,Sicherheit* beschrieben sind.

Verwenden Sie nur Ole/Kiihimittel und Originalersatzteile, die von BBA Pumps zugelassen sind.

WARNUNG
Wenden Sie sich an BBA Pumps, wenn Probleme mit diesen Informationen nicht
gelost werden kdénnen.

Intervall Ort Arbeit/
Montage

Nach den ersten 100 Hydraulikéltank — Ricklauffilter Filter austauschen

Betriebsstunden Hydraulikoltank — Leckaolfilter Filter austauschen




Vorbeugende Wartung

Neben der Wartung des Dieselmotors muss auch das Hydrauliksystem wie folgt gewartet werden:

Intervall Ort Tatigkeit/Montage

Taglich Aggregat Sichtprufung auf Schaden und
Méngel

Taglich Hydraulische Schlauche und Sichtprufung auf

Anschlisse Undichtigkeiten und Festigkeit

der Verbindungen

Taglich Hydrauliktank Hydraulikdlstand kontrollieren

1000 Betriebsstunden Hydrauliktank Beluftungsfilter austauschen

1000 Betriebsstunden Hydrauliktank Rucklauffilter austauschen

1000 Betriebsstunden Hydrauliktank Leckolfilter austauschen

1000 Betriebsstunden/alle Hydrauliksystem Hydraulikdl wechseln

zwei Jahre

Jahrlich Alle Schlauchverbindungen Lassen Sie die

Schlauchverbindungen fir
einen sicheren Betrieb der
Anlage und die Sicherheit der
Benutzer von einem
Fachmann kontrollieren und
ggf. austauschen.

Hydraulische Olfilter

Der Rucklauffilter TEF320 10 VG (HPUG0) ist in den Hydraulikdltank integriert. Der Leckoélfilter TEF55
10VG (HPUGBO) ist in den Hydraulikéltank integriert.

Siehe auch Kapitel ,Funktionsbeschreibung®.

Verfahren zum Austausch des Ricklauffilters oder des Leckolfilters:

1.

2.
3.

Schalten Sie die HPU aus und warten Sie einige Minuten. Dadurch kann das Ol zuriick in den
Tank flieRen.

Offnen Sie den Filterdeckel, indem Sie ihn gegen den Uhrzeigersinn drehen.

Entfernen Sie den Deckel und den Filtereinsatz.

Kontrollieren Sie den Filter auf grofRere Partikel. Wenn groflRere Partikel vorhanden sind, kdnnen
einige Komponenten des Hydrauliksystems schwer beschadigt sein.

Tauschen Sie den Filtereinsatz aus. Kontrollieren Sie, ob die Teilenummer des neuen
Filterelements mit der des alten Filterelements Ubereinstimmt.

Reinigen Sie das Filtergehause und den Filterkopf.

Kontrollieren Sie den neuen Filter auf mechanische Beschadigungen, insbesondere an den
Dichtungen.

Kontrollieren Sie die O-Ringe. Tauschen Sie die O-Ringe immer aus.

Befeuchten Sie die Dichtungen, O-Ringe und Gewinde des Filterkopfes und des Gehauses mit
frischem Hydraulikdl.




10. Setzen Sie das neue Filterelement vorsichtig in das Filtergehduse ein, achten Sie dabei auf die
Unter- und Oberseite.

11. Setzen Sie den Filterdeckel auf und drehen Sie ihn im Uhrzeigersinn fest.

12. Schalten Sie die HPU ein, achten Sie auf den Olstand und fiillen Sie ggf. Ol nach.

13. Kontrollieren Sie den Filter auf Undichtigkeiten.

Der Bellftungsfilter muss alle 1000 Betriebsstunden ausgetauscht werden.

Verfahren:

1. Loésen und entfernen Sie die Kappe, indem Sie diese nach links drehen.
2. Entfernen Sie das Siebelement.

3. Setzen Sie ein neues Siebelement ein.

4. Setzen Sie die Kappe auf und ziehen Sie diese fest.

Hydraulikoéls wechseln

Das Fassungsvermdgen des Hydraulikdltanks entnehmen Sie dem technischen Datenblatt des
Pumpenaggregats.

Zusétzlich zum praventiven Hydraulikdlwechsel empfehlen wir, regelméRig eine Olanalyse
durchzufihren, um den richtigen Zeitpunkt fir den Wechsel des Hydraulikdls bestimmen zu kénnen.
Je nach dem Ergebnis der Olanalyse muss das Hydraulikdl ausgetauscht werden.

Beachten Sie, dass hohe Betriebstemperaturen und der Einsatz unter auergewdhnlich feuchten
Bedingungen die Lebensdauer von Hydraulikdlen verkiirzen.

Um das Ol zu wechseln, entfernen Sie zunéchst das Ol aus dem Tank, dem Kiihlaggregat, der Pumpe
und dem Hydraulikmotorgeh&use. Es ist nichtnotwendig, das Ol im Hochdruckkreislauf zu wechseln.
Kontrollieren Sie die Hydraulikkomponenten bei jedem Olwechsel auf Verschmutzung. Die
Hydraulikkomponenten missen bei Verschmutzung einzeln ausgebaut und gespilt werden.

Befillen Sie die Hydraulikanlage wieder gemaf den Anweisungen zum Beftllen der Hydraulikanlage.

WARNUNG
A Beachten Sie die Richtlinien fiir den Umgang mit Hydraulikol.

Befolgen Sie das folgende Verfahren, um das Hydraulikdl aus dem Oltank zu entfernen:

—_

Entfernen Sie den Ablassstopfen aus dem Ablassanschluss an der Unterseite der HPU.

2. Schlielen Sie einen Abflussschlauch an den Abflussanschluss an.

3. Offnen Sie langsam den Ablasshahn und lassen Sie das gesamte Ol in einen geeigneten Behalter
flieRen.

4. SchlieRen Sie den Ablasshahn, entfernen Sie den Schlauch und setzen Sie den Ablassstopfen

wieder ein.




Fiillen des Hydrauliksystems
Zum Fullen des Hydraulikaggregats wird eine Fillpumpe verwendet.

Eine Flllpumpe besteht aus:

1. Einem Ventil

2. Ein Hochdruckmanometer

3. Eine Zahnradpumpe mit einer Forderleistung
von etwa 5 Litern/min

4. Ein auf mindestens 5 bar eingestelltes
Uberdruckventil

5. Ein Feinfilter mit mindestens 10 ym oder
besser

Fillen Sie das Hydrauliksystem nur mit gefiltertem Hydraulikdl, das die im Abschnitt ,Anforderungen
Hydraulikdl“ genannten Anforderungen erfllt.

Hinweis
Die Sauberkeit des Ols muss (mindestens) der Reinheitskategorie 20/18/15 nach 1SO 4406
entsprechen und (mindestens) wahrend der gesamten Lebensdauer diese Kategorie einhalten.

WARNUNG
A Vermeiden Sie jederzeit ein Verschiitten von Ol.

WARNUNG
A Vermeiden Sie jederzeit den Kontakt mit Ol.

Befolgen Sie das folgende Verfahren, um das Hydrauliksystem mit Hilfe einer Fillpumpe mit
Hydraulikdl zu fillen:

Schlief3en Sie die Flllpumpe an den Ablassanschluss an.

Schalten Sie die Fllpumpe ein.

Fillen Sie den Hydraulikfliissigkeitstank bis zu 3/4 des sichtbaren Olstandanzeigers.
Kontrollieren Sie das System auf Undichtigkeiten.

Entfernen Sie die Fullpumpe.

Entfernen Sie alles verschittete Hydraulikol.

IS

Hinweis
Verschiittetes Hydraulikél darf nicht wiederverwendet werden. Entsorgen Sie das Ol
entsprechend den (6rtlichen) Umweltvorschriften.

In der DIN 200, Teil 5 ist fur die Lebensdauer von Gummi-Hydraulikschlauchen ein Grenzwert von 6
Jahren festgelegt (abzlglich der Zeit, in der das Schlauchmaterial gelagert wird), aber eine
regelmaRige Kontrolle der Schlauche ist erforderlich und hangt von ihrer Verwendung ab.




Trotz der Nutzungsdauer von 6 Jahren sollte ein Schlauch in einer der folgenden Situationen sofort
ausgetauscht werden:

— Beschadigung des Aullenmantels bis zur Stahleinlage.

— Verhartung des Schlauchmaterials.

— Risse im AuRenmantel.

— Verformungen, die nicht der nattrlichen Form des Schlauchs entsprechen.
— Blasen oder Wélbungen am Schlauch.

— Schwitzende Kupplungen.

— Korrosion der Schlauchkupplungen.

— Kupplungen, die teilweise aus dem Schlauch herauskommen.

Hinweis
Das Hydrauliksystem muss jahrlich von einem Fachmann kontrolliert werden, um
sicherzustellen, dass es sicher funktioniert und dies auch weiterhin tut.

11.10.2 Empfehlungen fir die Wartung

Beachten Sie die folgenden Empfehlungen, wenn Sie Wartungsarbeiten an lhrer Maschine
durchfihren (und auch wahrend des normalen Betriebs):

— Halten Sie die Maschine immer sauber.

— Reparieren Sie beschadigte oder verschlissene Teile unverziglich.

— Sorgen Sie daflr, dass alle Befestigungen nach der Wartung fest angezogen sind.
— Verwenden Sie keine defekten Gerate.

— Beachten Sie die Sicherheitshinweise in dieser Anleitung.

— Beachten Sie die fir Ihren Standort geltenden Sicherheitsvorschriften.

— Verwenden Sie fir Reparatur und Wartung immer Originalteile von BBA Pumps.

Hinweis

AuRere Einfliisse wie Wetter, Temperaturbedingungen, Arbeitsbedingungen oder Standorte
konnen die Lebensdauer oder den Zustand wichtiger Ausriistungsteile beeinflussen. Unter
diesen Umstanden kann eine zusatzliche Wartung erforderlich sein.




11.11 Pumpenaggregat von innen und auBen reinigen

Pumpenaggregat von innen reinigen

WARNUNG
A Im Fall von heiRen, fliichtigen, brennbaren und gefahrlichen Fliissigkeiten die

Lassen Sie die Pumpe ab, siehe Abschnitt ,Pumpenaggregat
ablassen®.

Entfernen Sie die Inspektions-/Reinigungsdeckel.

notwendigen VorsorgemaRnahmen treffen.

Pumpenset von auBen reinigen

Die Verwendung eines Hochdruckreinigers ist erlaubt, aber beachten Sie die folgenden Vorschriften:

1.
2.
3.

ook

Reinigen Sie niemals ein in Betrieb befindliches Pumpenaggregat.

Schalten Sie das Pumpenaggregat vor der Reinigung aus.

Bei einem elektrischen Antrieb den Hauptschalter der elektrischen Anlage ausschalten. Siehe
Abschnitt ,Elektrisch angetriebenes Pumpenaggregat gegen unbeabsichtigtes Einschalten
sichern®.

Lassen Sie das Pumpenaggregat vor dem Reinigen abkihlen.

Zwischen der Duse und dem zu reinigenden Teil Abstand halten.

Den Strahl niemals direkt auf Lager oder Dichtungen richten, um ein Eindringen von Wasser zu
verhindern.

Den Strahl niemals direkt auf Verteilerdosen, Verbinder, Steckdosen und andere elektrische
Anschlusse richten.

Die Schutzart der elektrischen Bauteile tberprifen. Die Reinigungsmethode ist an die
entsprechende Schutzart anzupassen.

und (schwerer) Beschadigung des Pumpenaggregats fiihren.

WARNUNG

Wahrend der Reinigungsarbeiten personliche SchutzmafRnahmen treffen, z. B.
Schutzkleidung und Schutzbrille tragen usw.

Bei heiBen, fliichtigen, brennbaren und gefahrlichen Fliissigkeiten ist besondere
Vorsicht geboten. Die SchutzmafRnahmen entsprechend anpassen.

WARNUNG
A Die Nichteinhaltung der oben genannten Anweisungen kann zu Gefahrensituationen

WARNUNG
A Austretende umweltschédliche Fliissigkeiten konnen schwere Umweltschaden

verursachen. Dies muss zu jeder Zeit verhindert werden.




11.12 RuBpartikelfilter reinigen (falls zutreffend)

Bei den dieselgetriebenen Pumpen BA100K D193 ist der Partikelfilter optional lieferbar. Wenn ein
Partikelfilter eingebaut ist, befindet sich dieser hinter der verschlieBbaren Abdeckung (siehe
Abbildung). Zum Reinigen des Partikelfilters:

kann bis zu 500 °C betragen. Vor der Demontage den Auspuff und den
RuBpartikelfilter abkiihlen lassen.

WARNUNG

WARNUNG
A Auspuff und RuBpartikelfilter heizen sich bei laufendem Motor auf; die Temperatur
A RuBpartikel sind gesundheitsschadlich.

1. Das T-Schloss um eine Drehung drehen
und den Deckel abnehmen.

2. Die vier Schrauben Iésen.

3. Den Rufypartikelfilter vorsichtig mit zwei
Druckschrauben aus dem Rahmen ziehen.

4. Den RuBpartikelfilter reinigen.

5. Neue Dichtungen am Rufpartikelfilterrohr
anbringen.

6. Den RuBpartikelfilter in den Rahmen
schieben.

7. Die vier Schrauben festziehen.

8. Den Deckel aufsetzen und das T-Schloss
festdrehen.

Hinweis

Die dieselbetriebenen Pumpen mit einer Motorleistung von 19 kW und mehr werden in Europa
und in einigen anderen Landern mit einem RuBpartikelfilter geliefert, um die geltenden
Emissionsanforderungen zu erfiillen. Dabei handelt es sich um Original-
Abgasnachbehandlungssysteme der Motorenlieferanten. Wenn der Filter mit RuBpartikeln
gefiillt ist, regeneriert sich die Anlage regelmaBig automatisch selbst (Freibrennen des
RuBpartikelfilters). Am Bildschirm des Bedienungspanels werden dann ein Symbol und eine
Meldung angezeigt. Siehe die Betriebsanleitung LC40-LC45 auf www.bbapumps.com fiir weitere
Informationen.




11.13 Wartung Batterie

Allgemeines

Fir einen ordnungsgemaflen Betrieb sowie zur Sicherheit fir Mensch und Umwelt muss die
Starterbatterie regelmafig auf ordnungsgemafle Funktion zu kontrollieren. Dies muss ein
Kontrollpunkt bei Inspektions- oder Wartungsarbeiten an der Pumpenanlage sein. Geben Sie das
Inspektionsdatum auf dem Aufkleber der Batterie an.

BBA Pumps verwendet folgende Batterien:

— 70-80 Ah Calcium/Calcium (Blei-Schwefelsaure)
— 50-230 Ah AGM (Absorber Glass Mat)

Wartung
Eine moderne Batterie erfordert firr einen langlebigen Betrieb vergleichsweise wenig Wartung.
Dennoch ist eine Wartung nicht vollig ausgeschlossen und dabei muss Folgendes beachtet werden:

Gehéause

— Den Deckel der Batterie sauber und trocken halten. Durch Fett auf dem Deckel kann Feuchtigkeit
eingeschlossen werden und so einen Stromweg zwischen dem Plus- und dem Minus-Pol bilden.
Dies hat einen Kurzschluss zur Folge, wodurch die Batterie auferhalb der elektrischen Anlage
entladen wird. Ein niedrigerer Ladezustand der Batterie und somit eine verkirzte Lebensdauer
sind die Folge.

— Kontrollieren Sie die gesamte Batterie auf Risse oder Spriinge und ersetzen Sie sie
gegebenenfalls.

Polklemme
— Einer Batterie wird Uber die Bleipole Strome entzogen. Hierbei bildet die Verbindung zwischen den
Batterieklemmen und den Polen die ,Schnittstelle” zwischen der Batterie und der elektrischen
Anlage. Es ist daher sehr wichtig, dass die Kontaktflache zwischen ihnen maglichst grof3 und
sauber ist. Der Aufbau von Bleisulfat-,Kristallen® stort diesen Kontakt und beeintrachtigt sowohl
den Lade- als auch den Entladevorgang. Da Bleisulfat ein Isolator ist, blockiert es die
Stromibertragung, was zu einem Spannungsverlust beim Entladen eines hohen Stroms (der
Anlasser dreht sich langsamer) und zu einem Spannungsanstieg beim Laden (die Batterie ladt
sich langsamer auf) fihrt. Diese Probleme kdnnen wie folgt verringert werden:
1. Bei Vorhandensein von Kristallen sowohl die Pole als auch die Klemmen grindlich mit einer
Stahlburste reinigen.
2. Die Pole mit saurefreier Vaseline behandeln. Mégliche Vertiefungen, in denen sich
Feuchtigkeit und Bleisulfat ansammeln kénnen, werden aufgefillt und Gberschissige Vaseline
nach aufden gedriickt, sodass ein guter Kontakt gewahrleistet ist.




Elektrolytstand von Blei-Saure-Batterien

Obwohl der Wasserverbrauch (,Ausgasen®) moderner Batterien sehr gering ist, kdnnen
verschiedene dulRere Bedingungen wie hohe Temperaturen und Spannung diesen Prozess
beschleunigen.

Eine Batterie verbraucht daher immer Wasser, auch wenn keine Mdéglichkeit zum Nachfullen
besteht. Wasserverbrauch fuhrt zu einer Zunahme der Elektrolytkonzentration.

Da sich die Elektrolytmenge zudem unmittelbar auf die Kapazitat der Batterie auswirkt, muss sie
mdglichst grof} sein.

Der Sauregrad von 1,280 kg/l ist jedoch die maximale Konzentration, bei der eine Batterie ohne
Schaden betrieben werden kann: Verdlnnte Schwefelsdure in einer Konzentration von tber
1,300 kg/l ist sehr aggressiv gegeniber den Gittern der positiven Platten und beschleunigt den
Korrosionsprozess.

Es ist daher nach wie vor wichtig, den Elektrolytstand von Zeit zu Zeit (wenn méglich) zu
kontrollieren und gegebenenfalls mit entmineralisiertem Wasser nachzufillen.

Achten Sie darauf, dass die Batterieplatten jederzeit vollstandig in die Fllssigkeit eingetaucht sind;
der FlUssigkeitsstand muss mindestens 10 mm Uber den Platten liegen.

GEFAHR

Trockenstehende Batterieplatten stellen eine groRe Explosionsgefahr dar! Achten
Sie darauf, dass die Batterie nicht vollstandig oder libermaBig aufgefiillt wird.
Schauen Sie fiir den richtigen Fullstand immer auf die Fiillstandsanzeige an der
Batterie.

Testen des Ladezustands (Blei-Saure + AGM)

Um den Ladezustand der Batterie zu ermitteln, messen Sie die Klemmenspannung mit einem
Digitalmultimeter (Auflésung 1 mV) bei einer Raumtemperatur von ca. 20 °C/68 °F.

Wenn die genaue Spannung bekannt ist, bestimmen Sie den Ladezustand anhand der folgenden
Tabelle.

Spannung Ladezustand Status | Erforderliche MaBnahmen
AGM

13 Volt 100% . Keine Malinahmen erforderlich
12,8 Volt 75% Keine MaRRnahmen erforderlich
12,5 Volt 50% Batterie muss geladen werden
12.2 Volt 259% \I/BVztrtéaéir:a muss dringend geladen
<12.0 Volt 0% . Sé%ie:[é%r;? ist nicht mehr




Testen des Batteriezustands (Bleisdure + AGM)

— Vergewissern Sie sich immer, dass die Batterie geladen ist, bevor Sie diesen Test durchfihren.

— Zum Messen des Batteriezustands kann ein Batterietestgerat verwendet werden.

— Der Wert fUr den Kaltstartstrom (CCA) ist auf jeder Batterie angegeben.

— Nach Eingabe der korrekten Daten analysiert das Prifgerat den Zustand der Batterie.

— Nach der Analyse zeigt das Testgerat an, ob die Batterie noch brauchbar ist oder ob sie innerlich
.verschlissen® ist, zum Beispiel durch eine zu tiefe Entladung oder einen Zellenbruch.

Aufladen einer Batterie

Batterieladegerat

— Verwenden Sie immer die richtigen Einstellungen am Batterieladegerat fir den richtigen
Batterietyp.

— Beachten Sie die Anleitung des Batterieladegerats.

Ladezustand Blei-Saure-Batterie
Blei-Saure- und AGM-Batterien haben die langste Lebensdauer, wenn sie vollstandig geladen sind.
Wenn die Blei-Schwefelsaurebatterie Gber einen langeren Zeitraum hinweg (teilweise) entladen ist,
besteht die Gefahr der Sulfatierung.

Dies kann partiell sein, wodurch sich die Batterie scheinbar nicht mehr laden lasst und defekt zu sein
scheint.

Hinweis
Lesen Sie vor dem Aufladen immer die Anweisungen fiir das zu verwendende Ladegerat.

WARNUNG

A Das Starten mit Starthilfekabeln kann zu Schaden an der elektrischen Anlage
und/oder am Steuergerat des Dieselmotors fiihren. Kontrollieren Sie immer im
Originalhandbuch des Dieselmotorherstellers, ob es zuldssig ist, das
Pumpenaggregat mit Starthilfekabeln zu starten und wie die Vorgehensweise ist.

Wechseln einer Batterie

Ausbauen einer Batterie

Lesen Sie immer das Handbuch fir spezielle Anweisungen. Bevor Sie die alte Batterie ausbauen,
notieren Sie sich, wo sich der Pluspol befindet, und markieren Sie die Polaritat am Pluskabel. Um zu
verhindern, dass die neue Batterie falsch eingesetzt wird.

1. Schalten Sie alle elektrischen Verbraucher und den FI-Schutzschalter aus.

2. Entfernen Sie das Erdungskabel vom Minuspol. Dies verhindert Schaden an der Verkabelung
und/oder der Batterie durch versehentlichen Kontakt der Werkzeuge mit der Masse.

3. Entfernen Sie die Batterieklemme vom Pluspol.

4. Entfernen Sie die Halterung und die Batterie.

5. Reinigen Sie den Minusanschluss und den Plusanschluss.




Einbau einer neuen Batterie

Die Batterie muss waagerecht in den Batteriekasten gesetzt werden. Kontrollieren Sie vor dem
Einbau, dass sich keine Fremdkdrper im Batteriekasten befinden, die den Boden der Batterie
beschadigen koénnten.

Die Halterung sollte so fest angezogen werden, dass sie ordentlich festsitzt, aber nicht so fest, dass
sie das Gehause oder die Abdeckung der Batterie beschadigt.

Folgende Anzugsmomente dirfen verwendet werden: 3,39-5,65 Nm.

1. SchlieRen Sie zunachst den Pluspol der Batterie an und schmieren Sie ihn leicht mit saurefreier

Vaseline ein.

2. SchlieRen Sie dann erst den Minuspol der Batterie an und schmieren Sie ihn leicht mit saurefreier
Vaseline ein.

Hinweis

Vermeiden Sie Kurzschliisse wahrend der Arbeit.

11.14 Pumpenaggregat versenden

Wenn die Pumpe fir eine grolte Wartung, Instandsetzung oder Inspektion an den Lieferanten
gesendet werden muss, mussen folgende Voraussetzungen erflllt werden:

— Das Pumpenaggregat muss abgelassen und von innen griindlich gereinigt werden.
— Alle Facher der Auffangwanne unter dem Pumpenaggregat und dem Motor missen zum
Transport entleert sein.

WARNUNG
A Austretende umweltschadliche Fliissigkeiten konnen schwere Umweltschaden
verursachen. Dies muss zu jeder Zeit verhindert werden.

— Um den Sicherheits- und Umweltvorschriften zu entsprechen, ist eine
»Unbedenklichkeitserklarung“ mitzusenden.




12 Storungstabelle — Trocken selbstansaugende Pumpen
der Baureihe BA

WARNUNG

A

vermeiden.

Bei Stérungen oder anormalem Betrieb die Pumpe bzw. den Motor sofort
ausschalten, um Gefahrensituationen oder Schaden am Pumpenaggregat zu

Problem

Mogliche Ursachen

Abhilfe

Pumpe lauft, aber fordert keine
Flussigkeit.

Undichtigkeit (Ansaugen von
Luft) in der Saugleitung.

Kontrollieren Sie die Leitung auf
Undichtigkeiten und verhindern
Sie, dass das System
~Falschluft* ansaugt.

Der Saugkorb und/oder die
Saugleitung sind verstopft.

Reinigen Sie den Saugkorb
und/oder die Saugleitung.

Einlass der Saugleitung ist nicht
ausreichend eingetaucht.

Achten Sie darauf, dass der
Einlass ausreichend
untergetaucht ist.

Luftsack in der Saugleitung.

Stellen Sie die Saugleitung
gemal den
Installationsanweisungen ein.

Vakuumpumpe saugt nicht an.

Uberpriifen Sie den Zustand des
Vakuumsystems.

Ruckschlagventil schlie3t nicht
ausreichend.

Uberpriifen Sie das
Ruckschlagventil auf
Verschmutzungen.

Gummikupplung zwischen
Pumpe und Motor ist defekt.

Wechseln Sie die
Gummikupplung aus.

Problem

Mogliche Ursachen

Abhilfe

Unzureichende Forderleistung
bei normalem Lauf von Pumpe
und Motor.

Undichtigkeit (Ansaugen von
Luft) in der Saugleitung.

Kontrollieren Sie die Leitung auf
Undichtigkeiten und verhindern
Sie, dass das System
~Falschluft ansaugt.

Der Saugkorb und/oder die
Saugleitung sind verstopft.

Reinigen Sie den Saugkorb
und/oder die Saugleitung.

Ein Wirbel in der Nahe des
Einlasses der Saugleitung saugt
Luft mit an.

Tauchen Sie die Saugleitung
tiefer ins Wasser oder
verwenden Sie die Skippyball-
Methode.




Die Verschleilplatte oder der
Verschleildring sind
verschlissen.

Stellen Sie die Verschleilteile
nach oder tauschen Sie sie aus.

Fremdkdrper im Laufrad.

Reinigen Sie das Laufrad.

Das Laufrad ist beschadigt.

Tauschen Sie das Laufrad aus.

Gas oder Luft wird aus der
Fllssigkeit freigesetzt.

Sorgen Sie daflir, dass die
Flussigkeit langsamer/flieRender
stromt.

Pumpendrehzahl zu niedrig.

Erhohen Sie die Drehzahl des
Antriebs.

Falsche Laufrichtung

(nur bei elektrisch
angetriebenen Pumpen).

Andern Sie die Laufrichtung

(nur bei elektrisch
angetriebenen Pumpen).

Problem

Mogliche Ursachen

Abhilfe

Kavitationsgerausche in der
Pumpe.

Die Ansaughohe Ubersteigt den
NPSHr der Pumpe.

Wenden Sie sich an BBA
Pumps, um die Méglichkeiten zu
besprechen.

Ungeeignete Saugleitung
installiert.

Sehen Sie sich die
Installationshinweise im
Handbuch oder unter
www.bbapumps.com an.

Flissigkeitsgeschwindigkeit auf
der Saugseite ist zu hoch.

Empfohlene
Sauggeschwindigkeit maximal
4 m/s.

Gas oder Luft wird aus der
Flissigkeit freigesetzt.

Sorgen Sie dafiir, dass die
Flissigkeit langsamer/flieRender
stromt.

Die Pumpe lauft in der
Leistungskurve zu weit vom
BEP entfernt.

Sehen Sie sich die
Leistungskurve oder das
technische Datenblatt der
jeweiligen Pumpe an.

Problem

Mogliche Ursachen

Abhilfe

Pumpe nimmt unnormal hohe
Leistung auf (Antrieb
Uberlastet).

Pumpendrehzahl zu hoch.

Verringern Sie die Drehzahl.

Falsche Laufrichtung

(nur bei elektrisch
angetriebenen Pumpen).

Andern Sie die Laufrichtung

(nur bei elektrisch
angetriebenen Pumpen).

Die Wellen sind nicht richtig
ausgerichtet.

Richten Sie das
Pumpenaggregat aus.




Drehende Teile laufen gegen
feststehende Teile.

Sorgen Sie fir die richtige
Einstellung und gegebenenfalls
neu ausrichten.

Unzureichende Schmierung im
Lagergehause, méglicherweise
aufgrund einer Undichtigkeit;
kann durch Erhéhung der
Betriebstemperatur festgestellt
werden.

Fdhren Sie den Serviceplan
sorgfaltig aus.

In der Anwendung funktioniert
die Pumpe nicht richtig.

Passen Sie das Leitungssystem
den Vorschriften entsprechend
an oder verwenden Sie einen
anderen Pumpentyp.

Die Flussigkeit hat ein hoheres

spezifisches Gewicht oder eine

hdhere Viskositat, als das wofilr
die Pumpe ausgelegt ist.

Installieren Sie den richtigen
Pumpentyp mit ausreichenden
Motorleistungsreserven.

Hinweis

Bei sonstigen Stérungen an Pumpe oder Antrieb wenden Sie sich an die
Kundendienstabteilung von BBA Pumps BV oder Distrimex Pompen & Service BV.




13 Storungstabelle — Hydraulikaggregate der Baureihe
BA mit Tauchpumpe

WARNUNG
A Bei Stérungen oder anormalem Betrieb die Pumpe bzw. den Motor sofort
ausschalten, um Gefahrensituationen oder Schaden am Pumpenaggregat zu

vermeiden.

Problem

Mogliche Ursachen

Abhilfe

Olleckstellen in der
Hydraulikanlage.

Schlauchverbindungen sind
lose.

Ziehen Sie die Schlauchverbindungen
fest.

Schlauche oder Dichtungen
beschadigt.

Schlauche oder Dichtungen
austauschen.

Hydraulikpumpe
funktioniert nicht.

Stdérung im Pumpenkreislauf.

Lassen Sie die Stérung durch
qualifiziertes Personal feststellen und
beheben.

Tauchpumpe funktioniert
nicht oder nicht richtig.

Hydraulikflissigkeitsstand zu
niedrig.

Kontrollieren Sie den Stand der
Hydraulikflissigkeit. Fullen Sie bei
Bedarf Hydraulikfllssigkeit nach.

Leckstellen in der
Hydraulikanlage.

Kontrollieren Sie die Anschliisse und
Schlauche auf Undichtigkeiten. Lassen
Sie die Stérung von einem Fachmann
beheben.

Storung in einem der
Arbeitskreise.

Lassen Sie die Stérung von einem
Fachmann beheben.

Hydrauliksystem hat keine
Leistung/wenig Leistung.

Schlauchverbindungen sind
lose.

Ziehen Sie die Schlauchverbindungen
fest.

Schlauche oder Dichtungen
beschadigt.

Schlauche oder Dichtungen
austauschen.

Druckbegrenzungsventil 6ffnet
zu fruh.

Lassen Sie die Stérung von einem
Fachmann beheben.

Hydraulikpumpe verschlissen
oder defekt.

Lassen Sie die Pumpe von einem
Fachmann Uberprifen/austauschen.

Gerausche im
Hydrauliksystem

Hydraulikpumpe saugt Luft
an.

Kontrollieren Sie den Stand der
Hydraulikflissigkeit. Lassen Sie die
Stérung von einem Fachmann
beheben.

Hydraulikpumpe pumpt zu
wenig Ol.

Kontrollieren Sie den Stand der
Hydraulikflissigkeit. Fillen Sie bei
Bedarf Hydraulikflissigkeit nach.




Spezifische SPN-Fehlercodes der Hydraulikfunktionen.

Fehlercode

Mogliche Ursachen

Abhilfe

SPN 2602 FMI 14

Hydraulikflissigkeitsstand zu
niedrig.

Kontrollieren Sie den Stand der
Hydraulikflissigkeit. Fullen Sie bei
Bedarf Hydraulikflissigkeit nach.

Temperatur der
Hydraulikflissigkeit ist zu
hoch.

Kontrollieren Sie die Funktion des
Olklhlers.

SPN 702 FMI 14

Rucklaufolfilter stark
verschmutzt.

Leckolfilter stark verschmutzt.

Wechseln Sie die Hydraulikdlfilter, siehe
Kapitel ,Wechsel der Hydraulikolfilter®.

Wechseln Sie die Hydraulikdlfilter, siehe
Kapitel ,Wechsel der Hydraulikolfilter®.

Nach Beheben des Fehlers, verschwindet die Fehlermeldung automatisch wieder, nachdem das
System neu gestartet wurde und einige Zeit gelaufen ist.




14 AulBerbetriebnahme

Wenn das Pumpenaggregat am Ende der Lebensdauer aulier Betrieb genommen und demontiert
wird, sind die derzeit und vor Ort gultigen Bestimmungen zur Abfallverwertung einzuhalten.

Das Pumpenaggregat ist aus allgemein Ublichen Werkstoffen zusammengestellt.

Zum Zeitpunkt der Fertigung bestanden hierfur Moglichkeiten zur Abfallentsorgung.

Bei sorgfaltiger Reinigung des Pumpenaggregats waren zum Zeitpunkt der Fertigung keine
besonderen Gefahren flr Personen bei Demontagearbeiten bekannt.

Bei der Demontage sind zur Vermeidung von Umweltverschmutzung die geltenden Umweltrichtlinien
einzuhalten.

Vor der Demontage sind die folgenden Arbeiten auszufiihren:

— Das Pumpenaggregat ablassen und von innen reinigen, siehe Kapitel ,Wartung®.

— Bei dieselbetriebenen Pumpenaggregaten sind die Richtlinien des Dieselmotorherstellers zu
beachten, siehe www.bbapumps.com.

— Den Kraftstoff aus dem Kraftstofftank ablassen.

— Die Kihlflissigkeit ablassen.

— Die Flussigkeiten, getrennt gesammelt, bei einer anerkannten Stelle abgeben.

— Entfernen Sie die Batterie aus dem Pumpenaggregat.

— Lassen Sie das AdBlue® aus dem AdBlue-Tank ab.




Pumpen Baureihe BA

15 CE-Erklarung

2401 CE-Erklarung
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Pumpen Baureihe BA

CE-Erklarung 2401
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Pumpen Baureihe BA

2401 CE-Erklarung
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Pumpen Baureihe BA

CE-Erklarung 2401
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Pumpen Baureihe BA

2401 CE-Erklarung
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