%4 BBA Pumps

BA400G agregat pompowy z silnikiem Diesla
Pompa przeciwpowodziowa i odwadniajgca
wydajno$é maks. 3200 m3/h, podnoszenie maks. 25 m

Specyfikacja techniczna pompy:

TYP oot BA400G D540

Maks. wydajnosé .............. 3200 m3/h

Maks. podnoszenie........... 25m
Przytagcza.......cccoooveeiicnnnnn. DN400 x DN500
Przelot.......cccooeeviiieeennnn, 100 mm

Typ wirnika .....cccceveeevinnns Wirnik o przeptywie mieszanym
System zasysania............. BBA MP100

SINIK e Volvo Penta TAD582VE
Norma emisji........ccccceeeunee. Stage V
Zabudowa.........cccceeeiinnne M14-40

Poziom hatasu.................. ok. 65 dB(A) z 10 m
Waga (Net) .....cccoeveveveennnnn. 6300 kg

OPIS

Samozasysajaca pompa odsrodkowa wspomagana
pompa prézniowg

Pompy z serii BA zostaty zaprojektowane ze
szczegoblnym naciskiem na niezawodnos$¢ oraz
wytrzymatos¢. Sprawdzony w najtrudniejszych
warunkach system prézniowego zasysania napedzany
jest mechanicznie. Solidna konstrukcja sprawia ze
agregaty pompowe serii BA sprawdzajg sie doskonale
podczas pracy ciggtej.

Swiatowa jako$é

Agregaty pompowe BA zostaty wyprodukowane aby
spetni¢ wymagania pracy przy najbardziej
wymagajgcych zastosowaniach, przez najbardziej
wymagajgcych uzytkownikéw. Pompy o wysokich
sprawnosciach oraz precyzyjnie dobrane silniki —
najwiekszych swiatowych producentéw, sprawiajg ze
klient otrzymuje maksymalng wydajnos¢ przy
minimalnych kosztach posiadania

Zréwnowazony rozwoj

e Wysoka wydajnosci pomp minimalizuje zuzycie
paliwa

e Odporna na korozje, galwanizowana rama

e Odporne na korozje drzwi z kompozytow,
malowane proszkowo powierzchnie

e W 100% bezolejowy system zasysania, nie
powoduje zanieczyszczen

e W pefni zintegrowany system zapobiegajgcy
wyciekom paliwa i oleju.

Agregaty pompowe BBA to sprawdzone rozwigzania:
Nowoczesne dziaty projektowania oraz produkcji

Ponad 70 lat doswiadczen na miedzynarodowym rynku
Wszystkie agregaty poddawane sg testom jakosciowym
Funkcjonalne i nowoczesne projekty

Wytrzymate i przyjazne srodowisku materiaty
Mozliwos¢ indywidualnej zabudowy

Obstuga posprzedazowa oraz wsparcie techniczne
Jeden dostawca czesci zapasowych i akcesoriéw
Wsparcie techniczne dla klientéw

Dedykowany dziat serwisowy w fabryce producenta
Globalna sie¢ dystrybucji czesci zamiennych
Opcjonalne plany serwisowe

Mozliwos¢ zorganizowania szkoleh zaréwno w siedzibie
firmy jak i u klienta
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"é BB A Pumps Pompa przeciwpowodziowa i odwadniajgca
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KRZYWA PRACY (885 obr./min)
Zgodnosc¢ z ISO 9906
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BA400G agregat pompowy z silnikiem Diesla

"J BB A Pumps Pompa przeciwpowodziowa i odwadniajgca

wydajno$é maks. 3200 m3/h, podnoszenie maks. 25 m

STANDARDOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

BBA pompa automatycznie zasysajaca

TYP POMPY it BA400G D540

Wydajno$¢ maks .........ccceeeeeiveeeens 3200 m¥h

Podnoszenie maks .........ccccceevvvenn. 25m

Typ Wirnika........cccovveveeeiieiiiieeeee, Wirnik o przeptywie mieszanym
Przelot......cccocoveiii e 100 mm

Najlepszy punkt wydajnosci............ 87%

KOrpuSs POMPY......cevveververeirereiierenns Zeliwo GG25

WINIK e Zeliwo sferoidalne GGG40
Wal pompy ..., 42CrV6

Uszczelnienie pompy........cccceeeveeeen. Mechaniczne

Prézniowy system zasysania BBA

Producent / typ .....ccooeveveeeeeieieieee, BBA MP100 / pompa membranowa
Wydajnos$¢ zasysania..................... 100 m%¥h

Maks.préznia ..........ccoeeeeeeeeeeeeeeeeennn, 85m

Naped .....coooeeiiiie e, Pasek zebaty, naped staty
Zbiornik ptywaka...........cccceeiiiieies Aluminiowy

ZawWor ZWIOtNY ........cccceeveververenennnn. Zeliwo GG25

DySK ZAWOIU .....ovveiiiiiiiiiiiieee i Buna-N

Silnik

Marka silnika..........ccccveeeiiiiiiiiiinnn, Volvo Penta

Typ SilNiKa.......cvvviieieiiieiiiiiiiieieinns TAD582VE

Moc na kole zamachowym ............. 145 kW (197 Hp)
Maks.predkos¢ obrotowa................ 1620 RPM

Zuzycie paliwa ........ccccccoeviiiinnnenenn, 205 g/kWh
PojemnosC........cooviiiiiiiiiiieei 51L

Liczba cylindrow .........ccooevvveeiinnnnn, 4

System wydechowy .........ccccceeeeneee DOC, DPF, SCR

Norma emisji spalin .........cccccoeevueeen. Stage V

Panel sterujacy LC45

- System automatycznego wtgczania / wytgczania

- Dwa ptywaki sterujgce agregatem (przewéd 10 m)

- Przetacznik kluczykowy

- Funkcja biegu jatowego

- Sterowanie obrotami za pomocg przyciskéw

- Kontrolki ostrzegawcze

- Wyswietlacz LCD — 4,3"

Wyswietlacz LCD podaje dodatkowe parametry silnika, m.in.: obroty, ilo§¢ motogodzin,
napiecie akumulatora, zuzycie paliwa oraz awarie.

Uktad paliwowy System elektryczny oraz zabezpieczenia
- Zbiornik paliwa 450 L - Akumulator klasy Premium
- Kompozytowy zbiornik DEF 250 L - Zabezpieczenie przed przecigzeniem

- Elektroniczny system wtrysku
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ZABUDOWA M14-40

Zabudowa dzwiekochtonna BBA

Typ zabudowy...........euvvvvvvvieinrninnnns M14-40

Wymiary Dt x Szer x Wys ............... 5285 x 1450 x 2514 mm

Przytgcze ttoczne..........cccoeeeeeennn. 16" kotnierz DN40O

Przytagcze ssace.......ccoeeeeeeeeeeeeeennn, 20" kotnierz DN500

= 1 - Cynkowana ogniowo

DIZWi. oo 8 tatwo dostepnych drzwi (zamki)
Zbiornik paliwa.........ccccooeeevvveennennnn. Netto 450 litrow

Czas pracy na zbiorniku ................. 11-12 h (najlepszy punkt wydajnosci)
Wlew paliwa........cccoccvveeiiiiiiiiieneenn, 100 mm

Zbiornik DEF.........ccccooe i, Netto 250 litrow

Kieszenie na widly wozka............... Dwie kieszenie

Zaczep do unoszenia ..................... Wyposazony w punkty podnoszenia
Oswietlenie ..........ccccee Oswietlenie wewnetrzne i zewnetrzne
Zabezpieczenie elektryczne............ Wytgcznik akumulatora
Bezpieczenstwo.........ccccccevvvveeeeennn. Wyltacznik awaryjny
Dodatkowo.........ccooeeeeviieiiieieieieee, Separator woda-olej
Dokumentacja...........cooeeeeeeeeeeeeeeennn, Instrukcja obstugi oraz ksigzka gwarancyjna BBA
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Wymiary mogg sie rézni¢ ze wzgledu na rodzaj zastosowanych szybkoztgczy / kolektoréw.
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tatwy dostep do kontrolek
Wszystkie wlewy oraz
kontrolki poziomu ptynéw sg
tatwo dostepne.

5| Duze otwory inspekcyjne
tatwy dostep do wirnika,

4 komory ptywaka i zaworu
zwrotnego bez potrzeby
demontazu kolektorow.

4 —|etnia ograniczona
gwarancja

Nasza gwarancja obejmuje
lata bgdz motogodziny.
Wiecej szczegotow w
ksigzce gwarancyjne;.

Zdjecia majg charakter poglagdowy.

¥4 BBA Pumps

Swiatta LED

Catkowicie zintegrowane w
obudowie, utatwiajgce
obstuge przez caty wieczor i
noc.

Zabezpieczenie
Bardzo wytrzymate klamki z
zainstalowanymi zamkami.

Instrukcja obstugi BA

Petna instrukcja obstugi
liczgca ponad 130 stron,
bogato ilustrowana.

PUMPS
FROM

HOLLAND



