%4 BBA Pumps

PT100 DriveOn®
Dieselpumpe fur Grundwasserabsenkung
Max. 30 m3/h, Max. 18 m

Pumpenbeschreibung:

TYP oot PT100 D130

[DI=TSY 1o [ o IR Doppeltwirkende Kolbenpumpe
Max. Fordermenge .............. 30 mé/h

Max. Forderhéhe ................. 18 m

Max. Saughoéhe.................... 9,6 m

1Y L] (o S Hatz 1B30 DriveOn®
Emissionsstandard .............. Stage V
Kraftstoffverbrauch .............. <0,71/n
Schallschutzkasten.............. L9-15
Anschllsse........ccccceveviinnnen. DN100 (4")
Larmpegel......cccovviiieiiiinnen. Ca. 49 dB(A) auf 10 m
Gewicht (netto)...........ccccueee. 950 kg

MERKMALE

PT Grundwasserabsenkungspumpe

Die PT Grundwasserabsenkungspumpen wurde flr
vertikale und horizontale = Entwasserungsaufgaben
entworfen. Diese Verdrangerpumpen sind vollstandig
selbstansaugend und kénnen Luft und Wasser sowie alle
Mischverhdaltnisse beider verarbeiten. Weiterhin kénnen
diese Pumpen unbegrenzt trocken laufen, ohne dass die
Einheit oder Teile davon beschadigt oder UberméafRig
abgenutzt werden.

Weltklasseleistung

Das PT-Pumpensystem bietet niedrige Betriebskosten
und ist eine zuverlassige und dauerhafte Losung fur die
Herausforderungen, denen Entwasserungsunternehmen
rund um die Welt gegenuberstehen. Die Technologie
wurde in der Praxis gepruft und hat den Markt der
vertikalen sowie horizontalen Entwéasserung weltweit
revolutioniert, indem eine unvergleichliche Leistung zu
minimalen Kosten geboten wird, was wiederum zu einer
maximalen Rendite fuhrt.

Hauptmerkmale der PT-Pumpen

Kann unbegrenzt trocken laufen

Pumpe mit sehr hohem Wirkungsgrad

Gunstige und einfach austauschbare Verschleif3teile
100% mechanisch

Verbesserte Lebensdauer

Minimale kérperliche Belastung

Gesamtpaket entwickelt und gebaut durch BBA Pumps
e Betriebseigener Entwurf und Produktion

e Uber 70-jahrige Erfahrungen auf diesem Markt

¢ Umfangreiche firmeneigene Testeinrichtungen

e Modernes und funktionelles Entwurf

e Kundenspezifische Losungen moglich

Aftersales Service & Produkt-Unterstiitzung

e Ein fester Lieferant fir Teile und Ersatzteile sowie
Zubehor

24-Stunden-Service-Hotline

Spezielle Service-Abteilung im Haus

Weltweites Vertriebsnetzwerk fiir Ersatzteile

Optionaler Vor-Ort-Service weltweit

Intensive Schulungen maglich (technisch und
kaufmannisch), sowohl vor Ort als auch In-Haus
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%4 BBA Pumps

PT100 DriveOn®

Dieselpumpe fur Grundwasserabsenkung
Max. 30 m3/h, Max. 18 m

TECHNISCHE SPEZIFIKATIONEN

BBA doppeltwirkende Kolbenpumpe

Pumpenmodell........................ PT100 D130

Max. Férdermenge ................. 30 md/h

Max. Forderhdhe .................... 18 m

Max. Saughéhe ..........ccceeeen. 9,6 M

Drehzahl (Werksnorm) ........... 66 UPM
Pumpengehause .................... Graugul3 GG25
Ventildeckel ..........cccccceeeninns Aluminium

Zylinder .......coceeviiiiiniiiee, Edelstahl @ 130 mm
Manschette ..........ccoccvvveenneenn. Leder
Kolbenstange..........ccccccovuveen, Edelstahl 304
Wellendichtung ............cccvvveeees Stopfbuchspackung
Ventile.....ooooooeoiiiiiiiis NBR
Steinfangkasten..................... Graugu3 GG25
Messgerate .....coooevvvvviieniiinnnnnn. 2 Vakuummeter
Motor

Hersteller .....ccoocvvvvviiiiiiineeenn, Hatz

TYP i 1B30 DriveOn®
Olwechselintervall................... 1500 Drehstunden
Schwungrad Leistung............. 2,3 kW

Drehzahl ........cccccoiiiiiiiin, 1550 1/min
Kraftstoffverbrauch ................. 260 g/kWh
Hubvolumen...........occvveeeeeen, 0,347 L
Klhlsystem ........coooeeeeeieieeennn, Luftgekdhlt
Starweise ......cccccveeviiieeeneinn, Elektrischer Start/Stopp
Ol-Wanne..........coceveveeeeennnn 10L

Emission Gemal EU .............. Stage V

Hatz Schaltkasten

- Anzeige

- Stundenzéahler

- Wahlschalter

- Warnlampe “Ol Temperatur”
- Warnlampe “Dynamo”

Kraftstoffsystem

- Kunststoff Tank 130 L

- Tankdeckel @ 60 mm

- Mechanische Kraftstoffsteuerung

- Mit Kraftstoff Vor-Filter / Wasserabscheider

DriveOn’

Elektrisches System & Sicherheitsfunktionen
- Nominalspannung 12 Volt

- Premium Qualitat Batterie

- Abschalten bei niedrigem Ol
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iveOn®
r“ BBA Pumps Ei-glglguag\e/eﬁjrr(]3rundwasserabsenkung

Max. 30 m3/h, Max. 18 m

SCHALLSCHUTZKASTEN L9-15

BBA Pumps Schallschutzkasten

1228

Modell ... L9-15
Abmessungen L x W x H.....1500 x 940 x 1228 mm
Grundrahmen.............ccc.e.. Galvanisiert
TUME oo 6 verschliel3bare Tilren
Kraftstofftank..............cccee... PE netto 130 Liter
Autonomie Kraftstofftank .....185-260 Stunden (je nach Belastung)
Tankdeckel ........cccvvvvvvnnnnnnns 60 mm
Hebedse .........ccceeeeeii. Mit zentralem Lasthaken
Gabelstapler .......cccccceeeueneee Mit 2 Gabelstaplertaschen
Stapelbar ........cccccceeeiiiinnnn. Kasten ist stapelbar
Anschllsse ........cccccvveeeeenne Siehe ,Zubehor”
Auspuffanlage...........ccccuvenes Integriert im Kasten
Dokumentationskasten........ BBA Pumps Bedienungsanleitung
WeIteres. ......cccovevevereereeneane. Mit Ol / Wasserscheider
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Tatsachliche Abmessungen in mm je nach der gewahlten Anschlussteile.
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100 DriveOn®
',é BBA Pumps Bi-gselpuag\éeﬁ]rr(]Brundwasserabsenkung

Max. 30 m3/h, Max. 18 m

Deckel fur Reinigung
Zum Entfernen von
verschmutzten Stellen
hinter den Zylinderrohren
braucht lediglich der
Reinigungsdeckel
geoffnet zu werden.

Kraftstofftank
Korrosionsfreier
Kraftstofftank aus HDPE,
im unteren Teil des
Schallschutzkastens
positioniert.

Sicherheit
Extrem langlebige und

abschlieRbare Schlésser mit
einem T-Griff zur einfachen

Handhabung.

Die Bilder dienen nur zur lllustration.

DriveOn® Technologie
-Wartungsintervall 1500 St.
-66% weniger Wartungen
-Einsparung von Motordl und
Filtern

-Ergonomisches Konzept

Standard Steinfangkasten
Der Steinfangkasten ist mit
praktischen Reinigungsdeckeln

§ ausgestattet. Je nach

Ausfuhrung ist der
Steinfangkasten mit doppelten
Vakuum-messer ausgestattet.

4 Jahr BBA Garantie

Die BBA Garantie deckt Jahre
oder Betriebsstunden je
nachdem was zuerst eintritt.
Fiir mehr Info, bitte konsultiere
das BBA Garantiebuch.




